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A successful history over 50 years long. = TELWIN: the Home
Una storia di successi lunga oltre 50 anni. TELWIN: la Cittadella della
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Tecnica 1400 Automated Warehouse Production Plant *: Since 1963, Telwin has been an important,
worldwide reference point in the welding,
spot-welding, plasma cutting, charging and
starting field. Today, Telwin belongs to a
Products & Process large ltalian industrial group, the Valenia
Innovation Group.

Dal 1963, Telwin € un importante punto
di riferimento mondiale nel campo della
saldatura, puntatura, taglio plasma, carica
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of Welding. The future lives here.
Saldatura. Il futuro ha trovato casa.

l ' Depuis 1963, Telwin est un important point
de référence mondial dans le domaine
du soudage, du soudage par points, du
découpage au plasma, de la charge et du
démarrage. Aujourd’hui Telwin appartient a un
grand groupe industriel italien, Valenia Group.

- Desde 1963, Telwin es un punto de
referencia mundial en los campos de la
soldadura, de la soldadura por puntos, del
corte con plasma, de la carga y del arranque.
Actualmente Telwin pertenece a un gran
grupo industrial italiano, Valenia Group.

Seit 1963 setzt Telwin beim SchweiBen,
Punktschweien, Plasmaschneiden,
Laden und Starten weltweit MaBstabe.
Heute gehort Telwin zu einem groBen
italienischen Industriekonzern, der Valenia
Group.

Haunnas ¢ 1963 roga komnaHus Telwin
ABMISIETCS BaXKHbIM UIPOKOM Ha pbIHKE
YCTPOWCTB AJ18 CBapKu, TOYeUHon
CBapKWu, MiasmMeHHoON pe3Kku, 3apsaaHbIX U
NyCKOBbIX YCTPONCTB. CerogHs KoMmnaHus
Telwin BxoguT B cocTaB 60oMbLL oW
MPOMBbILLIEHHOW UTANIbAIHCKOW FPYyrmbl
Valenia Group.




Hi-Tech Solutions Everywhere.
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Soluzioni Hi-Tech per ogni necessita.
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Telwin is present on all 5 continents, in more

than 120 markets, with a strongly rooted, capillary

distribution network guaranteeing a reliable,

professional service without equal. Telwin means

speed, punctuality, efficiency: offering its
customers an absolute guarantee.

Telwin means advice, assistance and
information through the Telwin Training Lab:
the protagonist par excellence for all training
activities.

Telwin has the widest, most complete range
on the market.

l ' Telwin & una presenza su tutti i 5 continenti,

in oltre 120 mercati, una rete distributiva radicata

in modo capillare che assicura un servizio
inimitabile, affidabile e professionale.

Telwin é rapidita, puntualita, efficienza, una
assoluta garanzia per i propri clienti.

Telwin & consulenza, assistenza, informazione,
con il Telwin Training Lab protagonista eccellente

di tutte le attivita formative.
Telwin & la gamma piu ampia e completa del
mercato.

Telwin est présent sur les 5 continents

et sur plus de 120 marchés avec un réseau

de distribution organisé de fagon capillaire offrant
un service incomparable, fiable et professionnel.
Telwin est synonyme de rapidité, ponctualité
et efficacité, une garantie absolue pour ses
clients.

Telwin est synonyme de conseil, assistance

et information grace au Telwin Training Lab
acteur d’excellence de toutes les activités de
formation.

Telwin offre la gamme la plus vaste et la plus
compléte du marché.

w=== Telwin es una presencia en los 5 continentes,

en mas de 120 mercados, una red de distribucion
presente de manera capilar que asegura un
servicio inimitable, fiable y profesional.

Telwin es rapidez, puntualidad, eficiencia, una
absoluta garantia para sus clientes.

Telwin es asesoria, asistencia, informacion, con
el Telwin Training Lab protagonista excelente de
todas las actividades de formacién.

Telwin es la gama mas amplia y completa

del mercado.

Telwin ist eine feste GroBe auf allen 5
Kontinenten, in mehr als 120 L&dndermarkten, mit
einem Vertriebsnetz, das kapillarartig verwurzelt
ist und einen unnachahmlichen, zuverlassigen
und professionellen Service sicherstellt.

Telwin ist Schnelligkeit, Plinktlichkeit und
Effizienz, eine absolute Gewahr fiir den Kunden.
Telwin ist Beratung, Unterstiitzung,
Information - dank des Telwin Training Lab,
dem herausragenden Protagonisten séamtlicher
Schulungsaktivitaten.

Telwin ist das reichhaltigste und liickenloseste
Angebot auf dem Markt.

Telwin npepcTaBneH Ha 5 KOHTUHeHTax bonee
uvem B 120 cTpaHax mupa. OpraHu3oBaHHas
aMcTpubbloTOpCcKas CeTb obecneynsaer
HafeXXHoe 1 npodeccroHanbHoe 0bcny>XuBaHume.
TELWIN - 310 ANHAMWUYHOCTb, NYHKTYalIbHOCTb
n apPpektnBHocTb. Telwin npegocrasnser
obcnyx1BaHve, KOHCYnbTaLmn, NHGOPMAaLMIo
¢ obyuatowwmm ueHTpom Telwin Training Lab,
CTPYKTYPOW,AN8 opraHu3auuy MeporpuaTum no
npogeccuoHanbHoMy 0byueHuto.

Telwin npepnaraet HanGonee WNPOKYIO 1
MOJIHYIO raMMy NPOAYKUMN Ha PbIHKE.
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ualita Telwin: il meglio per il tuo lavoro!
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Telwin means Research and Development,
Technological Innovation, state-of-the-art
automated production systems.

Telwin is a Company System certified
according to ISO 9001:2008 and BSI
OHSAS 18001:2007.

Telwin means reliability, solidity, performance
certified by the most important international
organisations (TUV, EAC, UL, CSA, etc).
Telwin means quality recognized for over 50
years by its customers.

Telwin & Ricerca e Sviluppo, Innovazione
Tecnologica, sistemi produttivi
automatizzati all’avanguardia.

Telwin & un Sistema Azienda certificato
ISO 9001:2008 e BSI OHSAS 18001:2007.
Telwin e affidabilita, solidita, performance
certificate dai piu autorevoli enti
internazionali (TUV, EAC, UL, CSA, etc.).
Telwin & garanzia di qualita riconosciuta da
oltre 50 anni dai propri clienti.

Telwin est synonyme de Recherche,
Développement et Innovation
Technologique, de systemes de

production automatisés a I’avant-garde.
Telwin est un Systéme d’Entreprise certifié
ISO 9001:2008 et BSI OHSAS 18001:2007.
El est synonyme de fiabilite, solidite,
performance certifiees par les plus grands
organismes internationaux (TUV, EAC, UL,
CSA, etc.).

Telwin est synonyme de qualité reconnue
depuis plus de 50 ans par ses clients.

Telwin es Investigacion y Desarrollo,
Innovacion Tecnoldgica, sistemas
productivos automatizados en la
vanguardia.

Telwin es un Sistema de Empresa
certificado ISO 9001:2008 y BSI OHSAS
18001:2007. El es fiabilidad, solidez,
rendimiento certificados por los entes
internacionales con mas autoridad (TUV,
EAC, UL, CSA, etc.).

Telwin es calidad reconocida desde hace
mas de 50 afos por sus clientes.

Telwin ist Forschung und Entwicklung,

Technologische Innovation, automatisierte,

hochmoderne Fertigungsanlagen.

rm\Im

Telwin ist ein Qualitaetsmanagement,
das nach ISO 9001:2008 und BSI

OHSAS 18001:2007 zertifiziert ist. Sie ist
Zuverlassigkeit, Soliditat und Leistung, die
von den renommiertesten internationalen
Priifstellen (TUV, EAC, UL, CSA etc.)
bescheinigt werden. Die Telwins Qualitat
ist seit Uber 50 Jahren von seinen Kunden
anerkannt.

Telwin - 3170 nouck Mouck n PassuTtne,
TexHonornyeckaa NHHoBauus,
nepenoBbie NPON3BOACTBEHHbIE
aBTOMaTN3NpOBaHHbIe cucTeMbl. Telwin
- Cucrema MpepnpuAatna, nuveoLlas
cepTuduKaLmio CorfiacHo ctaHaapTam
ISO 9001:2008 n BSI OHSAS 18001:2007.
Telwin - 9TO HagEXHOCTb, YBEPEHHOCTb,
MPOYHOCTb, YTO MOATBEPKAAET
OpraHn30BaHHbIN YPOBEHb UCMOMHEHNS,
3acepTMOULINPOBAHHbLIA CaMbiMU Ba>KHbIMU
MeXxayHapoaHbiMy opraHusauuamu (TUV,
EAC, UL, CSA,etc). Kauecto Telwin
NMpU3HaHO ero rMokynaTtenamu yxe bonee
50 ner.
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MMA Electrode Welding

MMA Process

0 ~NOo Ok wWwN -

@ 1.Electrode 2.Core 3.Coating 4.Slag
5.Gaseous protection 6.Welding arc
7.Melting pool 8.Base material

@ 1.Elettrodo 2.Anima 3.Rivestimento
4.Scoria 5.Protezione gassosa
6.Arco di saldatura 7.Bagno di
fusione 8.Materiale base

@ LElectrode 2.Ame 3.Revétement
4.Scorie 5.Protection gazeuse
6.Arc de soudage 7.Bain de fusion
8.Materiau de base

@ 1.Electrodo 2.Alma 3.Rivestimento
4.Escoria 5.Proteccién gassosa 6.Arco
de soldadura 7.Bano de fusion 8.Material
de base

@ 1.Elektrode 2.Kern 3.Umhiillung
4.Schlacke 5.Gasschutz
6.Schweissbogen 7.Schmelzbad
8.Grundstoff

@ 1.3nektpon 2.CepauesuHa 3.MokpbiTue
4.lnak 5.fasosas 3awuta 6.CeapouHas
pyra 7.Pacnnas 8.Matepuan oCHOBbI

MMA Characteristics

PLUS

@ highly practical * highly economic ¢ without gas bottles
¢ welding in any positions

@ elevata praticita © alta economicita ¢ assenza di bombole gas
* saldatura in tutte le posizioni

@ aspect pratique extréme ¢ haut économique ® pas de bouteille de
gaz * soudage en toutes positions

® elevada practicidad * alta economicidad ® ausencia de bombonas
de gas ® soldadura en todas las posiciones

@ Praktische Handhabung * Kostengiinstig ¢ Keine Gasflaschen
¢ Schweiflen in allen Lagen

@ Bbicokas NpaKkTUUHOCTb ® BbiCOKas 3KOHOMUUHOCTb
* OTcyTCcTBME ra3oBbix 6annoHoB ® CBapka BO BCEX NTOKEHUAX

Duty Cycle (EN 60974)

D the Duty Cycle is the number of minutes within an interval of 10 minutes
during which one welding machine can operate continuously at a given current.
The Duty Cycle for the maximum current depends on the temperature at which it is
measured; TELWIN states all Duty Dycle at an ambient temperature of 40°C.

(7 X Duty Cycle € il numero di minuti in un intervallo di 10 minuti durante i quali una
saldatrice puo lavorare continuamente ad una data corrente. Il Duty Cycle relativo
alla massima corrente dipende dalla temperatura alla quale viene misurato; TELWIN
dichiara tutti i Duty Cycle alla temperatura ambiente di 40°.

@ Le Cycle de travail correspond au nombre de minutes, dans un intervale de 10 minutes,
durant lesquelles un poste de soudage peut fonctionner en continu a une certaine
courant. Le Cycle de travail relatif au courant maximal dépend de la température a
laquelle il est mesuré; TELWIN déclare tous ses Cycles de travail a la température
ambiante de 40°C.

A 100A @ 20%
40°C
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MINUS

@ low productivity ® slag removal from the piece

@ limitata produttivita ® rimozione delle scorie dal pezzo

@ productivité limitée e élimination scories de la piéce

@ limitada productividad ® eliminacién de escorias de la pieza

@ Beschrankte Produktivitat ¢ Entfernung der Schlacke vom Werkstlick

@ OrpaHuueHHas NPoON3BOOUTENbHOCTb
* YnaneHue LWnakos ¢ getanu

D Duty Cycle es el nimero de minutos, en un intervalo de 10 minutos, durante los
cuales una soldadora puede trabajar continuamente a una determinada corriente. El
Duty Cycle relativo a la maxima corriente depende de la temperatura a la cual se mide;
TELWIN declara todos los Duty Cycle a la temperatura ambiente de 40°C.

@ Die Einschaltdauer sagt aus, wie viele Minuten eine Schweimaschine in einem 10
Minuten langen Zeitraum mit einer bestimmten Stromstarke kontinuierlich arbeiten
kann. Die Einschaltdauer flir den Hochststrom hangt davon ab, bei welcher Temperatur
gemessen wird. Die von TELWIN genannten Einschaltdauern beziehen sich auf eine
Umgebungstemperatur von 40°C.

@ Pabouuit LK - 3T0 KOMNYECTBO MIHYT B 10-TW MUHYTHOM MHTEPBAsE B PEMEHM, KOTOPOrO
CBapOYHbIN annapar MOXeT paboTaTb HeMpepbIBHO NPH 3a[jaHHOM 3HaueHU Toka. Pabounit
LMK MY MakKCcUMasnbHOM Toke 3aBucuT ot Temnepartypbl; TELWIN BbiBoguT BCe 13mepeHus
paboyero LyKkna npy BHeLwHei Temnepatype 40°C.

Example

@ 1 can weld continuously for 2 minutes before the welding machine stops for the first time.

@ Posso saldare ininterrottamente per 2 minuti prima che la saldatrice si fermi per la prima volta.

@ Je peux souder en continu pendant 2 minutes avant le poste de soudage s'arréter pour la premiére fois.
® Puedo soldar continuamente 2 minutos, antes de que la soldatdora se detiene por la primera vez.

@ Ich kann kontinuierlich 2 Minuten lang schweien, bevor die Schweimaschine zum ersten Mal aufhalt.

@ A mory cBapHOr HeMpepbIBHO 2 MUHYTLI 10 OCTAHOBKY arinapata B Nepabi pas.



MMA Electrode Welding

Products & Electrodes

Legenda

Products Current

@ Rutile @ Rutile @ Rutile
@ Rutile @ Rutile @ Pytunosble

MMA WELDING

INVERTER

Force, Tecnica, Advance,
Technology 186 HD,
Technology 216 HD,
Technology 236 HD,
Superior 245

Motoinverter CE,
Technology 238 CE/MPGE,
Superior 320 CE VRD,
Superior 400 CE VRD,
Superior 630 CE VRD

DC

DCce

@ Basic @ Basico @ Basique
@ Baésico @ Basisch @ LLlenouHble

@ cast iron @ ghisa @ fonte
@ fundicion @ GuReisen @ YyryH

@ stainless steel @ acciaio inox
@ acier inox @ acero inoxidable

@ Edelstahl @ Hepxagetowias ctasnb

@ aluminium @ alluminio

TRADITIONAL [

Marte, Pratica,
Moderna, Nordica,
Nordika,

Artica 220, 270,
Eurarc 310, 410,
Thunder 220 AC

AC

Eurarc 322, 422, 522 2AC
AC/DC

DC
DCce

Quality 280

Linear

Thunder 304 CE,
Thunder 314D CE

Cellulosic Electrodes (CE models

@ Adequate to weld pipes (deep and
“viscous” pool) where it is necessary
to be resistant to gas, water and
liquids under pressure in general.

@ Adatti alla saldatura di tubazioni
(bagno profondo e “viscoso”) dove €
necessaria la tenuta al gas, all’acqua,
ai liquidi in pressione in genere.

@ Prévus pour le soudage de
conduites (bain profond et visqueux)
exigeant I’étanchéité au gaz, a I'eau et
aux liquides sous pression en général.

® Adecuados para la soldadura de
tuberias (bafo profundo y viscoso)
donde es necesaria la estanqueidad al
gas, al agua, a los liquidos a presion
en general.

@ Zum Schweien von Rohrleitungen
geeignet, wenn gegen Gas,

Wasser oder Druckflissigkeiten im
Allgemeinen abgedichtet werden muss
(tiefreichendes, viskoses Schweif3bad).

@ MopxoanT ans ceapky Tpy6 (rMy6okui
n “BA3KUIA” pacnnas), roe Tpebyercs
repMeT1YHOCTb 1Sl rasa, Bofpl,
)KNOKOCTEN Mop AaBIEHNEM B LIENOM.

| @ aluminium @ aluminio
@ Aluminium @ AntoMuHun

® cellulosic @ cellulosico
@ cellulosique @ cellulosico
@ Zellulosisch @ LlennionoaHble

\/ CE

® alternate current @ corrente
alternata @ courant alternatif
\/ \/ @ corriente alternada

@ Wechselstrom @ nepemeHHbiI Tok

2AC @ alternate current - double output
@ corrente alternata - doppia uscita
@ courant alternatif - sortie double
® corriente alterna - salida doble
@ Wechselstrom - doppel Ausgang
(ru) rnepemMeHHbIN TOK - OBOVHOWN BbIXOA,

VoW
VoW
VoW
A A A R

DC @& continuous current @ corrente
continua @ courant continu
® corriente continua
@ Gleichstrom @ NOCTOSHHBIN TOK

@E @ electrode diameter @ diametro
elettrodi @ diamétre électrodes
@ diametro electrodos
@ Elektrodendurchmesser
@ Ounawvetp anekTpopa

Electrodes & Currents

@ Welding current mean values (A) @ Valori medi corrente saldatura (A)
@ Valeurs moyenne courante soudage (A) @ Valores mediana corriente soldadura (A)
@ Mittelwerte des Schweifstroms (A) @ CpepnHue sHaueHus Toka ceapku (A)

" 16 2 25 325 4 5 6
mm

T4 3055 4070 50100 80130 120-170 150-250 220-370

BS
CE

50-75  60-100 70-120 110-150  140-200 190-260 250-320

20-45 = 30-60 @ 40-80 @ 70-120 @ 100-150 140-230 200-300

11
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@ MMA inverter, electrode welding machines in direct @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente @ Postes de soudage inverter a électrode, MMA, en
current (DC). Usable electrodes: rutile, basic, continua (DC). Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, courant continu (DC). Types d’électrodes prévus: rutiles,
stainless steel, cast iron, etc. ghisa, ecc. basiques, inox, fonte, etc.

Characteristics: compact and light  high welding Caratteristiche: leggere e compatte ¢ elevata stabilita Caractéristiques: |égeres et compactes © trés haute
current stability in spite of mains voltage fluctuations della corrente di saldatura alle variazioni della tensione stabilité du courant de soudage aux variations de

* arc force, hot start and anti-stick devices di alimentazione ¢ dispositivi arc force, hot start, tension d'alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start,
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent, anti-stick ¢ protezioni termostatica, sovratensione, anti-stick ¢ protections thermostatique, survoltage,
motogenerator* (+ 15%) protections. sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (£15%). sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%).

EXIp
) inverter

MtlLR, o Trmde
wHbeg

© gl Hon
i

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL GENERATOR ONLY

MMA WELDING KIT MMA - MlGé MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
[ 802616 g?ﬂg‘
gomm  15pcs | @ 802737
(C]
= EozeL @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5mm
@25mm  15pcs 10pcs 10pcs 2,5 kg
" [ 802618 [@ 802623 @ 802621 @ 802739
TIGER S e 03.2mm g3.2mm 2320
I 165, 195 o:g":::“ : 02619 m 145, 165, ﬁ m 145, 165, [ 145, 165
10 mm?3+2m DX25 4mm 8pcs @ 195 . | @195 M 195
801000 Pag. 20 [ 165, 195 [ 802620 [ 802624 @ 802622 802749 Force 165, Force 195

12 (*)Pag. 26
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@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente @ MMA Inverterschweissgerate fiir das @ Csapounbie annaparbl ¢ HBepTOpoMm s MMA
continua (DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos, Elektrodenschweiien mit Gleichstrom (DC). 3neKTpomoB nocTosHHoro Toka (DC). Vicnonbayemble g
inoxidables, de fundicion, etc. Verwendbare Elektroden: rutilen, basischen Elektroden, 9MEKTPOLbI: PYTUNOBbIE, LWENOYHbIE, 3 HepXkaBeloLuell a
Caracteristicas: ligeras y compactas ¢ alta estabilidad de Edelstahlelektroden, Gufieisenelektroden usw. CTanm, YyryHa n 1.4. XapakTepucTukii: Nerkui 1 |
la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la Eigenschaften: leicht und kompakt ¢ hohe KOMMaKTHbIV ® BbiCOKas yCTOMYMBOCTb TOKA CBAPKM Mpi ;
tension de alimentacion ¢ dispositivos arc force, hot start, Schweifitromstabilitat bei Anderung der 3MEHEHISX HaMPSXKEHNA MUTaHWS ® YCTPONCTBA arc
anti-stick ¢ protecciones termostatica, sobre-tension, baja- Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick force (cuna ayru), hot start (ropaumit 3anyck), anti-stick g
tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%). Vorrichtungen ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat, (3aLwuTa OT MpUAMNaHKs) © TepMocTaTuecKan 3alluTa, E
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, 3aLy1Ta 0T NepeHanpPsKEHs, HN3KOTO HaMPSKEHIAS,
m Stromaggregat* (+ 15%). rneperpysku no Toky, MotoreHeparop* (+ 15%).

) inverter

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES
[ recvicat cnanacrewistics [0l V. Az Wzl W . Mo fpc AP A =10 Jo= ) - W)
A v A kW kW m

EN 609741

V (50-60Hz) A A n/cos @ m mm kg
i 330 L
Force 125 + accessories 815872 230  40:80 s0%@80n SO 72 - - 3 10 97 16 oy qaow 31
in cardboard carry case 1ph 5% 15 2,3 0,6 2,5 310 H
Force 145 + accessories R iig\lh 37
in car r rr : i ’
F ca df:; f carry case 53’)?1 104130 60%@125A 22 72 - 5 16 G482 15 e ‘;’ég['
Force 1 accessories e L
in plastic carry case 170 H
Force 165 + accessories e 43128{7\/ ss
in plasti rr : i ’
PIEEE GEAT ERET fs;)% 104150 60% @150A ‘ol 72 . I 6 16 982 L6y %SLH
Force 165 815853 %g\lﬁ/ 2,9
Force 195 + accessories D) 1315238\%/ .
in plastic carry case 230 , 160 10 15 084 16 170H
ipn 15¢170 40%@170A g 72 = . 7 16 6 7l P21 oo
Force 195 815858 %%g\d 2,9

0/ TELWIN @ Datum created by Telwin, not included in the EN 60974-1 o Dato ideato da Telwin, non presente nella EN 60974-1 @ Donnée crée par Telwin, non indiqué dans EN 60974-1

0 use 20°C @ Dato ideado por Telwin, no presente en la EN 60974-1 @ Von Telwin geschaffener Wert, der nicht zur Norm EN 60974-1 gehb’rt@ 310 3HaueHne 6bino npuaymaHo Telwin, oHO
oTcyTcTByeT B cTangapte EN 60974-1
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£ reuin FORCE 125 - 145 o

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA in corrente continua @ Postes de soudage inverter & électrode, MMA, en courant

(DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast (DC). Elettrodi utilizzabili: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. continu (DC). Types d’électrodes prévus: rutiles, basiques,
iron, etc. Characteristics: compact and light ¢ high welding Caratteristiche: leggere e compatte ¢ elevata stabilita inox, fonte, etc. Caractéristiques: légéres et compactes
current stability in spite of mains voltage fluctuations della corrente di saldatura alle variazioni della tensione di * trés haute stabilité du courant de soudage aux variations
« arc force, hot start and anti-stick devices ¢ thermostatic, alimentazione ¢ dispositivi arc force, hot start, anti-stick de tension d'alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, motogenerator* * protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, anti-stick ¢ protections thermostatique, survoltage, sous-
(= 15%) protections. Force 125 and 145 are complete with sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%). Force 125 e voltage, surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

TIGER mask and MMA welding accessories. 145 sono complete di maschera TIGER e accessori per Force 125 et 145 sont fournis avec masque TIGER et
Force 165 is complete with automatic mask and MMA la saldatura MMA. Force 165 & completa di maschera accessoires de soudage MMA. Force 165 est fourni avec
welding accessories. automatica e accessori per la saldatura MMA. masque automatique et accessoires de soudage MMA.

[ £5 DERU 2

BE SAFE!

mod. Force 145, 165

FORCE 145 + TIGER MASK & ACCESSORIES

EN 60974-1

CE EDOENNCO® O
\' A \ A kW kW m

(50-60Hz) A A 1/cos @ m

; 300 L
Force 125 + accessories s1sse1 230 10:80 so%esoA S0 72 15 23 3 10 3L 38 ma IBw .
and Tiger mask p b : ; 2054 (35
Force 145 + accessories 230 125 082 16 300L 59
. 815862 10130 60% @ 1257 72 271 35 5 6 O S 21 iswW 2
and Tiger mask 1 ph : 7% 06 32 o5 H (42
; 300L
Force 165 + accessories 815863 230 10:150 60%@150A 0 72 31 41 6 16 98 L6y 1pw 29
and automatic mask p o , 225H (42)

14 (*)Pag. 26



Z/\J TELWIN

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente
continua (DC). Electrodos utilizables: rutilos, basicos,
inoxidables, de fundicion, etc.

Caracteristicas: ligeras y compactas ¢ alta estabilidad de
la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la
tension de alimentacion e dispositivos arc force, hot start,
anti-stick ¢ proteccidnes termostatica, sobre-tension, baja-
tension, sobre-corriente, motogenerador* (£ 15%).

Force 125 y 145 son equipadas con mascara TIGER y
accesorios para soldadura MMA. Force 165 es equipada
con mascara automatica y accesorios para soldadura
MMA

Coapoynsia anapat

FORCE 165

mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden:

rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden,
Gufeisenelektroden usw. Eigenschaften: leicht und
kompakt ¢ hohe Schweitromstabilitat bei Anderung

der Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti-
stick Vorrichtungen e Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat* (+ 15%).

Force 125 und 145 sind komplett mit TIGER Maske und
Schweif3zubehor fir MMA Schweissen. Force 165 ist
komplett mit automatischer Maske und Schweifizubehor
fiir MMA Schweissen.

Walitisy machise
Sabdstrice

Poste de soudage
Soldadora

G Frwwm | it i

@@ MMA Inverterschweissgeréte fiir das Elektrodenschweifen @ Ceapouble annapatsl ¢ uHseptopom ans MMA

3neKTPoaoB nocTosHHoro Toka (DC). Vicnonb3yemble
9NeKTPOfbI: PYTIIOBbIE, LUENOYHbIE, N3 HepKaBetoLLen
CTanu, YyryHa u T.f. XapakTepucTuKu: nerkui u
KOMMaKTHbIV ® BbICOKas YCTONUMBOCTb TOKA CBAPKIA MpY
3MEHEHVAX HaMPSHKeHNs NUTaHNA © YCTPOICTBA arc
force (cuna pyru), hot start (ropsumit 3anyck), anti-stick
(3awmTa OT NpUNUNaHNs) * TepmocTaTyecKas 3aLuuTa,
3aLMTa oT NepeHanpKeHNs, HU3KOro HanpKeHUs,
rneperpysku no Toky, MotoreHeparop* (£ 15%).

Force 125 n 145 ykomnnektoBaHbl ¢ Mackoi TIGER

1 npuHaaneHocTuamu ana ceapkun MMA. Force

165 yKomnneKToBaH ¢ Mackoil aBToMaTnyeckas i
npuHaaneHoctuamu ana csapkin MMA.

inverter

3 230V

STANDARD

¥

FOR cod. 815861, 815862, 815863

RUTILE ELECTRODES
STEEL

?1,6mm 15pcs
802616

@ 2mm 15pcs
[ 802617

@2,5mm  15pcs
[ 802618

@ 3,2mm  10pcs
[ 145, 165
@ 802619

@ 4mm 8pcs
m165 [ 802620

m 125, 145

[ 802818

27

1165 @ 802837

Q

OPTIONAL

RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES
STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL

@ 2mm

2,5 kg

802737
@ 2,5mm | @ 2,5mm @ 2,5mm
10pcs 10pcs 2,5 kg
802623 802621 [ 802739
@ 3,2mm 2 3,2mm @ 3,2mm
8pcs e 8pcs 4
[ 145, 165 ' m145,165 || m145,165
802624 802622 802749

GLOVES

-y

802673

OTHER GLOVES
Pag. 226

|

MMA WELDING
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£ reuin TECNICA 151/S

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente @ Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en
direct current (DC) with scratch striking. Use with a wide continua (DC) con innesco a striscio. Impiego con i piu courant continu (DC) avec amorcage a raynure. Utilisation
range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. avec les électrodes les plus différentes: rutiles,
iron, etc. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di hasiques, inox, fonte, etc. Caractéristiques: trés haute
Characteristics: high welding current stability in spite of saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione stabilité du courant de soudage aux variations de tension
mains voltage fluctuations ¢ arc force, hot start and anti- * dispositivi arc force, hot start, anti -stick ¢ protezioni d'alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start, anti-stick
stick devices * thermostatic, overvoltage, undervoltage, termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente, * protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
overcurrent, motogenerator* (+ 15%) protections. motogeneratore* (£ 15%). surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

[ E5 DERU 2

Welding machine  Sokdado Kigh
m::m s i’-dwml-‘rq:l: Performanees
Poste de ioudage  Cespossssn annspay

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

OS50 ENNC00 0 s

EN 60974—1 EN 60974»1

V (50-60Hz) n/cos ¢ mm kg
380 L
in plastic carry case | 16202 w6
230 . 130 175 26 086 1,6
Tph 10+130 90%@130A g5u 95 75 26 39 5 16 07 3, P23 3001
Tecnica 151/S 816002 130W 4,1
230 H
: 380 L
in plastic canry case 816203 i o
230 . 140 17 2,6 086 16
Tph 10+150 88% @150A oog 95 75 8 a2 6 16 67 A P23 3001
Tecnica 171/S 816003 130W 4,1
230 H
: 380 L
in plastic carry case | 122
230 , 170 19 2,9 088 16 170H
Tph 157180 65%@180A g 105 75 31 53 7 16 07 7 P23 3001
Tecnica 211/S 816022 233,% \g 41
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Z/& TELWIN

TECNICA 171/S-211/S

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente @ MMA und WIG Inverterschweissgerate fiir das @ CsapouHble annaparbl ¢ MHBEPTEPOM C 371EKTPONAMMA o
continua (DC) con encendido a raspadura. Elektrodenschweien mit Gleichstrom (DC) und MMA n TIG, pabortatolLme Ha noctosHHoM Toke (DC) ¢ 2
Uso con los electrodos mas variados: rutilos, basicos, Streifenzlindung. Flexibler Einsatz verschiedenster B03bYXMEHNEM Ayrv kacaHueM. Vicnonb3ayemble 3neKTpopbl: o
inoxidables, de fundicion, etc. Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden, pyTUnoBbIe, LWeNoYHble, HepXkaBerowas cTanb, YyryH, 1 d
Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de Edelstahl-, Gueisenelektroden, usw. Eigenschaften: T.01. XapaKTepucTIKK: BbICOKAs YCTONYMBOCTb TOKA CBapKM =
soldadura en presencia de variaciones de la tension de hohe Schweiftromstabilitat bei Anderung der NPV M3MEHEHWSX HaNpPSXKeHA MUTaHUs ® YCTPONCTBA arc <
alimentacion e dispositivos arc force, hot start, anti-stick Versorgungsspannung e Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick force (cuna ayru), hot start (myck u3 ropauero cocTosHms), s
* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension, Vorrichtungen ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat, anti-stick (3awLuTa ot Npununaxms) © TepMocTaTnyeckas s
sobre-corriente, motogenerador* (£ 15%). Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, 3alLnTa, 3alluTa OT CBEPXHAMPSXKEHMS, 3alLuTa OT HIU3KOro

m Stromaggregat* (£ 15%). HanpsXXeHWs, 3aLluTa oT CBEPXTOKa, MoToreHepatop® (£ 15%).

OPTIONAL GENERATOR ONLY

MMA WELDING KIT  TIG WELDING KIT MMA - MIG{MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL

@ 1,6mm 15pcs

aw
nn 802616
s - @ 2mm 15pcs

.P“D 802617 |
’ 0 451/5 [ 804113

@25mm  15pcs 3
10 mm? 3+2m DX25 + TRIBE 802618 ?Ozﬁchmm | ?Ozﬁchmm
11454/ 801000 Q £ Automatic g 3.2mm,  10pos 802623 [@802621
' [ 802837 E : .
16 mm?3+2m DX25 OTHER MASKS @ 4mm 8pcs @3,2mm == 03.2mm Tecnica 151/, Tecnica 171/8,
m171/5,211/S  @171/S,211/S m171/8,211/5 ™ 8pcs . | 8pcs ;
@ 801096 [ 801097 Pag. 20 [ 802620 ' E802624 ! [802622 Tecnica 211/S
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TECHNOLOGY 186 HD - 216 HD

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in

direct current (DC) with scratch striking. Use with a wide

range of electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente

iron, ete. Characteristics: high welding current stability in

spite of mains voltage fluctuations ¢ arc force, hot start

and anti-stick devices ¢ regulation of arc force and hot

start according to the type of electrode in use (mod. 236)

* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motogenerator* (+ 15%) protections.

OPTIONAL

continua (DC) con innesco a striscio. Impiego con i pil
svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc.

Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di saldatura

alle variazioni della tensione di alimentazione e dispositivi

arc force, hot start, anti-stick  regolazione arc force e hot

start in funzione del tipo di elettrodo in uso (mod. 236)

* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,

sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%).

@ Postes de soudage inverter a électrode, MMA et TIG, en

COMPLETE WITH ACCESSORIES

courant continu (DC) avec amorcage a raynure. Utilisation facile
avec les électrodes les plus différentes: rutiles, basiques, inox,
fonte, etc. Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de
soudage aux variations de tension d’alimentation ¢ dispositifs
arc force, hot start, anti-stick  régulation d’arc force et hot
start en fonction de I'électrode utilisée (mod. 236) ¢ protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur* (£ 15%).

[ ES DE RU 2
inverter

GENERATOR ONLY

MMA WELDING KIT ~ TIGWELDINGKIT ~ MMA- MIG MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES BASIC ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TIGM STEEL STAINLESS STE! STE| BOX - STE
@ 1,6mm 15pcs
x @ 802616 @ 2mm
| 25 kg
- 28?;21611 s 802737
FD Q - @25mm  15pcs 2.2.5mm 2.2.5mm @ 2,5mm
802618 pcs pcs 25kg
r iﬂgﬁ;’r G32mm  10pcs [ 802623 [ 802621 @ 802739
: [ 802813 ‘; 02t @ 3,2mm E @ 3,2mm @ 3,2mm
16 mm 3+2m DX25 OTHER MASKS | 4mm 8pcs 8pcs Igs | 8pes 4 kg .
@ 801096 @ 801097 Pag. 20 fe  [@802620 E802624 | 802622 802749 Technology 186 HD - 216 HD
MIN MAX 60% % MIN H =
TR O © 60 00 00 0 8 E
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ 7/c0s ¢ mm kg
360 L
in aluminium carry case | $192%
230 ) 160 23 35 0,9 1,6 185 H
Tph 57160 3oy 125 83 % s 7 07 7 P23 2ol
Technology 186 HD 816005 150 W 4,7
235 H
360 L
in aluminium carry case | $192%
230 . 180 23 g5 0,87 1,6 185 H
1 ph 5+180 30% 125 83 35 55 8 0.7 4 P23 346 L
Technology 216 HD 816006 %gg \|A-|l 4,7
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TECHNOLOGY 236 HD

@ MMA und WIG Inverterschweissgerate fiir das
Elektrodenschweifen mit Gleichstrom (DC)
und Streifenziindung. Einsatz verschiedenster
Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden,
Edelstahl-, Gufeisenelektroden usw. Eigenschaften:
hohe Schweifltromstabilitat bei Anderung der
Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, Hot-Start, Anti-
stick Vorrichtungen ¢ Anpassung Arc-Force und Hot-
Start an den jeweiligen Electrodentyp (mod. 236)
* Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%).

Z/& TELWIN

@ Csapounble annapartsl ¢ uHBepTepom ¢ anektpofamu MMA
1 TIG Ha nocTosHHoM Toky (DC) ¢ Bo3byxaeH1em ayri
kacatuem. [MBKOCTb MPUMEHEHIS C Pa3NUHBIMY TUMaMK
9MEeKTPOLOB: PYTUNOBbIE, WeNoYHble, HepXKaBelolas cTasb,
YyryH, U T.. XapaKTepUCTIKM: BbICOKas YCTONUMBOCTb TOKA
CBapKK npy N3MeHeHnax HanpsaxeHus nuTaHns © ycrpoﬁcma
arc force (cuna myru), hot start (myck 3 ropsuero cocTosiHms),
anti-stick (3awita Ot npununaxms) © perynupoBaxme arc
force (cuna ayrv) n hot start (nyck 13 ropayero cocTosHus) B
3aBMCYMOCTU OT TUMa MCMonb3yemoro anekTpopa (mop. 236)
* TepMocTaTMYecKas 3alluTa, 3alluTa OT CBEpPXHANPSHKEHNS,
3allnTa OT H3KOTO HaNPsHKEHNS, 3alLuUTa OT CBEPXTOKA,
motoreHeparop* (+ 15%).

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente
continua (DC) con encendido a raspadura. Uso con los
electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables,
de fundicion, etc. Caracteristicas: alta estabilidad de la
corriente de soldadura en presencia de variaciones de
la tension de alimentacion ¢ dispositivos arc force, hot
start, anti-stick ¢ regulacion de arc force y hot start en
funcién del tipo de electrodo en uso (mod. 236)

* protecciones termostatica, sobre-tension, baja-tension,
sobre-corriente, motogenerador* (£ 15%).

MMA WELDING

i

inverter

BE SAFE!

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL GENERATOR ONLY

MMA WELDING KIT TIG WELDING KIT MMA MIG MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES
STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
. [ 802616 @ 2mm
i @ 2mm 15pcs | | 2,5 kg
) [ 802617 i | @802737
“F‘Q - @2,5mm  15pcs g25mm L@ 025mm @ 2,5mm
STREAM [ 802618 10pcs 10pcs 2,5'kg
7 g 32mm  10pcs [ 802623 @ 802621 @ 802739
2 @ 802813 goacLy @32mm == g32mm @ 3,2mm
25 mm?3+2m DX25 OTHER MASKS 8pcs =1 8pcs & | 8pcs 4 kg
[801102 { 801097 Pag. 20 & 803620 Beozeas o Gsozezz "l @ Soaras Technology 236 HD
!
EIETTETEC @6 G 0SS G000 B E
EN 60974»1 EN 60974—1
V (50-60Hz) 1/c0s @ mm kg
355 L
in aluminyum carry case %627 teew 10
230 . 200 24 4,2 0,84 1,6 185H
Toh 57200 35y 140 81 7o 66 10 08 7 P23 ag5 L
Technology 236 HD 816007 égg \|/4v 6,2

(*) Pag. 26 19
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VANTAGE GREY XXL
Cod. 802937

~ * automatic
* variable: 4/5+9/9+13 DIN
* double range

¢ grinding mode
¢ TIG from >5A
e class: 1/1/1/2

* 4 sensors

o XXL view area

JAGUAR
Cod. 802779

¢ TIG from

TRIBE RED

I Cod.802814

* automatic
* fix 11 DIN
¢ TIG from >5A

* automatic
* variable: 4/5+9/9+13 DIN
¢ double range

¢ grinding mode

>5A

o class: 1/2/1/2

o class: 1/1/1/2

Cod. 802837

* automatic
o fix 11 DIN
* TIG from >5A

o class: 1/1/1/2

VANTAGE RED XL

Cod. 802936

* automatic

o variable: 4/5+9/9+13 DIN
* double range

¢ grinding mode

* TIG from >5A

e class: 1/1/1/2

* 4 sensors

o XL view area

STREAM FLAME

Cod. 802816

automatic

e variable: 4/9+13 DIN
* grinding mode

* TIG from >5A

e class: 1/1/1/2

PROFESSIONAL HELMETS

TIGER XL
Cod. 802812

o fix
* 11 DIN

@ o XL view area

TTaT 1| VANTAGE | VANTAGE | JAGUAR | JAGUAR | STREAM | STREAM |TRIBERED| TRIBE | TIGERXL | TIGER
/W GREYXXL | REDXL FIRE FLAME
s0937 | 8036 | 802807 | 802779 | 802816 | 802813 | 802814 | 802837 | 802812 | 802818
MiahAe/mic R4 v v Y A I e Y
TIG >5A >5A >5A >5A >5A >5A >5A >5A o w
AUTOMATIC ' ' ' ' o - ' ' = =
gl < | v | 2 - -
VIEWING )AREA 100x93 | 100x67 | 93x36 9336 | 90x35 | 90x35 | 90x35 | 90x35 | 102480 | 110x50
VARIABLE (* e SOV 4 e A B 2NN e U e
- DfN) 4/5:9/9:13 | 4/5:9/9:13 | 4/5:0/9:13 | 4/5:9/913 | 4/9413 | 4/9:13 | 11 11 11 11
DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE |DOUBLE RANGE | DOUBLE RANGE
DACHNE - v+ | -ve | oove | oove |ORX FIX FIX FIX - -
H BT e T T arT FIX FIX FIX FIX B _
DELAY (s) 01+1 01+1 01+1 01+1 e 3 3 °
I o 4 4 4 4 4 4 3 3 - _
i 04 04 04 04 04 04 04 04 - -
LENS SPEED : : : : , : : ,
?mS)
SENSORS 4 4 2 2 2 2 2 2
Pl vy | gy |y |y | Yy | e | gy | e 1 1

JAGUAR FIRE
Cod. 802807

¢ automatic
* variable: 4/5+9/9+13 DIN
* double range

¢ grinding mode

¢ TIG from >5A

o class: 1/2/1/2

STREAM
Cod. 802813

¢ automatic
¢ variable: 4/9+13 DIN
¢ grinding mode

¢ TIG from >5A

e class: 1/1/1/2

TIGER
Cod. 802818

o fix
* 11 DIN

GLASS PROTECTION - PROTEZIONE
VETRO - PROTECTION VERRE

- PROTECCION VIDRIO - SCHUTZGLAS
SALLNTA CTEKNA

115X94mm
cod. 802804
Jaguar Jaguar Fire

NE
Stream Flame  Tribe Red Tiger XL

4A ]

Stream Tribe Tiger

KIT 2 PCS

110X90mm cod 802655

134X114mm

w g cod. 802939

Vantage Grey XXL  Vantage Red XL

20

*) - ¥ + variable - variabile - variable

- variable - wechselnd - nepemeHHas
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Telwin: a wide choice for any job!

[INIRD

Voltage Reductlon Device

©
=
a
-l
w
S
<
=
=

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
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VRD & Tig Lift

= VOLTAGE REDUCTION DEVICE

® VRD: Improves safety during welding operations
The Voltage Reduction Device (VRD) is a device used to decrease
output voltage to a safe level when the welding machine is on but
not in welding conditions. This grants the operator’s safety: he can
come into contact with the electrode without risks, until welding
operations are resumed. (mines or shipyards, etc.).

@ VRD: Migliora la sicurezza nelle operazioni di saldatura
I VRD & un dispositivo che riduce la tensione in uscita ad un
livello di sicurezza quando la saldatrice &€ accesa ma non in
condizioni di saldatura garantendo I'incolumita dell’operatore
che pud venire a contatto con I’elettrodo senza rischi finché non
riprende la saldatura (miniere, cantieri navali, ecc.).

@ VRD: Améliore la sécurité dans les opérations de soudage
Le VRD (Voltage Reduction Device) est un dispositif qui réduit
la tension en sortie a un niveau de sécurité quand le poste de
soudage est allumé mais n’est pas en conditions de soudage.
Il garantit la sécurité de I'opérateur qui peut entrer en contact
avec I'électrode sans risques jusqu’a ce qu’on ne reprenne les
opérations de soudage. (mines ou chantiers navals, etc.).

® VRD: Mejora la seguridad en las operaciones de soldadura
EI VRD (Voltage Reduction Device) es un dispositivo que reduce
la tension eléctrica en salida a un nivel de seguridad, cuando la
soldadora se encuentra encendida, pero no en condiciones de
soldadura. Este dispositivo garantiza la incolumidad del operador,
que puede entrar en contacto con el electrodo sin riesgos hasta
que reanude las operaciones de soldadura (minas o astilleros,
etc.).

@@ VRD: Mehr Sicherheit bei Schweiflarbeiten
Die Einrichtung VRD (Voltage Reduction Device) dient dazu, die
Ausgangsspannung auf ein sicheres Niveau abzusenken, wenn die
Schweimaschine zwar eingeschaltet, aber nicht schweibereit
ist. Die Sicherheit des Bedieners wird so sichergestellt, der mit
der Elektrode gefahrlos in Berlihrung kommen kann, solange die
Schweiarbeiten nicht wieder aufgenommen sind (Bergwerken,
Schiffswerften, usw.).

@ VRD: MosbiwaeT 6e30MacHOCTb orepaLyii CBapKit
VRD (Voltage Reduction Device - YCTpoCTBO At CHIDKEHUS
HanpshKEHWA) - 3TO YCTPOWCTBO, CHIDKAIOLLLEE BbIXOQHOE HarpshkeHne
[0 6e30MacHOro ypoBHs, KOraa CBapouHbIi annapar BKIIloUeH, HO
e cBapKa He MpoBOAMTCS. JTO YCTPOMNCTBO obecreunBaeT be3onacHoCTb
i TELIIN orepartopa, KOTOpbIil MOXET 6e3 BCAKOro pucka AOTPAruBaThes [0
S 3MEKTPOAA, Noka He BydyT BO30GHOBMNEHbI onepaLy CBapku (B
Laxrax unm cyaoBbix Bepdsx, U.T.M.).

TIG LIFT

@ Use with mma and tig dc lift ® Uso en mma y tig dc lift
« Arc force and hot start adjustment: e Regulacion arc force y hot start:
best arc strike and welding seam optimizacién del cebado del arco y del )
» User-friendly: easy reading of cordén de soldadura * :I'IE)::;I—:T:a;::nrg':‘};)iTBa:V(I:V;.SIJ;EFEOLIE dpoBoi
parameters thanks to the digital e User-friendly: lectura facil de los naHenbio
panel parametros gracias al cuadro digital * KauecTBo MHBepTEpa
* Inverter quality e Calidad inverter
@ Utilizzo in mma e tig dc lift @ Einsatz in MMA und WIG DC Lift
* Regolazione arc force e hot start: e Einstellung Arc-Force und Hot-Start:
ottimo innesco dell’arco e del Optimierung der Lichtbogenzindung
cordone di saldatura und der Schweiffnaht
* User-friendly: facile lettura dei * Benutzerfreundlich: die
parametri grazie al pannello digitale Parameter lassen sich auf
e Qualita’ inverter dem Digitaldisplay leicht
@ Utilisation en mma et tig dc lift . ?nt\)/frstirqualitét
e Réglage arc force et hot start:
excellent amorcage de I'arc et du @ Vcnonb3osanue ans ceapku
cordon de soudage mma u tig dc lift

 User-friendly : lecture facile des * PerynuposaHue arc force

paramétres grace au panneau (cunel pyrv ) u Hot start
digital (nycka 13 ropsyero CocTosHIS)

iz s onTnMmmnsayuna BOS6y)KﬂeHI/IFI ayrm n
e Qualité inverter CBAPOYHOTO WBA



in direct current (DC). Use with a wide range of
materials such as steel, stainless steel, titanium,
copper, nickel and their alloys. Characteristics: VRD
device (mod. 190) ¢ display to check welding current
* MMA regulations: arc force and hot start « MMA
electrodes: rutile, basic, stainless steel and cast iron
* thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage,
motogenerator* (£ 15%) protections.

£ rewiin FORCE 170 TIG DC-LIFT - TECNICA 2190 TIG DC-LIFT VRD

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machines @ Postes de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA @3 Inverterschweissgerate zum Schweifen mit Gleichstrom

en courant continu (DC). Utilisation pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre,
nickel et leurs alliages. Caractéristiques: dispositif VRD
(mod. 190) ¢ affichage numérique courant de soudage
* régulations en MMA: arc force et hot start

* électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte

* protections thermostatique, surcourant, surtension,
sous-tension, motogenerateur* (+ 15%).

(DC) nach dem WIG (LIFT Zindung) -und MMA Verfahren.

Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl,
Edelstanhl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen.
Eigenschaften: VRD Vorrichtung (mod. 190) ¢ Anzeige von
Schweissstrom * MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start

* Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und GuReisenelektroden
* Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung,

MMA WELDING

Unterspannung, Stromaggregat* (£ 15%).

@ Saldatrici inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in
corrente continua (DC). Impiego con diversi tipi di
materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame,
nichel e loro leghe. Caratteristiche: dispositivo VRD
(mod. 190) ¢ display per la visualizzazione della
corrente di saldatura © regolazioni MMA: arc force e hot
start e elettrodi in MMA: rutili, basici, inox, ghisa
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%).

@ Soldadoras inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en
corriente continua (DC). Uso con los materiales mas
variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre,
niquel y sus aleaciones. Caracteristicas: dispositivo
VRD (mod. 190) ¢ visualisacion de la corriente de
soldadura ¢ regulaciones en MMA: arc force y hot start
* electrodos en MMA: rutilos, basicos, inoxidables, de
fundicion ¢ protecciénes termostatica, sobre corriente,
sobre tension, baja tension, motogenerador* (£ 15%).

@ Capounblii annapatsl ¢ MHBEpTepom Ana capku TIG (¢
Bo36yxzeHuem LIFT) n MMA npu noctosHHom Toke (DC).
[1BKOCTb MPUMEHEHS C Pa3HbIMUA TUMAMIN MaTepranos, Takumu
Kak: cTanb, Hep)XkaBelowwas cTasnb, TUTaH, Meab, HUKEeNb 1 UX
cnnas.bl. XapakTepucTuku: yctponctso VRD (mog. 190)

* [WICTINEN 19 OTOBPaXEHMA CBAPOUHOTO TOKa ® perynupoBaHue
MMA: arc force (cuna myru) u hot start (ropsunii 3anyck)

* aneKTpodbl 1cronbayemble npu MMA: pyTunoBble, LENoyHbIE,
HepXaBeloLLas cTanb 1 YyryH ® TepMocTaTiyeckas aliuTa,
3aluTa oT nepeHanpHKeHIs, HU3KOro HanpSHKEHNS,

neperpy3aku no Toky, MoTorexepatop* ( 15%).

TIG LIFT inverter

N/

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
mod. Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START

Force 170 Tig DC-LIFT

OPTIONAL

FORCE 170 TIG_with TIG accessories :

MMA  MMA- MIG/MAG RUTILE ELECTRODES T Ty e ramor g TECNICA 190 TIG with TIG/MMA accessories
WELDING TiG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
; KIT
10 mm? 3+2m DX25 @1,6mm  15pcs
[1170 @ 801000 [ 802616 @ 2mm
16 mm?3+2m DX25 !
92 15 I ] 25k
[0 190 @ 801096 Ay o |. @ 802737
TIG WELDING KIT g2,5mm  15pcs @ 2,5mm 2,5mm 9 2,5mm
e JAGUAR 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
~  Automalic_\ariabe [@ 802623 @ 802621 @ 802739
Q = o213 ggg%?g e @ 3,2mm E @ 3,2mm @ 3,2mm
[m1700801113  OTHER MASKS ganm  spes | ] 8pcs " | 8ocs 4k y--
I 190 B 801097 Pag. 20 B 802620 802624 = [802622 [ 802749

reornicaL craracterisios [ coocli V., Az M e R HAscN V. JacdpadP.. =10 doil e
EN 609741 EN 60974-1
\% A A \ A

(50-60Hz) A kW KW A n/cos ¢  mm mm kg
Force 170 Tig DC-LIFT 0
+TIG acc. in plastic carry case 816214 ﬁ%‘(_,v e
230 10:150 60% @ 1508 140 . 78 6 16 08 16y
1 ph : ° 10% 27 41 06 4 300 L
Force 170 Tig DC-LIFT 816014 125W 3
225 H
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD g, 0000 [ .
+TIG/MMA acc. in plastic carry case 230 160 17 26 086 16 1704
- 0/ ’ ’ ’
Tph 104170 88%@150A o0p 110 78 55 7, 6 16 57 4 P23 o)
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816019 %%% Y-IV 43

(*) Pag. 26 23



Multi Voltage Power Factor Corrector

MV/PFC: wide range of input voltages

180V

M5V

1§V

L%

) 4
240V
MULTIVAILTAGE

200V

230V
=

POWER FACTOR CORRECTION

@ Flexible use with any variable voltages @ Flexibilité d’utilisation avec n’importe
within a wide range (e.g. 100/120V,

180V, 200V, 220/240V)

* Use with unstable voltages
* Complete protection for
motogenerators ¢ Use of long

extensions up to 250 m

without

loosing performances ¢ Power

absorptions are reduced

* Easy to use; light-weight and quality
results are guaranteed by the inverter

by 30%

technology (hot start, arc force, anti-

stick).

@ Flessibilita di utilizzo con qualsiasi

tensione variabile entro

un largo

range (e.g. 100/120V, 180V, 200V,
220/240V) * Funzionamento con

tensioni poco stabili ¢ P

rotezione

completa per motogeneratori
o Utilizzo di lunghe prolunghe fino a

250m senza diminuire le prestazioni

* Assorbimenti ridotti del 30%

* Maneggevolezza, leggerezza e
risultati di qualita garantiti dalla
tecnologia inverter (hot start, arc

force, anti-stick).

ADVANCE 187 MV/PFC

quelle tension variant a I'intérieur
d’une ample fourchette (ex.
100/120V, 180V, 200V, 220/240V)

* Fonctionnement avec des tensions
peu stables ¢ Protection compléte
pour motogénérateurs ¢ Utilisation de
longues rallonges jusqu’a 250m sans
diminuer les prestations ¢ Absorptions
réduites de 30% ¢ Manipulation facile,
|égereté et résultats de qualité garantis
par la technologie inverter (hot start,
arc force, anti-stick).

® Flexibilidad de uso con cualquier

tension eléctrica, variable dentro

de una amplio gama (por ejemplo
100/120V, 180V, 200V, 220/240V)

* Funcionamiento con tensiones
eléctricas poco estables ¢ Proteccion
completa para motogeneradores ¢ Uso
de largas extensiones de hasta 250 m
sin disminuir las prestaciones

* Absorciones reducidas del 30%

* Manejabilidad, ligereza y resultados
de calidad garantizados por la
tecnologia inverter (hot start, arc force,
anti-stick).

MULTI
VOLTAGE

POWER FACTOR
CORRECTION

% TELWIN
B=* chinnnel
S

@ Flexibler Einsatz mit jeder aus

einem breiten Bereich einstellbaren
Spannung (z.B. 100/120V, 180V,
200V, 220/240V) « Betrieb bei
instabilen Spannungen ¢ Vollschutz
bei Stromaggregaten ¢ Einsatz langer
Verlangerungen bis 250 m ohne dass
die Leistungen beeintrachtigt werden
* Bis zu 30% geringere
Stromaufnahmen e Leichte
Handhabung, geringes Gewicht und
hochwertige Resultate sind durch die
Invertertechnik garantiert (Hot-start,
Arc-force, Anti-stick).

@ Mbkoe npumMeHeHie ¢ MobbIM

Hanps>KeHneMm, B LUVPOKOM AuanasoHe
3HaueHun (Hanpumep, 100/120 B, 180
B, 200 B, 220/2408 ) * PaboTa c He
CTabusbHbIM HanpshkeHuem © MonHas
3almTa ¢ MoTop-reHeparopamu

* Vicnonb3oBaHne ANUHHBIX
yanuHutenen go 250 m, He cHXKas ee
9KCMyaTaLoHHbIE XapaKTepuCTUKn

* MoTpebneHne ymeHbLieHo Ha 30%

* JlerkocTb B obpalileHnn, HebosblLLION
BEC 1 KaueCTBEHHble pe3ynbTaTbl
rapaHTMpyioTcsa bnarogaps TEXHOMorm
nHBeptepa (hot start (nyck n3 ropsuero
cocTtosHus), arc force (cuna gyru),
anti-stick (3awuTa oT NprknensBaHus
anekTpoaa)).

ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD



£ vewiin ADVANCE 187 MV,/PFC - ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC-LIFT VRD

@ MMA/TIG (scratch striking mod. 187, LIFT striking @ Postes de soudage inverter & électrode, MMA/TIG @ MMA/WIG (Streifenziindung mod. 187, LIFT Zindung
mod. 227) inverter, electrode welding machines in direct (amorcage a raynure mod. 187, amorcage LIFT mod. mod. 227) Inverterschweissgerate fur das Elektrodenschweifen g
current (DC). Usable electrodes: rutile, basic, stainless 227) en courant continu (DC). Types d'électrodes mit Gleichstrom (DC). Verwendbare Elektroden: 3
steel, cast iron. Characteristics: MV/PFC device ¢ arc prévus: rutiles, basiques, inox, fonte. Caractéristiques: rutilen, basischen Elektroden, Edelstahlelektroden, —
force, hot start and anti-stick devices * VRD device dispositif MV/PFC  dispositifs arc force, hot start, GufBeisenelektroden. Eigenschaften: Vorrichtung MV/PFC w
(mod. 227) « thermostatic, overvoltage, undervoltage, anti-stick e dispositif VRD (mod. 227) ¢ protections * Arc-Force, Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen ¢ VRD =
overcurrent protections ¢ complete protection with thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant Vorrichtung (mod. 227) e Schutzvorrichtungen Thermostat, <
motogenerators. * protection complete avec motogénérateurs. Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung ¢ Vollschutz bei =
Stromaggregaten. =
@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA/TIG (innesco a @ Soldadora inverter a electrodo, MMA/TIG (encendido
striscio mod. 187, innesco LIFT mod. 227) in corrente a raspadura mod. 187, encendido LIFT mod. 227)en @ CsapouHble annaparsi ¢ uHseptepom ¢ anexktponamin MMA/TIG
continua (DC). Elettrodi utilizzabili; rutili, basici, inox, corriente continua (DC). Electrodos utilizables: rutilos, (c B03BYXMEHMEM Ayru kacaHiem mof. 187, ¢ BO3BYXaeHreM
ghisa. Caratteristiche: dispositivo MV/PFC ¢ dispositivi basicos, inoxidables, de fundicion. Caracteristicas: LIFT mog. 227) Ha noctosHHom Toke (DC). Mcnonb3yemble
arc force, hot start, anti-stick ¢ dispositivo VRD dispositivo MV/PFC e dispositivos arc force, hot start, 31EKTPOLbI: PYTUNOBbIE, WEMOYHbIE, U3 HepXkaBeloLweil cTanu,
(mod. 227) « protezioni termostatica, sovratensione, anti-stick ¢ dispositivo VRD (mod. 227) ¢ protecciones uyryHa. XapakrepucTiku: yctpoiictBo MV/PFC e yctpoiicTea
sottotensione, sovracorrente ¢ protezione completa per termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre- arc force (cvna myru), hot start (ropsunit 3anyck), anti-stick
motogeneratore. corriente ¢ proteccion completa con motogeneradores. (3awwra ot npunmunanms) © yetpoitctso VRD (mog. 227)

* TepmocTaTiyeckas 3aLlinTa, 3aLinTa OT nepeHanpsHxeHuns,
HU3KOro HanpsaXeHus, neperpyski no Toky © ronHaa saliuta ¢

MOTOp-TEHEPaTopam.

POWER FACTOR
CORRECTION
———

MV,

MULTI
VOLTAGE

inverter

160V, \\\\\\“"II//// 200V
%

100V 240V
MULTIVOLTAGE

[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
mod. 227

TIG LIFT

mod. 227

DIGITAL

mod. 227

MMA
ADJUSTABLE
* ARC FORCE
* HOT-START

> zﬁkmé

mod. 227

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIGg MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
[ 802616
@ 2mm
16 mm2 3+2m DX25
2 15 | 2,5 kg
[ 801096 pam - | & 802737
TG WELDING KIT g%gggs 15pcs @25mm | s @ 2,5mm @ 2,5mm
10pcs 10pcs 2,5 kg
- s/\.[lc)il:t'r §32mm  10pcs [ 802623 E @ 802621 E 802739
: : OTEE?RO:IBA];(S 3802619 e e A OTHER GLOVES
T 4mm 8pcs 8pcs 8pcs 4 kg
@ 801097 Pag. 20 802620 E 802624 _~ @ 802622 802749 Pag. 226 Advance 187 MV/PFC

E@mE60sSDEOn

EN 609741 EN 609741

V (50-60Hz) A 1/cos ¢ mm kg
100420 . 90 15,5 1,7
Tph 10+110 B o 245 27 4 15 1e 3851
Advance 187 MV/PFC 816009 88% @ 150A 75 ' © P23 150W 5,7
200240 10,450 140 o 125 NN . RS 0°° 265 H
1 ph ; 25% 195 4,3
100120 . 130 20 22
LoV ey LA s1600 "' e - aowr 1O g 2> 28 © P om s P23 150W 62
Tig DC-LIFT VRD 200240 40,500 200 o 17,5 37 3 B 08 265H
1 ph ; 30% 27 59

(*) (R = 150A@30% = (=) = 20A
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§ Inverter for Motogenerator

-_Force MPGE, Tecnica MPGE, Technology MPGE: the solution
" e " P
: e r

- ¢

@ All TELWIN inverters guarantee correct operation for power supply voltage variations of up to 15%. Unless they are properly
stabilised, motor generator units may not guarantee such a narrow voltage range. The “MPGE” models, in particular,
guarantee better performance, with multiprotections against power supply instability. They are extremely easy to handle and

Yoy transport so that there is maximum freedom of movement, as compared to engine-driven welders, even when far away from

the power supply. Models carrying the “CE” name have been specially designed for welding pipes.

@ Tutti gl inverter TELWIN garantiscono il corretto funzionamento per variazioni della tensione di alimentazione fino al 15%. |
motogeneratori, se non adeguatamente stabilizzati, potrebbero non assicurare una tensione entro tali variazioni. | modelli
specifici “MPGE” garantiscono una migliore funzionalita grazie a protezioni multiple contro le instabilita dell’alimentazione.
L'estrema maneggevolezza e trasportabilita assicura la massima liberta di movimento rispetto alle motosaldatrici, anche
a grande distanza dall’alimentazione. | modelli contrassegnati dalla sigla “CE” sono appositamente studiati per saldare le
tubazioni.

e

@ Tous les inverseurs TELWIN garantissent un fonctionnement correct en cas de variation de jusqu'a 15% de la tension
d’alimentation. Si mal stabilisés, les motogénérateurs risquent de ne fournir aucune tension a I'intérieur de ces variations.
Les modéles spécifiques “MPGE” garantissent un fonctionnement supérieur grace a leur protections multiples contre
les instabilités d’alimentation. L'extréme maniabilité et facilité de transport se traduisent par une grande liberté de
mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés, y compris a grande distance de I'alimentation. Les modéles
portant le label “CE” ont été spécifiquement projetés pour le soudage des conduites.

@ Todos los inverter TELWIN garantizan el correcto funcionamiento para variaciones de la tension de alimentacién de hasta el 15%. Los motogeneradores, si no se estabilizan
adecuadamente, podrian no asegurar la tensién con estas variaciones.
Los modelos especificos “MPGE” garantizan una mejor funcionalidad gracias a protecciénes muiltiples contra las inestabilidades de la alimentacion. La extrema manejabilidad
y facilidad de transporte asegura la méxima libertad de movimiento respecto a las motosoldadoras, incluso a gran distancia de la alimentacion. Los modelos marcados con la
sigla “CE” han sido especificamente estudiados para soldar las tuberias.

@ Alle Inverter von TELWIN arbeiten bei einer Anderung der Versorgungsspannung von bis zu 15% garantiert einwandfrei. Nicht angemessen stabilisierte Stromaggregate
hingegen kdnnten einen Betrieb innerhalb dieser Schwankungsbreite nicht sicherstellen. Die spezifischen Modelle “MPGE” garantieren bessere Funktionseigenschaften dank
mehrfache Schutzvorrichtungen gegen Spannungsschwankungen. Da sie duBerst handlich und transportfreundlich sind, ist im Gegensatz zu fahrbaren Schweifaggregaten
hachste Bewegungsfreiheit gegeben, auch wenn die nachste Stromquelle weit entfernt ist. Die mit dem Kiirzel “CE” gekennzeichneten Modelle sind speziell zum Schweifen von

Rohrleitungen ausgelegt.

@ Bce nnseptepbl TELWIN rapaHTvpyloT NpasusisHyio pagoty npu
M3MEHEHIN HanpshikeHnsa ninTaHus fo 15%.MoTop-reHepatopbl,
€CMN OHY CTabUN3MPOBaHBI [OMKHBIM 0BPa3oM, MOTYT He
rapaHTVpoBaTh HaNpHKeHUe B Npefenax ykasaHHbiX Bbille
konebanmit. CneumansHsle Mopenn “MPGE” rapaHTupytoT
nyuwwyto paboTy, briarofiaps XopoLLeli 3auTe oT nepeboes

aneKTponuTaHus. HeobbluaiiHas NpocToTa obpaLLeHms n

BO3MOXHOCTb MePeHoca C MecTa Ha MecTo rapaHTupyIoT

MaKCUMaIbHYIO CBOBOLY ABIDKEHUI, N0 CPABHEHMIO C MOTOPHbIMU

CBApOUHbIMI anmnaparamit, axe Ha BOoMbLLIOM PacCTORHUN OT

CTOUHMKA NnuTaHNg. Mofenu, noMeyeHHble 3Hakom “CE”, bbinu

creLyanbHo paspaboTaHbl Ans CBapKiA Tpyo.

Characteristics

® Great freedom of movement compared to traditional engine-driven welding machines
* Can be used without mains power supply * High performance with power supplies
lacking stability « MPGE: control device of the waveform, filter against input peaks,
stabilization of oscillations.

@ Ampia liberta di movimento rispetto ad una motosaldatrice tradizionale
* Uso in assenza della rete elettrica  Alte prestazioni con alimentazioni poco stabili
* MPGE: dispositivo di controllo della forma d’onda, filtro contro i picchi di
ingresso, stabilizzazione delle oscillazioni.

@ Grande liberté de mouvement par rapport aux postes de soudage motorisés
classiques ¢ Utilisation possible en I'absence de réseau d'alimentation électrique
* Hautes performances en cas d'alimentations peu stables ¢ MPGE: dispositif
de commande de la forme d’onde, filtre contre pics d’entrée, stabilisation des
oscillations.

Motogenerator

MULTI
PROTECTIONS

ror GENERATOR

® Amplia libertad de movimientos respecto a una motosoldadora tradicional ¢ Uso sin red
eléctrica ¢ Altas prestaciones con alimentaciones poco estables ¢« MPGE: dispositivo
de control de la forma de onda, filtro contra picos de entrada, estabilizacion de las
oscilaciones.

@ GroRere Bewegungsfreiheit als mit einem konventionellen fahrbaren SchweiBaggregat
* Betrieb auch ohne Netzversorgung moglich ¢ Hohe Leistungen bei wenig stabilen
Versorgungsverhaltnissen « MPGE: Steuerungsvorrichtung der Wellenform, Filter gegen
Peak-Eingang, Stabilisierung der Schwingungen.

@ Lunpokas cBOBORA ABIDKEHIS MO CPABHEHVIO C TPAZWULIMOHHBIMIA MOTOANMAPATAMI
* [lcnonb3oBaHie B MecTax, rae HeoCTYMHO CETEBOE JNEKTPUUECTBO * Bbicokie
3KCMyaTaLOHHbIE XapakTepUCTUKN Npn HecTabunbHoM nuTtaHni ¢ MPGE: ycTpoiicTBo,
KOHTpONnupytoLLee ckauku HanpskeHna, GUNLTP OT CkayukoB Ha BXope, cTabunmsaums
Kone6aHuii. e

e T

Working Place



K . rewin FORCE 168 MPGE

|

@ MMA inverter, electrode welding machines in direct current (DC), (and TIG with scratch @ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA (e TIG in corrente continua (DC) con innesco

striking mod. 188, 238). Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, a striscio mod. 188, 238). Flessibilita di impiego con elettrodi rutili, basici, inox, g
stainless steel, cast iron and cellulosic (mod. 238). Recommended for motogenerators*, ghisa e cellulosici (mod. 238). Raccomandate per motogeneratori*, garantiscono a
they guarantee high performance in situations of unstable power supply by means of alte prestazioni con alimentazioni poco stabili grazie alle protezioni multiple ]
multiple MPGE protections: waveform control device, input peaks filter, stabilization of MPGE: dispositivo di controllo della forma d'onda, filtro contro i picchi in ingresso, ;
fluctuations. Characteristics: high welding current stability in spite of mains voltage stabilizzazione delle oscillazioni. Caratteristiche: elevata stabilita della corrente di

fluctuations ¢ arc force, hot start, anti-stick devices e regulation of arc force and hot saldatura alle variazioni della tensione di alimentazione ¢ dispositivi arc force, hot start, §
start according to the type of electrode in use (mod. 238) ¢ thermostatic, overvoltage, anti-stick * regolazione arc force e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso s
undervoltage, overcurrent protections. (mod. 238) ¢ protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente.

RECOMMENDED FOR

MOTOGENERATORS
() inverter
A
MULTI
F PROTECTIONS
ELECTROMAGNETIC FIELDS FOR GENERATOR

MPGE

g3

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

MMA WELDING KIT ~ MMA - MIGé MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL STAINLESS STEEL STEI IN BOX - STEEL

2mm
5 kg
802737

1,6mm  15pcs

(]

[ 802616

@ 2mm 15pcs
[@ 802617

(o SASY

@2,5mm  15pcs @ 2,5mm . 025mm @ 2,5m
TRIBE [ 802618 10pcs l 10pcs 2,5 kg
Automatic @32mm  10pcs 802623 802621 @ 802739 [@ 802673
[ 802837 @ 802619 E
OTHER MASKS @4 8 2 3.2mm 2 S ? f’mm OTHER GLOVES
10mm? 3+2m DX 25 £ mm pcs. pcs i pcs g
801000 Pag. 20 tee  [@802620 802624 = [ 802622 802749 Pag. 226 Force 168 MPGE
TECHNICAL CHARACTERISTICS [ coDE i O TELIT I A @ v ke
e B /0 use 20° IA 4o @ vax W,L.L
EN 609741
V (50-60Hz) 1/0S ¢ kg
380 L
+ .
in plastic cary case | 6
230 ) 140 082 16 170H
Tph 10+150 60% @ 1504 ¢ 72 31 41 6 16 0.6 2 P21 3001
Force 168 MPGE 816011 125W 29
225 H

(¥) Pag. 26 27



K revin TECNICA 188 MPGE

@ Postes de soudage inverter a électrode, MMA, en courant continu (DC) (et TIG avec @ Soldadoras inverter a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) (y TIG con encendido a
amorcage a raynure mod. 188, 238). Utilisation facile avec les €électrodes les plus raspadura mod. 188, 238). Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: rutilos,
différentes: rutiles, basiques, inox, fonte et cellulosiques (mod. 238). Recommandés basicos, inoxidables, de fundicion y celuldsicos (mod. 238). Recomendadas para
pour motogénérateurs*, ils garantissent de hautes prestations avec des alimentations motogeneradores*, garantizan altas prestaciones con alimentaciones poco estables,
peu stables grace aux protections multiples MPGE: dispositif de controle de la forme gracias a las protecciones mdltiples MPGE: dispositivo de control de la forma de onda,
d’onde, filtre contre les pics en entrée, stabilisation des oscillations. filtro contra los picos en entrada, estabilizacion de las oscilaciones. Caracteristicas: alta
Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de soudage aux variations de tension estabilidad de la corriente de soldadura en presencia de variaciones de la tensién de
d'alimentation ¢ dispositifs arc force, hot start, anti-stick ¢ régulation d’arc force et alimentacion e dispositivos arc force, hot start, anti-stick ¢ regulacion de arc force y hot
hot start en fonction de I'électrode utilisée (mod. 238)  protections thermostatique, start en funcion del tipo de electrodo en uso (mod. 238) ¢ protecciones termostatica, sobre-
survoltage, sous-voltage, surcourant. tension, baja-tension, sobre-corriente.

<« EX)

RECOMMENDED FOR

\‘1‘1‘1,

(( )) MOTOGENERATORS <3 ¢
inverter s
N

SAFE ' NMULTIH

PROTECTIONS

C€ ror GENERATOR

- s @
FOR w nn:‘ |
MOTOGENERATOR

ELECTROMAGNETIC FIELDS

MPGE

COMPLETE WITH MASK & ACCESSORIES

MMA WELDING KIT MMA - MIGéMAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
- [ 802616 @ 2mm
16mm?3+2m DX 25 @ 2mm 15pcs | 2,5 kg
"8 801096 @ 802617 |; E 802737
2,5 15 -~
TIG WELDING KIT TRIBE Baozets oo | oo g
* Automatic @32mm  10pcs ©802623 . [@802621 © 802739 [ 802673
Q ) @ 802837 802619
e @ 3,2mm - @ 3,2mm @ 3,2mm
OTHER MASKS @ 4mm s 8pcs =1 8pcs ™ 2 OTHER GLOVES .
[ 801097 Pag. 20 [ 802620 [ 802624 - [@ 802622 [ 802749 Pag. 226 Tecnica 188 MPGE
!
% o H =
TeGHIOAL rarACTERISTICS Jooo ) V- JLAC I o R Pod=1" 105k v |
EN60974-1 EN 60974-1

V (5060H) A A A v A KW KW A Neosg  mm mm ke

g + acc. 380L
in plastic carry case | $122 @ 7

230 . 140 17 26 086 16 170H

1 ph 10+150 88% @ 150A 25% 95 75 28 42 6 16 0,7 ) IP23 L
Tecnica 188 MPGE 816012 130W 4.1

230 H

28 (*)Pag. 26



K . rewin TECHNOLOGY 238 CE/MPGE

@ MMA Inverterschweissgeréte, fiir das Elektrodenschweifien mit Gleichstrom @ Csapounble annapartsi ukseptep MMA s CBapKI1 3neKTPOOM, PaboTaloLLieM Ha MOCTOSHHOM
(DC) (und WIG mit Streifenziindung mod. 188, 238). Einsatz verschiedenster Toke (DC)(1 TIG ¢ Bo3byxneHnem ayr kacaHuem Mog. 188, 238). MbKOCTb MpUMEHEHMS ¢ (L)
Elektrodentypen: rutiler, basischer Elektroden, Edelstahl-, Gufeisen und PasnuuHbIMK TUMAMKU ANEKTPOJOB: PYTUNOBbIE, LeNoYHbIe, HepXkaBelolas cTasb, YyryH =
Zelluloseelektroden (mod. 238). Sie sind fiir Stromaggregate* empfohlen 11 3NMEKTPOAOB C LieNoNo3HbIM (Mof. 238). PekomerpyloTcs Ang MOTOreHepaTopos®, 3
und garantieren dank der multiplen Schutzfunktionen MPGE bei instabiler rapaHTUpyIoT npekpacHble 3KCMyaTaLoHHble XapakTepuCTVKIA MPU HEYCTONUNBOM MUTaHUM, w
Stromversorgung hohe Leistungen:Vorrichtung zur Wellenformkontrolle, bnarofiaps MHOXeCTBeHHbIM 3alLutam MPGE: yCTpoiicTBO ypaBneHns Gopmoii BOfHbI, =
Eingangsspitzenfilter, Stabilisierung von Schwankungen. Eigenschaften: hohe OUIBTP ANA 3aLLUTbI OT MNKOB BXOBHOIO TOKA, CTabUan3aLms Konebauit. XapaktepueTuku: <
Schweitromstabilitat bei Anderung der Versorgungsspannung ¢ Arc-Force, BbICOKa YCTONYMBOCTb TOKA CBAPKI MPY U3MEHEHNAX HAMPSXXEHUS MUTaHUS © YCTPOWCTBA arc =
Hot-Start, Anti-stick Vorrichtungen ¢ Anpassung Arc-Force und Hot-Start an force (cuna gyrw), hot start (myck 13 ropauero coctosnus), anti-stick (3awiura ot npuannanms) =
den jeweiligen Electrodentyp (mod. 238) ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, * perynuposaHue arc force (cuna myru) u hot start (myck 13 ropsuero coctosHus) B
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung. 3aBMCMMOCTM OT TUMa MUCMonb3yemoro anekTpoaa (mop. 238) © TepmocTatuyeckas 3aluta,
m 3aly1Ta OT CBEPXHANPSXEHNS, 3aLL1Ta OT HU3KOrO HaMpSXKEHWA, 3aLliuTa OT CBEPXTOKA.

RECOMMENDED FOR
MOTOGENERATORS

inverter

MIULTI
PROTECTIONS —

MPGE I — — —

ELLULOVSIC

@MMMMMMMMMN))

COMPLETE WITH ACCESSORIES

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIGé MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
MASK STEEL STAINLESS STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
[ 802616 i
25 23 2m DX25 @ 2mm 15pcs 2,5 kg
"a sohrgz 802617 @ 802737
2, 1
TIG WELDING KIT STREAM Gaosets ?ozﬁfsmm s 2 a ggsgm "
P G3.2mm  10pcs @ 802623 & 80621 802739
Q ) 802813 B 802619 E
) OTHER MASKS 2 3,2mm g 3,2mm 2 3,2mm Technology 238 CE/MPGE
@ 4mm 8pcs fasl Srcs # | 8pcs 4k
[ 801097 Pag. 20 802620 @802624 - [ 802622 @ 802749 cod. 816013

OO R B0 E0E 0% 0

EN609741  EN60974-1

V (50-60Hz) A A \% A kW n/cos ¢ mm gen(kit)

355
Technology 238 CE/MPGE + 1o o), 20 580 80 140 102 2 s 9 e 1;15 P23 aesw 52
acc. in aluminium carry case P b : B (10.1)

(*) Pag. 26 29
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SUPERIOR 245

@ MMA and TIG inverter, electrode welding machines in
direct current (DC) with scratch striking (mod. 245),
and LIFT striking (mod.320). Use with a wide range of
electrodes: rutile, basic, stainless steel, cast iron and
cellulosic (mod. 320).

Characteristics: compact and light * high welding current
stability in spite of mains voltage fluctuations

* immediate control of the welding droplets transfer

« arc force, hot start devices (adjustable mod. 320)

« anti-stick device ¢ VRD device (mod. 320)

* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (+ 15%) protections.

OPTIONAL

@ Saldatrici inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente

continua (DC) con innesco a striscio (mod. 245) e LIFT
(mod. 320). Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di

elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa e cellulosici (mod. 320).

Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti ¢ stabilita della
corrente di saldatura alle variazioni della tensione di
alimentazione ¢ controllo istantaneo del trasferimento
delle gocce di saldatura ¢ dispositivi arc force, hot start
(regolabili mod. 320) ¢ dispositivo anti-stick ¢ dispositivo
VRD (mod. 320) ¢ protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).

@ Postes de soudage inverter & électrode, MMA et TIG, en
courant continu (DC) avec amorcage a raynure (mod. 245)
et LIFT (mod.320). Utilisation facile avec les électrodes les
plus différentes: rutiles, basiques, inox, fonte et électrodes
cellulosiques (mod. 320). Caractéristiques: compact et léger
« tres haute stabilité du courant de soudage aux variations de
tension d’alimentation ¢ controle immédiat du transfert des
gouttes de soudage ¢ dispositifs arc force, hot start (réglables
mod. 320) e dispositif anti-stick ¢ dispositif VRD (mod.320)
* protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,

surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

200A@30%

AT 40°C

MMA WELDING KIT

MMA - MIGéMAG MMA - MIG/MAG TIG TORCH TIG WELDING KIT
TIG MASK
JAGUAR JAGUAR
Automatic - Variable FIRE
[ 802779 Autqmatic
16mm?342m DX25 OTHER MASKS Variable 4m STV
[ 801096 Pag. 20 802807 [ 722563 [ 801097

GAS REGULATOR

GLOVES

L ol
5

[ 802673

OTHER GLOVES

[ 722119 Pag. 226

TECHNICAL CHARACTERISTICS (V, A

MIN MIN
mﬁamn

ke
EN 609741 EN 60974—1
V (50-60Hz) 1/cos @ mm kg
Superior 245 816020 290 5.090 220 455 79 o S5 11 10 98 16 po3 gg\bv 58
p 3ph : 15% 11,3 7.3 0,8 5 385 |} '

30 (*)Pag. 26



K . rewin SUPERIOR 320 CE VRD

@ Soldadoras inverter a electrodo, MMA y TIG, en corriente @ MMA und WIG Inverterschweissgeréte fiir das @ Caapounble annapatbl ¢ HBepTepoM ¢ anekTpoamu MMA P
continua (DC) con encendido a raspadura (mod. 245) y Elektrodenschweifen mit Gleichstrom (DC) und 1 TIG, Ha mocTosHHom Toke (DC), ¢ BO3BYXXIEHEM ayru =
LIFT (mod.320). Uso con los electrodos més variados: Streifen- (mod. 245) und LIFT-Zindung (mod.320). kacauem (Mof. 245) u LIFT (mog. 320). [bkocTb MpuMeHeHms: a
rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion y con Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, C pasnnyHbIMKM TUMaMK SNEKTPOAOB: PYTNNOBbIE, LENOYHbIE, =
electrodos celulésicos (mod.320). basischer Elektroden, Edelstahl-, GuReisenelektroden, HepXkaBelowas cTalb, YyryH n LieNIIoNOo3HbIMI 3neKTpopammn =
Caracteristicas: compacta y ligera  alta estabilidad de und Zelluloseelektroden (mod.320). Eigenschaften: (mop. 320). XapakTepucTVKI: KOMNaKTHbIN 1 NIETKWI * BbICOKAs =
la corriente de soldadura en presencia de variaciones de  kompakt und leicht ¢ hohe Schweiftromstabilitat bei YCTOWUNBOCTb TOKA CBAPKIA MPU USMEHEHMSAX HANPSXKEHNA s
la tension de alimentacion ¢ control instanténeo de la Anderung der Versorgungsspannung ¢ sofortige Kontrolle ~ MUTaHKA ¢ MIHOBEHHBIN KOHTPOMb 3a MEPEHOCOM Karlefnb =
transferencia de las gotas de soldadura ¢ dispositivos der SchweiBtropfentibertragung ¢ Arc-Force, Hot-Start CBApKM * YCTPOVICTBA arc force (cuna ayrw), hot start (myck u3
arc force, hot start (ajustables mod.320) ¢ dispositivo (einstellbar bei mod.320) « Anti-stick Vorrichtung ropayero CocTofHA) (OHY perynupyiotcs B Mofl. 320)
anti-stick * dispositivo VRD (mod. 320) « protecciones + VRD Vorrichtung (mod. 320) * Schutzeinrichtungen * ycTpovicTeo anti-stick (3alyTa ot Mpuvnanys)
termostatica, sobre-tension, bajatension, sobre-corriente,  Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,  * YeTPo/icTeo VRD (wion. 320) « Tepmocrary-eckas sawura,

3aliunTa ot cBepxHanpsXeHus, 3alluta 0T HU3KOro HarpsXxeHus,

motogenerador* (+ 15%). Stromaggregat* (& 15%). 3alLuTa OT CBEpXTOKa, MoToreHepaTop* (+ 15%).

inverter

CuuLosic

@M

Aldirmini

[INIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG LIFT

9 X%
400V
REMOTE
CONTROL

EALJ

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMAIGMIE MAG MMAIGMIE l|(V|I\G REMOTE CONTROLS TIG TORCH GAS REGULATOR GLOVES
1 pot.
[ 802219
Zh— W
2 pot. 7 E 1
JAGUAR JAGUAR y [ 802336
Automatic - Variable 3802673
[@802779 Autovmanc
25mm?4+3m DX50 OTHER MASKS Variable ‘ Pedal 4m ST26V OTHER GLOVES
4801081 Pag. 20 [ 802807 [ .802017 M 742058 722119 Pag. 226

EEETETEE 6 6 0 00006 0 s

EN 60974—1 EN 609744

V (50-60Hz) 1/cos @ mm kg
10.270 270@35% 205 63 10 6,5 13 6oL
) (400V) 14,4 9
i 230+400 ’ 0,9 1,6
Superior 320 CE VRD 816036 °°J oh 10250 220042% 185 60 15 6 10 09 5 P23 %%% Y—Y 10,2
(230V) 19 7

(*) Pag. 26 31



K revin SUPERIOR 400 CE VRD

@ MMATIG-LIFT in direct current (DC), multiprocess, @ Saldatrici inverter multiprocesso ad elettrodo MMA, @ Postes de soudage multiprocess inverter, MMA et TIG-LIFT en
inverter welding machines with microprocessor control, TIG-LIFT in corrente continua (DC), con controllo a courant continu (DC), avec contrdle par microprocesseur, congus
designed for welding cellulosic electrodes and coated microprocessore, progettata per la saldatura di elettrodi pour soudage avec électrodes cellulosiques et électrodes
electrodes such as aluminium, rutile, basic, stainless cellulosici ed elettrodi rivestiti di tipo alluminio, rutile, enrobées du type aluminium, rutile, basiques, inox, fonte jusqu’a
steel, cast iron with diameter up to 6 mm (mod.400) and  basico, inox, ghisa fino ad un diametro di 6 mm (mod.400) un diametre de 6 mm (mod.400) et de 8 mm (mod.630).
up to 8 mm (mod.630). Fit with the “gouging” function, e di 8 mm (mod.630). Prevedono la funzionalita lIs sont prévus avec la fonctionnalité “decricage” et

they make possible also MIG-MAG/FLUX welding with “scriccatura” e rendono possibile la saldatura MIG-MAG/  permettent de souder MIG-MAG/FLUX avec dévidoir en option
optional feeder for industrial applications on steels and  FLUX con trainafilo optional per applicazioni industriali su  pour des applications industrielles sur aciers et dérives.

steel-by products. acciai e derivati. Caractéristiques: tres compacts e trés haute stabilité du
Characteristics: highly compact ¢ high welding current Caratteristiche: massima compattezza ¢ elevata stabilita courant de soudage aux variations de tension d’alimentation
stability in spite of mains voltage fluctuations della corrente di saldatura alle variazioni della tensione * contréle immédiat du transfert des gouttes de soudage

* immediate control of the welding droplets transfer di alimentazione e controllo istantaneo del trasferimento * régulation d'arc force et hot start en fonction de I'électrode
* regulation of arc force and hot start according to delle gocce di saldatura  regolazione arc force e hot start  utilisée ¢ dispositif anti-stick ¢ dispositif VRD ¢ mémorisation
the type of electrode in use ¢ anti-stick device « VRD in funzione del tipo di elettrodo in uso ¢ dispositivo anti- des 10 dernieres alarmes © prévus pour controle a distance
device * storage of the last 10 alarms ¢ remote control stick ¢ dispositivo VRD * memorizzazione ultimi 10 allarmi * protections thermostatigue, survoltage, sous-voltage,
connector ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, * predisposizione per comando a distanza ¢ protezioni surcourant, motogenerateur* (£ 15%).

overcurrent, motorgenerator* (+ 15%) protections. termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,

motogeneratore* (£ 15%).

MIG OPTIONS

TX 50 WIRE FEEDER

with optional torch

SUPERIOR 400 VRD
MIG PACK (AQUA)

EN609741  EN609741

ErTrETilc O G 6 B0 S0 0 0 M E
A A A mm mm

V (50-60Hz) \' A kW kW /c0s ¢ kg
10:350 330@35% 230 62 8,5 8 20 sl
=) (400V) 20 14
Supetior 400 CE VRD 816034 2307100 08 16 p3 20w 25
P\ 10:300 250@35% 170 63 14 5 12 : 450 H
(230V) 24 8
10:600 500@40% 400 73 20 13 32 oL
. 400V 35 23
Superior 630 CE VRD 816032 230700 ) 08 18 23 30w 43
P 10:450 400@35% 300 65 25 10 2 : 560 H
(230V) 44 16

32 (*) Pag. 26
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@ Soldadoras inverter multiproceso, MMA y TIG-LIFT en
corriente continua (DC) con control a microprocesador,
disefiadas para la soldadura con electrodos celuldsicos
y electrodos revestidos del tipo aluminio, rutilo, basico,
inoxidable, de fundicion de hasta un didmetro 6 mm
(mod. 400) y 8 mm (mod. 630). Se suministran con la
funcionalidad “escarpado” y con el alimentador de hilo
opcional se puede soldar también en MIG/MAG, FLUX
para las aplicaciones industriales en aceros y derivados.
Caracteristicas: muy compactas e alta estabilidad de la
corriente de soldadura en presencia de variaciones de
la tension de alimentacion ¢ control instantaneo de la
transferencia de las gotas de soldadura ¢ regulacion de
arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en
uso ¢ dispositivo de anti-stick ¢ dispositivo VRD
* memorizacion de las Ultimas 10 alarmas
* predisposicion para el control a distancia ¢ protecciénes
termostatica, sobretension, baja-tensién, sobre-corriente,
motogenerador* (£ 15%).

inverter

TIG LIFT
MULTIPROCESS

MMATIG

- MIGMAGIFLUX
EuuLosc

@M

4

Q

/\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

OPTIONAL

SUPERIOR 630 CE VRD

@ Mehrprozessbetrieb, Inverter-Schweigeréte fiir

das MMA, WIG-LIFT mit Gleichstrom (DC) schweifen

mit Mikroprozessor Steuerung. Geeignet zum
Elektrodenschweifen mit Zellulose- und umhiillten
Elektroden wie rutilen, GuBeisenelektroden, basischen
Elektroden, Aluminium und Edelstahlelektroden bis zu
einem Durchmesser von 6 mm (mod. 400) und 8 mm
(mod. 630). Sie sind mit der “Fugelhoben” Funktionalitat
vorgesehen und mit dem optionalen Drahtvorschub ist

auch MIG/MAG, FLUX Schweifen méglich fiir industrielle

Anwendungen auf Stahl und dessen Erzeugnissen.
Eigenschaften: hochkompakte ¢ hohe
Schweiftromstabilitat bei Anderung der
Versorgungsspannung ¢ sofortige Kontrolle der
SchweiBtropfenibertragung ¢ Anpassung Arc-Force und
Hot-Start auf den jeweiligen Elektrodentyp ¢ Anti-stick
Vorrichtung ¢ VRD Vorrichtung ¢ Speicherung der letzen
10 Alarme * Fernkontrollanschluss ¢ Schutzejnrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat* (+ 15%).

@ CsapouHble annaparbl MHOrOMPOLIECCHOMC WHBEPTEPOM

¢ anektpopamu MMA u TIG, Ha nocTosHHoM Toke (DC), ¢
yNpaBneHnemM MUKpOMpOLIECCOpamu, CripOeKTMPOBaHHbII

L5 CBAPKM LIENIONO3HbIMM 3N1EKTPOAAMI 11 ANeKTposami
C NOKPbITMEM TINA: aMOMUHIIA, PYTUNOBbIE, LLENOYHbIE
3MeKTPOfbI, HepXKaBeloLLas cTanb, YyryH [0 auameTpa 6 mm
(mop. 400) n 8 mm (mog. 630).

OHu obecneunBatoT GyHKLIMOHANBHOCTb “HapyBaTenbCeTB0”
11 C AONOMHNTENbHBIM NPOBOMIOKONOAAIOLMM YCTPOCTBOM
Takke moXkHo capugatb B MIG/MAG, OIIOC ona
NPOMBbILLNEHHOTO NPUMEHEHNA B CTanu 1 NPOM3BOAHbIX
marepuanoB. XapakTepucTUKLL: 04eHb KOMMaKTHbI © BbICOKas
YCTONYMBOCTb TOKA CBAPKIA MPW N3MEHEHIAX HANPSXKEHUA
MUTaHUS ® MFHOBEHHbIV KOHTPOSIb 32 NEPeHOCOM Karesb
CBapKM ® perynupoBaHne cumbl ayrn (arc force) n mycka

13 ropayero cocTosHus (hot start) B 3aBucumocTy OT TUNa
1CMOMb3YeMOro SMeKTpofa ® yCTPoICTBO anti-stick (3awmra or
npunnnatng) © yctpoinctso VRD ¢ 3anomuHaHme mocnepHbix
10 CUrHONOB * BO3MOXHOCTb ANCTAHLIMOHHOTO YpaBneHns

* TepmocTaTYeckas 3aliuTa, 3alluTa oT CBEpXHAMPAKEHUS,
3alnTa OT HI3KOTO HANPSHKEHNS, 3aLLuUTa OT CBEPXTOKA,
motoreHepatop* (+ 15%).

MMA WELDING

MIG OPTIONS

TX 50 WIRE FEEDER

with optional torch

SUPERIOR 630 VRD
MIG PACK (AQUA)

MMA WELDING KIT REMOTE CONTROLS TIG TORCH
1 pot.
802219
e vi
@ 802336
~ Pedal ST26V
@ 802017 4m [ 742058
GOUGING KIT GAS REGULATOR
50mm?4+3m DX50
[ 400 [@ 801093 ﬁ - W =
70mm? 4+3m DX70 - -
EEDE)EEELS [ 802666 @ 722119

CARBON WIRE FEEDER EXTENSIONS ALUMINIUM KIT TROLLEY
ELECTRODES TX50 D CONTINENTAL
@ 8mm 5pcs L
@ 802803 A - -
@ 10mm 5pcs = %
[ 802305 [ 802273 [ 630 @ 803064
4
MIG-MAG TORCHES 806110 400 @ 802472 FLUX KIT TROLLEY
/\ [t 4 ROLLS [ 630 @ 802348 NATIONAL
MT36 (1M 0,6-2mm 10m .7
3m @ 742186 Max 15 Kg [0 400 @ 802473 > -
5m @ 742188 300mm [0 630 @ 802349 E 802466 @ 803076
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Motoinverter: ready to work

- Motoinverter: The New Generation of Engine-Driven Welders

@ The engine-driven welders in the MOTOINVERTER range are indispensable in areas without a mains power supply.
Unlike traditional engine-driven welding machines, these machines have inverter technology to guarantee better
performances (up to 30%). In particular, work on site is simplified by the presence of integrated devices such
as arc force, hot start and anti-stick. These features, along with considerably reduced weight, are a must in an
engine-driven welding machine for professional use. As a power supply for electric tools such as sanders, drills
etc., it becomes a complete, fully independent work station.

@ Le motosaldatrici della gamma MOTOINVERTER si rivelano indispensabili in zone sprowiste del collegamento
alla rete elettrica. A differenza delle motosaldatrici tradizionali, la tecnologia ad inverter garantisce migliori
prestazioni (fino al 30%) e, in particolare, semplifica gli interventi in opera grazie ai dispositivi integrati
arc force, hot start, anti-stick e ad un peso notevolmente ridotto, caratteristiche ormai irrinunciabili in una
motosaldatrice destinata ad un utilizzo professionale. Fonte di energia per elettroutensili come smerigliatrici,
trapani, etc. diventa una stazione di lavoro completa e del tutto autonoma.

@ Les postes de soudage motorisés de la gamme MOTOINVERTER sont un instrument indispensable dans les régions ne disposant pas de connexion au réseau
d’alimentation électrique. A la différence des postes de soudage motorisés classique, la technologie a inverseur garantit des résultats supérieurs (jusqu’au
30%) et permet en particulier de simplifier les interventions grace aux dispositifs intégrés arc force, hot start, anti-stick et a un poids considérablement réduit,
caractéristique désormais indispensable d’un poste de soudage motorisé professionnel. Source d’alimentation pour les outils électriques comme ponceuses,
perceuses, etc., le produit devient une station de travail compléte et entiérement autonome.

@ Las motosoldadoras de la gama MOTOINVERTER son indispensables en zonas sin conexién a la red eléctrica. A diferencia de las motosoldadoras
tradicionales, la tecnologia de inverter garantiza mejores prestaciones (hasta el 30%) y, en especial, simplifica las intervenciones en obra gracias a los
dispositivos integrados arc force, hot start, anti-stick y a un peso notablemente reducido, caracteristicas ya irrenunciables en una motosoldadora destinada
a una utilizacion profesional. Fuente de energia para utensilios eléctricos como pulidoras, taladros, etc. se convierte en una estacién de trabajo completa y
totalmente auténoma.

@ Die Schweifaggregate aus der Baureihe der MOTOINVERTER erweisen sich dort als unverzichtbar, wo kein Anschluss an die Stromversorgung besteht. Im
Unterschied zu den herkémmlichen fahrbaren Schweiaggregaten bietet die Invertertechnik die Gewahr iiberlegener Eigenschaften (bis 30%), insbesondere
aber vereinfacht die Arbeiten vor Ort dank der integrierten Vorrichtungen Arc Force, Hot Start, Anti-Stick und eines erheblich geringeren Gewichtes. Alle diese
Merkmale sind heute fiir den gewerblichen Einsatz des fahrbaren Schweiaggregates unverzichtbar. Da die Anlage Energiequelle fiir Elektrowerkzeuge wie
beispielsweise Schleif- und Bohrmaschinen ist, wird die Maschine zur vollwertigen, véllig eigenstandigen Arbeitsstation.

@ Csapounbie annapatsl ¢ Motopom ramvbl MOTOVHBEPTOP sensioTcs HEOBXOMMMbIMIA B MECTAX, Fe HEOCTYMHO NOACOEMVHEHIE K ANEKTPUUECKOIl CeTu. B oTrnunn
OT TPAANLIMOHASTbHBIX MOAENEN, UHBEPTEPHAS TEXHONOTS rapaHTUPYET Nyulle SKCMyaTaLloHHble XapakTepucTukul (8o 30%) 1 B 0COBEHHOCTM ypoLLaeT paboTy,
Bnaroapa MHTErpanbHbIM YCTPOiCTBaM GOPCHPOBaHHaS fiyra, FOpSUMiA CTapT, GYHKLMS aHTU3ANMMAHNS U 3HAUUTENBHO YMEHbLLIEHHOMY BECY — XapakTepucTiKam 6e3

KOTOPbIX Y& HEBO3MOXHO Cebe MpefCTaBuTL CBAPOUHbIN annapar ¢ MOTOPOM A NPOMbILLSIEHHOMO UCMONb30BaHIA. VICTOUHIK NiTaHs Ana 3NeKTponprbopos, kak

LUNMBOBAsIbHBIE CTaHKM, 3MEKTPOAPENN 1 T.N. CTAHOBUTHCA KOMMIEKCHOV paboyeit CTaHLIMe! NOAHOCTbI0 aBTOHOMHOI.

*30%

PERFORMANCES

Characteristics

@ Improved performance compared to traditional engine-driven welding @ Prestaciones mejoradas respecto a las tradicionales motosoldadoras

machines e Inverter technology for high quality welding e Easy to transport e Calidad de las soldaduras gracias a la tecnologia inverter ¢ Facilidad
o Can also use cellulose electrodes ® Power supply for sanders, drills, lamps de transporte ¢ Uso también con electrodos celuldsicos e Fuente de
etc. alimentacion para pulidoras, taladros, ldmparas, etc.

@ Prestazioni migliorative rispetto alle tradizionali motosaldatrici e Qualita @ Bessere Leistungsmerkmale als herkdmmliche fahrbare SchweiBaggregate
delle saldature grazie alla tecnologia inverter e Facilita di trasporto e Uso ¢ Hohe Schweifqualitat dank Invertertechnik o Transportfreundlichkeit
anche di elettrodi cellulosici e Fonte di alimentazione per smerigliatrici, o Einsetzbarkeit auch von Zelluloseelektroden o Stromquelle, etwa fir
trapani, lampade, etc. Schleifer, Bohrer oder Lampen.

@ Résultats améliorés par rapport aux postes de soudage motorisés @ VYnyuwweHHble 1Mo CpaBHEHIO C TPAMULIOHATbHBIMI arinapaTami
classiques e Qualité du soudage garantie grace a la technologie a inverseur JKCnnyaTaL/oHHbIE XapakTepucTKi © KauecTBo cBapku, briarofaps TeXHomormm
o Facilité de transport e Utilisation possible d’électrodes cellulosiques 1HBepTep @ [pocToTa TPAHCMOPTUPOBKN © BO3MOXHOCTb TaKXkKe NCMOMb30BaHNA
o Source d'alimentation pour ponceuses, perceuses, lampes, etc. 11 LLeNMIONO3HbIX ANIEKTPOROB @ VICTOUHMK NuTaHIUA ANg WndoBabHbIX CTAHKOB,

apenen, namn u T.n.



K . rewin MOTOINVERTER 174 CE

@ Inverter technology, engine-driven welding machines with high frequency permanent magnets alternator for electrode MMA and TIG-DC welding with scratch striking.
The models by 4-stroke, air cooled petrol engine are Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (HONDA motor with recoil starter). The model with direct injection, diesel engine is
Motoinverter 264 D/CE (LOMBARDINI motor and electric starting by key). Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, basic, cellulosic, stainless steel, cast iron, etc.
They can also be used as direct current (DC) generators for powering electrical tools such as drills, sanders, etc. Characteristics: over-fast engine safeguard ¢ continuous welding
current adjustment ¢ high current stability with variations in engine revs ¢ hot start, anti-stick devices ¢ arc force regulation (except for mod. 174 CE)  welding machine-generator

selector switch ¢ thermostatic protection ¢ shutdown for lack of oil. l

MMA WELDING

irrverter +30/ ELLULOYIC

ENGINE /’ERFORMAA/CES @)

WHEELS KIT

MMAWELDING KIT  MMA - MIG/MAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL N BOX - STEEL
"1 @1,6mm  15pcs -
L - [ 802616 | @ 2mm
— 2.5
@ 802117 g%@%ﬂ fepes a 83131
= ; TIG WELDING KIT @25mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm 2,5mm
STREAM 5 3802618 10pcs 10pcs 2,5 kg
pors— @32mm  10pes { 802623 [@802621 @ 802739
10 mm23+2m IR 2 [802619 @ 3,2mm i @ 3,2mm 9 3,2mm
DX25 OTHER MASKS | @ 4mm 8pcs 8pcs s | 8pcs 4 kg d. 802117
[@ 801000 Pag. 20 [ 801097 [ 802620 [ 802624 e [802622 [ 802749 cod.
]
MIN MAX 60° MIN H =
RELDRE e ® o
EN 60974-1 EN 60974«1
A A V' mm mm kg
Motoinverter 174 CE 815791 5:160 30 9 110V DC 3 12"(34) P23 750x370x430 40
DC GENERATOR & ENGINE »
CHARACTERISTICS 2 (P e O D
kW KW/Hp cm? rpm | g/kWh dB
Motoinverter 174 CE ﬁﬁ 18 oS 4,8/6,5 196 3200 MANUAL 36 313 97 LWA
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MOTOINVERTER 204 CE

@ Motosaldatrici a tecnologia inverter, con alteratore ad alta frequenza a magneti permanenti per la saldatura ad elettrodo MMA e TIG-DC con innesco a striscio.
| modelli con alimentazione a benzina 4 tempi sono Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (motore HONDA con awiamento a strappo). Il modello con alimentazione diesel ad iniezione
diretta & Motoinverter 264 D/CE (motore LOMBARDINI, avwiamento elettrico con chiave di accensione). Flessibilita di impiego con i pitu svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, cellulosici,
inox, ghisa, ecc. Possono essere utilizzati inoltre come generatori in corrente continua (DC) per alimentare elettroutensili quali trapani, smerigliatrici, ecc.
Caratteristiche: protezione per sovravelocita del motore ¢ regolazione continua della corrente di saldatura * elevata stabilita della corrente alle variazioni dei giri del motore
* dispositivi hot start, anti-stick ¢ regolazione arc force (escluso il mod. 174 CE) ¢ selettore saldatrice-generatore ¢ protezione termostatica ¢ blocco automatico per assenza olio.

EEXT)

PETROL
ENGINE

*307%

ELLULOVSIC

@M

inmverter

| cod. 802490
OPTIONAL
MMA WELDING KIT MMA - MIG{ MAG WHEELS KIT AC POWER RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK . SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@ 1,6mm 15pcs
‘ L e _‘_-'i @ 802616 | @ 2mm
2 15 2,5 kg
@ 802490 g A S © 802737
f TIG WELDING KIT @25mm  15pcs 025 @25 25
‘m STREAM A w"/ 802618 10p'csmm 10p'csmm g,5’kén "
T — @ §3.2mm  10pcs [@802623 . [@802621 @ 802739 [ 802667
(el R Q . oi50261Y @ 3,2mm ﬁ @3,2mm @ 3,2mm
16mm? 3+2m DX25 ~ OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs ' Ll 8pcs 4k OTHER GLOVES
@ 801096 Pag. 20 [ 801097 802584 802620 [ 802624 @ 802622 @ 802749 Pag. 226
MIN MAX 60% MIN H —
WELDIG oRAmACTERSTS o) o
EN 60974-1 EN 609741
A A A Vv mm mm kg
Motoinverter 204 CE 815793 5:190 320 115 112V DC b P23 840x470x480 58
DC GENERATOR & ENGINE 2
CHARACTERISTICS = 0 P 3 O D
Y kKW kW/Hp cm?® rpm | g/KWh dB
Motoinverter 204 CE 20 22 lONDA 6,6/9 270 3400 MANUAL 6 313 97 LWA
1ph ' GX 270 0
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@ Groupes électrogéne et soudage mobile & technologie inverter avec alternateur haute
fréquence a aimants permanents pour le soudage a électrode MMA et TIG-DC avec
amorcage par a raynure. Les modeles avec moteur a essence 4 temps et refroidissement
a I'air sont Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (moteur HONDA avec démarrage par
lancer a rappel). Le modeéle avec moteur diesel a I'injection directe est Motoinverter 264
D/CE (moteur LOMBARDINI et démarrage électrique avec clé d'allumage). Grande flexibilité
d'utilisation avec un ample gamme de types d'électrodes: rutiles, basiques, cellulosiques,
inox, fonte, etc. Peuvent également étre utilisé comme générateur de courant continu (DC)
pour |'alimentation d’outils électriques comme perceuses, ponceuses, etc.
Caractéristiques: protection pour survitesse du moteur ¢ réglage continu du courant de
soudage * haute stabilité du courant aux variations tours moteur ¢ dispositifs hot start,
anti-stick  régulation d’arc force (exclu mod. 174 CE) » sélecteur poste de soudage-

générateur * protection thermostatique ¢ blocage automatique en cas de manque d’huile.

<13

imverter

OPTIONAL

PETROL
ENGINE

MOTOINVERTER 254 CE

@ Motosoldadoras con tecnologfa inverter con alternador de alta frecuencia con

imanes permanentes para la soldadura con electrodo MMA y TIG-DC con cebado a
raspadura. Los modelos con motor de gasolina de 4 tiempos y refrigeracion por aire son
Motoinverter 174 CE, 204 CE, 254 CE (motor HONDA con arranque por tirén). EI modelo
con motor diesel a inyeccion directa es Motoinverter 264 D/CE (motor LOMBARDINI,
arranque eléctrico con llave de encendido). Flexibilidad de uso con los electrodos mas
variados: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidable, de fundicion, etc. Pueden utilizarse
ademas, como generador de corriente continua (DC) para alimentar utensilios eléctricos
como taladros, esmeriladoras, etc.

Caracteristicas: proteccion por exceso de velocidad del motor © regulacion continua

de la corriente de soldadura ¢ elevada estabilidad de la corriente a las variaciones de
las revoluciones del motor ¢ dispositivos hot start, anti-stick ¢ regulacion de arc force
(excl. mod. 174 CE) « selector soldadora-generador ¢ proteccion termostatica ¢ bloqueo

automatico por ausencia de aceite.

*307%

PERFORMANCES

MMA WELDING

ELLULOSIC

@M

cod. 802675

MMA WELDING KIT ~ MMA - MIGéMAG WHEELS KIT AC POWER RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
L] ...,_ * @ 1,6mm  15pcs
802616 @ 2mm
2 15 2,5 kg
[c] 802675 g srm; - pcs e
TIG WELDING KIT
@2,5mm 15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,5m|
STREAM @ 802618 10pos 10pos 254G
Automatic _@ ,'__:1"'/ @32mm  10pcs [ 802623 @ 802621 [ 802739 [ 802667
[ 802813 Q = L602619 3,2mm E @ 3,2mm 0:3.2mm
25mm? 3+2m DX25 ~ OTHER MASKS 2 4mm 8pcs 8pcs . | 8pcs 4kg OTHER GLOVES
@ 801102 Pag. 20 [ 801097 802494 B 802620 (802624 | [ 802622 802749 Pag. 226
MIN % MIN H =
WELDING CHARACTERISTICS A @1 (1P | WL &
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A Vv mm mm kg
Motoinverter 254 CE 815975 5:230 20 130 112V DC Y P23 850X550x670 73
T (B ¥ @ o @ 0 @2 O
CHARACTERISTICS TYPE REM Start
kW/Hp cm rpm | g/kWh dB
. 230 HONDA
Motoinverter 254 CE 1ph 3 GX 390 8,2/11 389 3300 MANUAL 6,1 i3 97 LWA
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K revin MOTOINVERTER 264D CE

@ Inverter, SchweiRaggregate mit Permanentmagneten Hochfrequenz-Wechselstromgenerator @ Mpueogkble cBapouHble annapaThl ¢ UHBEPTOPOM, BLICOKOYACTOTHbIM FEHEPATOPOM MEPEMEHHOr0

fir das Elektrodenschweifen nach dem MMA und WIG-DC Verfarhen mit Streifenzindung. TOKa C MOCTOAHHBIMY MarHuTamin ang ceapku anektpopamu MMA n TIG-DC, ¢ Bo3byxneHnem ayru

Die Modelle mit Luftgekihlte Viertakt-Benzinmotor sind Motoinverter 174 CE, 204 CE, kacaHuem. Mogienu ¢ 4-TakToBbIM beH31HOBbIM f1BUraTenem - Motoinverter 174 CE,

254 CE (HONDA Motor, mit Handstarter). Das Modell mit diesel Motor und direkter 204 CE, 254 CE (nguratens HONDA, ¢ nyckogbiM). Motoinverter 264 D/CE sBnseTcs Mogenbio

Injektion ist Motoinverter 264 D/CE (LOMBARDINI Motor mit elektrischem Starter durch C [M3enbHbIM fiBUraTenem ¢ npambiM Bripbickom Tonnuea (peuratens LOMBARDINI, ocHaleH

Zindungsschliissel). Flexibler Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer, 9MEKTPOHHON CUCTEMOI 3anycka C KNoYoM 3axuraHus). BoaMoxXHOCTb 1Cronb3oBaHus

Zelluloseelektroden, Edelstahl-, Guieisenelektroden usw. Benutzbar auRerdem als C PasNnyHbIMIA TUMAMK 3MIEKTPOOB: PYTUMOBBININ, WENOYHBIMM, LIENMIONO3HbIMM, U3

Gleichstromgeneratoren (DC Generator), zur Speisung von Elektrowerkzeuge wie Bohrer, HepXkaBeloLueil cTanu, vyryHa u T.4.

Schleifmaschinen usw. ) OHM MOTYT TaKXe 1CMoNb30BaTLCA B KAYECTBE reHepaTopa nocTosHHoro Toka (DC) ans

Eigenschaften: Sicherung gegen Uberdrehzahl des Motors ¢ stufenlose Einstellung des MUTaHNs 3N1eKTPO0OOPYAOBAHMS, HaMpUMEP, Apenel, WANGOBabHbIX CTaHKOB 1 T.4.

Schweifstroms ¢ hohe Stromstabilitat gegentiber Anderungen der Motordrehzahl ¢ Hot XapaKTepucTUKy: 3all1Ta ABUraTens oT CANLIKOM BbiCOKO/ CKOPOCTU ® HEmpepbiBHOE

Start, Anti-Stick Vorrichtungen ¢ Anpassung Arc-Force (aus Mod. 174 CE) ¢ Wahlschalter perynupoBaHue Toka CBapky ® BbICOKas YCTOWUMBOCT TOKa MPW M3MEHEHNSX 000POTOB ABUraTens

Schweifmaschine-Generator © Thermostatischer Schutz ¢ automatischer Abschaltung bei * ycTpolictea hot start (ropsuero 3anycka), anti-stick (3awLuTbl OT MpuAMNaHws)

Olmangel. * perynuposka arc force (cuna myru) (3a ucknioueHmem mogenu 174 CE) © nepeknioyatenb
pexXuma CBapoYHbIiA annapar-reHepaTop ® TepmMocTaTiiveckas 3alliuTa ® aBTomMaTiveckas

m BMOKMPOBKa NPV OTCYTCTBUN Macna.

inverter % +30% ELLU LOI |C

MMM

WHEELS KIT

)

cod. 802675

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIGéMAG AC POWER WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK SUPPLY KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
W e * @1,6mm 15pcs
‘ - [@ 802616 | @ 2mm
[ 802675 @ 2mm 15pcs | . 2,5 kg
[ 802617 [ 802737
w TIG WELDING KIT @25mm  15pcs @25mm @ 2,5mm @ 2,5mm
JAGUAR L . [ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kg @ 802673
Automatic - Variable Lt @ @32mm  10pcs 802623 [ 802621 [ 802739
CIETFIE) 3 . 802080 @ 3,2mm E @ 3,2mm @ 3,2mm
25mm? 3+2m DX25 ~ OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs .. | 8pcs 4 OTHER GLOVES
[ 801102 Pag. 20 [ 802494 [ 801097 [ 802620 [ 802624 e [4 802622 [ 802749 Pag. 226
MIN MAX 60% MIN H =
WELOIG CRARACTERSTES ® o
EN 609741 EN 609741
A A A Vv mm mm kg
Motoinverter 264D CE 815980 5:230 20 130 113V DC e P23 1050x580x720 107
DC GENERATOR & ENGINE
CHARACTERISTICS & [P O m
Vv KW KW/Hp cm? rpm | dB
. 230 LOMBARDINI
Motoinverter 264D CE 1ph 3 15LD 440 8,1/11 442 3500 ELECTRIC 5) 98 LWA
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@ Petrol engine-driven welding machines for MMA electrode welding in AC alternate current
(mod. 220) and DC direct current (mod. 304, 314).
Thunder 220 AC (4-stroke, Honda motor) and Thunder 304 CE (4-stroke, HONDA/KOHLER
motors) are petrol engine-driven, Thunder 314D CE (4-stroke, Lombardini motor) is diesel
driven.
Thunder 220 AC uses rutile electrodes, Thunder 304 CE and 314D CE use a wide range of
electrodes: rutile, basic, cellulosic, stainless steel, aluminium, cast iron, etc. They can be
used as AC generators for powering electric tools (eg: drills, sanders, etc.), compressors,
pumps, neon and incandescent lighting systems.
Characteristics:
Thunder 220 AC: air cooled petrol engine with recoil starter ¢ two welding current
adjustment ranges ¢ welding machine-generator selector ¢ two 3,5 kVA single-phase
outputs with protection ¢ thermostatic protection ¢ automatic shutdown for lack of oil.
Thunder 304 CE / 314D CE: air cooled direct injection diesel engine with electric starting
by key ¢ three welding current adjustment ranges * 4.0 kVA single-phase output and 10,0
KkVA three-phase output with protection ¢ thermostatic protection ¢ tank with level indicator
* signalization (mod. 314)/automatic shutdown (mod. 304) for low oil pressure.

OPTIONAL

THUNDER 220 AC

|

@ Motosaldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata AC (mod. 220) e in corrente
continua DC (mod. 304, 314).
Thunder 220 AC (motore Honda 4 tempi) e Thunder 304 CE (motori HONDA/KOHLER
4 tempi) sono alimentati a benzina, Thunder 314D CE (motore Lombardini 4 tempi) ha
alimentazione diesel.
Thunder 220 AC salda elettrodi rutili. Thunder 304 CE e 314D CE saldano svariati
tipi di elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, alluminio, ghisa, etc. Possono essere
utilizzati inoltre come generatori in corrente alternata (AC) per alimentare tutti i
tipi di elettroutensili (es. Trapani, smerigliatrici etc.), compressori, pompe, luci ad
incandescenza e al neon.
Caratteristiche:
Thunder 220 AC: motore con awiamento a strappo e raffreddamento ad aria ¢ due
gamme della regolazione della corrente di saldatura © selettore saldatrice-generatore
* due prese monofase AC 3,5 kVA con protezione ¢ protezione termostatica ¢ blocco
automatico per assenza olio
Thunder 304 CE / 314D CE: motore con awiamento elettrico con chiave di accensione
e raffreddamento ad aria * tre gamme della regolazione della corrente di saldatura
* una presa monofase AC 4,0 kVA ed una trifase AC10,0 kVA con protezione
* protezione termostatica ¢ serbatoio con segnalatore di livello ¢ allarme (mod. 314)/

blocco automatico (mod. 304) per bassa pressione olio. I

WHEELS KIT

MIMAWELDING KIT - MIMA MG MG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL STAINLESS STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
[ 802616
’ @ 2mm 15pcs
‘* [ 802617
e @2,5mm  15pcs @ 2,5mm
" STREAM FLAME ‘-"" 502518 S0nc] [@ 802667
Automatic @3,2mm  10pcs [ 802623
@ 802816 [ 802619 5 3.9mm
25mm? 3+2m DX25  OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs OTHER GLOVES
@ 801102 Pag. 20 @ 802675 [ 802620 [ 802624 Pag. 226 cod. 802675
MIN MAX 50 % MIN H =
WELDING CHARACTERISTICS At 1P | o Lo |
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A Vv mm mm kg
Thunder 220 AC 825001 60+200 20 180 65V AC 2 P23 860x510x550 82
AC GENERATOR & ENGINE . . D 2 m
CHARACTERISTICS = [P 3 2 Start il
kVA kW/Hp cm? rpm | g/kWh dB
230 HONDA
Thunder 220 AC 1ph 7 GX 390 8,2/11 389 3000 MANUAL 6,1 BillS) 97 LWA

MMA WELDING
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@ Groupes électrogénes pour le soudage & électrode MMA en courant alternatif AC
(mod. 220) et en courant continu DC (mod. 304, 314).
Thunder 220 AC (moteur Honda a 4 temps) et Thunder 304 CE (moteur HONDA/KOHLER
a 4 temps) sont alimentés a essence, Thunder 314D CE (moteur Lombardini a 4 temps)
est alimenté au diesel.
Thunder 220 AC utilise rutiles électrodes. Thunder 304 CE et 314D CE utilisent les plus
divers types d'électrodes: rutiles, basiques, cellulosiques, inox, aluminium, fonte, etc.
s peuvent étre utilisés comme générateurs de courant AC pour alimenter tous les types
d’outils électriques (ex.: perceuses, ponceuses, etc), compresseurs, pompes, systémes
d'illumination au néon et a incandescence. Caractéristiques:
Thunder 220 AC: moteur avec démarrage par lancer a rappel * deux gammes de
réglage du courant de soudage * sélecteur poste a souder-générateur ¢ deux prises
monophasées AC de 3,5 kVA avec protection e protection thermostatique  blocage
automatique en cas de manque d’huile.
Thunder 304 CE / 314D CE: moteur avec démarrage électrique a I'aide d’'une clé
d'allumage et refroidi par air ¢ trois gammes de réglage du courant de soudage
* prise monophasée AC de 4,0 KVA et prise triphasée AC de 10,0kVA avec protection
* protection thermostatique ¢ réservoir avec jauge a huile * signalisation (mod. 314)/
blocage automatique (mod. 304) en cas de basse pression d'huile.
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THUNDER 304 CE

|

® Motosoldadoras de gasolina para la soldadura con electrodo MMA en corriente alterna

AC (mod. 220) y en corriente continua DC (mod. 304, 314).

Thunder 220 AC (motor Honda de 4 tiempos) y Thunder 304 CE (motor HONDA/KOHLER

de 4 tempos) son impulsados por gasolina, Thunder 314D CE ( motor Lombardini de 4

tiempos) esta impulsado por diesel.

Thunder 220 AC utiliza electrodos rutilos. Thunder 304 CE y 314D CE utilizan los mas

diferentes tipos de electrodos: rutilos, basicos, celuldsicos, inoxidables, aluminio, de

fundicion, etc..

Pueden utilizarse como generadores de corriente alterna AC para alimentar todos los

tipos de utensilios eléctricos (por ejemplo: taladros, esmeriladoras, etc.), compresores,

bombas, sistemas de iluminacién de nedn y de incandescencia. Caracteristicas:

Thunder 220 AC: motor con arranque por tirén y refrigerado por aire ¢ dos gamas de

regulacion de la corriente de soldadura * selector soldadora-generador * dos tomas de

corriente monofasicas de 3,5 kVA con proteccion ¢ proteccion termostatica ¢ blogueo
automatico por ausencia de aceite.

Thunder 304 CE / 314D CE: motor con arranque eléctrico con llave de encendido,
refrigerado por aire ¢ tres gamas de regulacion de la corriente de soldadura ¢ toma de
corriente monofasica de 4,0 kVA y toma de corriente trifasica de 10,0kA con proteccion
* proteccion termostatica ¢ tanque con sefializacion del nivel ¢ sefializacion
(mod. 314)/blogueo automatico (mod. 304) por baja presion de aceite.

PETROL
ENGINE

ELLULO/IC

@M

v

Thunder 304 CE Honda

WHEELS KIT

MMA WELDING KIT MMA - MIGé MAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES  BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
@ 1,6mm 15pcs
[ 802616 & 2mm
2 il 2,5 kg
o e ~
. @2,5mm  15pcs @ 2,5mm @ 2,5mm @ 2,51
4"..‘9 JAGUAR — [ 802618 10pcs 10pcs 2,5 kgm " ‘
Automatic - Variable @32mm  10pcs [ 802623 [ 802621 802739
S02Es RiEn284 @ 3,2mm @ 3,2mm @ 3,2mm
35mm? 4+3m DX50 OTHER MASKS | @4mm 8pcs 8pcs © | 8pes 4 kg cod. 802680
801095 Pag. 20 [@ 802680 fee='  [@802620 [ 802624 .| [@802622 [ 802749
MIN MAX 60% MIN H —
WELDING CHARACTERISTICS B o %
EN 609741 EN 609744
A A A Vv mm mm kg
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) 825002 300 16 166
40+300 35% 250 85V DC é P23 940x570x790
Thunder 304 CE (HONDA) (**) 825005 163
AC GENERATOR & ENGINE 2
CHARACTERISTICS = % & [P O o
Vv KVA 1 KVA KW/Hp cm?® rpm | g/KWh dB
Thunder 304 CE (KOHLER) (**) .. 200 ey 186/25 725
1ph 4 3ph 10 HONDA 3000 ELECTRIC 18 350 78 @ Tm
Thunder 304 CE (HONDA) (**) GX630 15:5/208 688

(**) Not available in the EU. Check your country standard - Non disponibili in UE. Verificare gli standard del proprio paese - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE. Revise las normas de su pais - Nicht fir den Verkauf in der EU.
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THUNDER 314D CE

(@ SchweiRaggregate fiir das MMA-Elektrodenschweifen mit Wechselstrom AC (mod. 220) @ [MpvBoaHble CBaPOUHble annapaTbl Ans CBapKiA NepemeHHbiM Tokom AC (Mo, 220) 1

Z/& TELWIN

und Gleichstrom DC (mod. 304, 314). nocToAHHbIM TokoM (mop. 304, 314) anektpopamn MMA. g
Thunder 220 AC ist mit einem Viertakt-Benzinmotor von Honda und Thunder 304 CE Thunder 220 AC (psuratens Honda 4-TakTHbiit) u Thunder 304 CE (aguratenb =
mit einem Viertakt-Benzinmotor von HONDA/KOHLER ausgestattet. Thunder 314D CE HONDA/KOHLER 4-TakTHblii) beH31nHOBI fBuratenb, Thunder 314D CE (msuratenb 8
verflgt Uber einen Viertakt-Dieselmotor von Lombardini. Thunder 220 AC verwendet Lombardini 4-TakTHbIi) AU3enbHbI aBUratens. Thunder 220 AC paboTaeT ¢ pyTUoBbIM w
Rutilelektroden. Thunder 304 CE und 314D CE sind einsetzbar mit den verschiedensten anekTpogamu. Thunder 304 CE 1 314D CE pabotaloT ¢ pasnuuHbiMui TUnamu =
Elektrodenarten: Rutil, basisch, Zellulose, Edelstahl, Aluminium, Gusseisen etc. 3NEeKTPOLOB: PYTUMOBbIMM, LLENOYHBIMIA, LIENMIONO3HbIMM, 113 HEpXaBeloLLen cTany, g
Verwendbare auch als Wechselstrom (AC) Generatoren zur Speisung aller Elektrowerkzeuge — aniomuHmiA, uyryHa u T.4. =
(z. B.: Bohrer Schleifer, usw.), Kompressoren, Pumpen, Neon- und Glihlicht- MoryT Takxe ncnonb3oBatbCa B kKaueCTBe reHepatopa nepemeHHoro Toka (AC) ans =
Beleuchtungssysteme. NUTaHNS BCEX TUMOB SNEKTPOMHCTPYMEHTOB (Hanmpumep, Apened, WandoBabHbIX

Eigenschaften: CTaHKOB, 11 T.fi.), KOMMPECCOPOB, CUCTEM HEOHOBOTO OCBELLLEHIS 1 1AM HaKannBaHms.

Thunder 220 AC: Luftgekiihlt, Handstarter Motor ¢ Zwei Bereiche fiir die XapakTtepucTuku:

Schweifstromeinstellung ¢ Wahlschalter SchweiSmaschine/Generator ¢ Zwei geschitzte Thunder 220 AC: gBuraTenb ¢ BO3AyLUHbIM OXN@XAEHNEM 11 3aMyCK C MOMOLLbIO

einphasige Anschlussdosen 3,5 kVA e Thermostatschutz ¢ Automatische Abschaltung bei MyCKOBOTO LUHYpa * [iBa A1anasoHa peryn1poBaHnA Toka CBapKu © nepekniovatenb
Olmangel. pexuma CBapouHbIi annapat-reHeparop © [se ofHodasHble po3eTku 3,5 KBA ¢ 3awiuton

Thunder 304 CE / 314D CE: Direkteinspritzung, luftgekiihlt Motor ¢ Drei Bereiche fiir * TepmMocTaTUyeckas 3aluTa ¢ aBTomMaTiueckas bioKIpOBKa Mpu OTCYTCTBIM Macna.
die SchweiRstromeinstellung ¢ Geschutzte Einphasendose 4,0 kVA und Dreiphasendose Thunder 304 CE / 314D CE: anektpocTapTepHblil NycK OT Krloua 3aXuraius 1

10,0 kVA * Thermostatschutz ¢ Behalter mit Standanzeige ¢ Signalisierung (mod. 314)/ BO3/IYLUHbIM OXTTXIEHNEM ® TPU AUanasoHa perynpoBaHus Toka CBapKil © TpexpasHas
automatische Abschaltung (mod. 304) bei niedrigem Oldruck. posetka 10,0 KBA 1 ogHopasHas posetka 4,0 KBA ¢ 3awwiuToi © TepmocTaTuyeckas

3alluTa * 6ak C CUrHanM3aTopoM YpoBHs ® OTYETHOCTY (Mop. 314)/aBTomaTiveckas
6noKipoBKa Mpy HU3KOM [iABNIEHIM Macna.
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OPTIONAL EEENETHIL

MVA WELDING KIT ~ MMA - MIG/MAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TiG MAéK STEEL STAINLESS STEEL.  BA°C E#EEIRODES IN'BOX - STEEL
@1,6mm  15pcs
802616 -
@ 2mm 15pcs 2 5qu
802617 - @ 802737 —
@2,5mm  15pcs @ 2,5mm 3 25 325
w 802618 10pos | ?op'csmm 254
Automatic - Variable @3,2mm  10pcs [ 802623 [ 802621 802739 '
@ 802779 802619 =
0 3,2mm E @ 3,2mm @ 3,2mm
35mm? 4+3m DX50 OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 8pcs ™ 8pcs 4 kg
[ 801095 Pag. 20 @ 802680 [ 802620 [802624 | | m802622 @ 802749 cod. 802680
MIN MAX 60% H =
WELDIG cramACTERSTS = ® 0
EN 60974-1 EN 60974-1
A A A Vv mm mm kg
Thunder 314D CE (**) 825003 40+300 300 250 85V DC e P23 940x570x790 185
AC GENERATOR & ENGINE 3] o )
& % & b K @ 0> 0
v kVA v KVA KW/ Hp om? rom | &/kWh dB
230 400 LOMBARDINI
Thunder 314D CE (**) Ioh 4 3ph 10 2510/2 14/19 851 3000  ELECTRIC 18 280 78@7m

(**) Not available in the EU. Check your country standard - Non disponibili in UE. Verificare gli standard del proprio paese - Ne pas disponibles dans I'UE - No disponibles en la UE. Revise las normas de su pais - Nicht fiir den Verkauf in der EU.
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. rewi MARTE 150 - MODERNA 150 -

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant @ MMA ElektrodenschweiRgerate zum
current (AC). Stepless regulation of welding current. alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. Wechselstromschweifen (AC). Stufenlose Regelung
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Protection thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. des Schweifstroms. Thermostatschutz. Verwendbare
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA

Schweifizubehor.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna
(AC). Regolazione continua della corrente di saldatura. (AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. @ CeapouHble annapathl ¢ anektpoomM MMA
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. ¢ nepemeHHbiM Tokom (AC). HenpepbiBHoe
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. perynMpoBaHve Toka cBapku. TepmocTatieckas

3awuTa. Mcnonbayemble 3NeKTPOAbI: PyTMIOBBbIE.
YkomnnexToBaHbl npuHagnexHoctammn ceapku MMA.

STANDARD OPTIONAL

RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL IN BOX - STEEL
‘ ‘ X 150
@1,6mm 15pcs
802616 G2 o5
gomm  15pcs Baoorar
[ 802617
@25mm 2,5 kg
g %g’zr%nfs 15pcs [ 802739 802673

@3,2mm 4 kg .
m MODERNA 150 OTHER GLOVES n
802749 Pag. 226 Marte 150

@ 32mm 10pcs
[ MODERNA 150

ﬁ }
802619

® O ® 0 B 6
AV kW A mm

Vv (50-60Hz) mm kg
3151
Marte 150 809039 20 30+100 47 25 16 e P21 175 W 11,3
P ' 250 H
3451
Moderna 150 809200 f%% 40+140 48 25 16 T P21 215 W 13,9
' 280 H

42



PRATICA 152 - 182

|
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@ MMA Elektrodenschweifgerate zum
Wechselstromschweifen (AC). Stufenlose Regelung
des Schweifstroms. Thermostatschutz. Verwendbare
Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA
Schweif3zubehor.

@ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant
alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage.
Protection thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles.
Fournis avec accessoires de soudage MMA.

@ MMA stick electrode welding machines in alternating
current (AC). Stepless regulation of welding current.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.
Complete with MMA welding accessories.

® Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna
(AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura.
Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos.
Equipadas con accesorios para soldadura MMA.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata
(AC). Regolazione continua della corrente di saldatura.
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili.
Complete degli accessori di saldatura MMA.

@ CaapouHble annaparsi ¢ anektpogom MMA
¢ nepemeHHbiM TokoM (AC). HenpepbiBHoe
perynupoBaHie Toka ceapkil. TepMocTaTnyeckas
3awura. Mcnonb3ayemble SNeKTPObI: PYTUIOBbIE.
YkomnnexToBaHbl npuHagnexHoctammn ceapku MMA.

MMA WELDING

STANDARD OPTIONAL

MMA - MIGg MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL IN BOX - STEEL
” @1,6mm  15pcs
[ 802616
@ 2mm 15pcs
»_ C € @ 802617 B omm 25k
30y I @2,5mm  15pcs 802137
- [ 802618
\ - TIGER
ﬁ === ©32mm 10pcs @2,5mm 2,5kg [ 802673
% [ 802818 == 133502619 @ 802739
J J OTHER MASKS @ 4mm 8ocs @3.2mm 4kg OTHER GLOVES
0152 182 Pag. 20 182 [@ 802620 [ 802749 Pag. 226
H =
& ® » e 2
V (50-60Hz) A Vv kW A mm mm kg
n 230 16 310L
Pratica 152 814160 40+130 48 2,5 16 g P21 170 W 13,6
1ph 32 250 H
230 2 360 L
Pratica 182 812015 55+180 48 2,5 20 IP21 170 W 5,5
i 4 280 H
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NORDICA 4.181 - 4.181/R - 4.185 TURBO

& MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif @ MMA Elektrodenschweifgeréte zum Wechselstromschweifen

ny TELWIN

current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC). Stufenlose Regelung des Schweistroms.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA Schweif3zubehor.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna @ Caapourble annaparsl ¢ anekTpogom MMA ¢ nepeMeHHbIM
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione  (AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. ToKOM (AC). HenpepblBHOE perynupoBaHie Toka CBapKM.
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTatiueckas alura. /cronbayemble anekTpofp:
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. pyTUnoBble. YKOMNNEKTOBaHbI NpuHanekHOCTAMM

csapku MMA.

mod. 4.181 mod. 4.185 mod. 4.185

3
03

STANDARD OPTIONAL
MV MG/ WAG WHEELS KIT RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TI6 MASK STEEL INBOX - STEEL
[@ 802616 @ 2mm
@ 2mm 15pcs 2,5kg
R [ 802617 @ 802737
w g25mm  15pcs  2,5mm
TIGER 802618 25k
ﬁ T @3,2mm  10pcs [ 802739
802619 @ 3,.2mm
OTHER MASKS @ 4mm 8pcs 4 kg .
Pag. 20 [0 4.181 [@ 802116 [ 802620 [@ 802749 Nordica 4.181/R
!
H =
TECHNICAL CHARACTERISTICS (V2 M & B 0O &
V (50-60Hz) A Vv kW A mm mm kg
370L
Nordica 4.181 Turbo 814104 2:l0 50+160 49 25 16 2 P21 250 W 15,7
Al % 310H
575
Nordica 4.181/R Turbo 814023 230 50+160 49 2,5 16 2 P21 325 W 16,2
Al 4 360 H
575
Nordica 4.185 Turbo 814105 239 %BR 50:160 49 25 1610 2 P21 325 W 16,6
360 H
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NORDICA 4.220 - 4.280 TURBO
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@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant @ MMA Elektrodenschweifgerate zum
current (AC). Stepless regulation of welding current. alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. Wechselstromschweifen (AC). Stufenlose Regelung g
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. Protection thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. des Schweifstroms. Thermostatschutz. Verwendbare a
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Elektroden: Rutilelektroden. Komplett mit MMA |
Schweizubehor. ;
@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA en corriente alterna (AC). <
Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. @ Csapounble annapartbl ¢ anektpogoM MMA ¢ nepemeHHbIM s
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostética. Electrodos utilizables: rutilos. TokoM (AC). HempepbiBHOE perynnpoBaHie Toka CBapKu. s
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. TepmocTatuyeckas aura.

Vcronb3yemble 3neKTPOSbI: pyTHNOBbIE. YKOMNAEKTOBaHbI
npuHagnexHoctamu ceapkn MMA.

STANDARD OPTIONAL
MMA - MIGé MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
E 802616 @ 2mm
} | @ 2mm 15pcs 2,5 kg
’ I [ 802617 E 802737
| @2,5mm 15pcs
TRIBE [ 802618 %Egm "
Automatic [ 802739
= [ 802837 == ggfgb doces
- - @ 3,2mm
@ OTHER MASKS = 04mm 8pcs 4 kg
Pag. 20 & 802620 E 802749
!
H —
& E % = o
V (50-60Hz) A Vv kW A mm mm kg
Nordi 230 1ph _ 2 75|
ordica 4.220 Turbo 814175 200 2 55190 50 3,5 20-10 P21 325 W 19,4
el & 360 H
i 230 1ph . 2 575 L
Nordica 4.280 Turbo 814176 70+220 55) 3,6 25-16 P21 325 W 19,2
400 2ph 5 360 H




£ reuin NORDIKA 1800 - 2160 o

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif @ MMA Elektrodenschweigeréte zum WechselstromschweiRen

current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Komplett mit MMA Schweif3zubehor.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna @ Caapounble annapatsi gns MMA anekTpofios nepemMeHHoro
Regolazione continua della corrente di saldatura. (AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. Toka (AC). HenpepbiBHas perynnpoBka Toka CBapKl.
Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTatiueckas awura. cnonb3yemble SNeKTpofbl:
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. pyTunoBble. YkomnnekToBaHbl npuHapneXXHocTaMn

csapku MMA.

STANDARD OPTIONAL

MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES GLOVES
TIG MASK STEEL IN BOX - STEEL
@1,6mm 15pcs
@ 802616
@ 2mm 15pcs *
’ } [@ 802617
@2,5mm  15pcs
TIGER ‘;:"22618 " [ 802667
OTHER MASKS @ 4mm s OTHER GLOVES
1800 2160 Pag. 20 802620 Pag. 226
!
V.2 o = o
V (50-60Hz) A Vv KW A mm mm kg
i 230 . 1,6 345 L
Nordika 1800 814189 40+140 48 2,5 16 P21 215 W 14,1
1 ph 3.2 275 H
. 230 2 G
Nordika 2160 814193 50+160 49 2,5 16 P21 325 W 17,2
Aty % 435 H
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NORDIKA 3200 - 3250

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode, MMA, en courant alternatif &3 MMA Elektrodenschweifgeréte zum Wechselstromschweifen

2/& TELWIN

current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC) nach dem MMA Verfahren. Stufenlose Regelung des 2

With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile.  thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Schweiistroms. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: o

Complete with MMA welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage MMA. Rutilelektroden. Komplett mit MMA Schweifizubehor. d

=

(@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). @ Ceapounbie annapatbl ¢ anekTpooM MMA ¢ nepemeHHbIM <

Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. TokoM (AC). HenmpepbiBHOE perynupoBaHie Toka CBapKu. =

Protezione termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTatiueckas 3awmta. Vicnonb3yemble SNeKTPOabI: =
Complete degli accessori di saldatura MMA. Equipadas con accesorios para soldadura MMA. pyTunoBbie. YKOMMNEKTOBaHb NpuHagneXHocTamm

cBapkn MMA.

ELECTROMAGNETIC FIELDS STAN DARD OPTIONAL
c E MMA - MI%MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES
TIG MASK STEEL IN BOX - STEEL
E MMA @ 1,6mm 15pcs
/ 802616 @ 2mm
— @ 2mm 15pcs 2,5 kg
[ 802617 [ 802737
@25mm  15pcs 925
D=/ CEJ S| e i
3 utomatic [ 802739
@ 3,2mm  10pcs
OTHER MASKS 5 it s 4ig
200V J Pag. 20 @ 802620 [ 802749

H =
= P..d 0 &
V (50-60Hz) A Vv kW mm mm kg
; 230 1ph 2 700 L
Nordika 3200 814180 200 2" 55190 50 3,5 P21 325 W 21
ph 4 240 H
; 230 1ph 2 700L
Nordika 3250 812012 P 70+250 55 45 P21 325 W 22
400 2ph 5 440 H
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£ reuin ARTIKA 220 - 270 o

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode, MMA en courant alternatif @ MMA Elektrodenschweifgerate zum Wechselstromschweifen
current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. Protection (AC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms.
With thermostatic protection. Usable electrodes: rutile. thermostatique. Electrodes utilisables: rutiles. Thermostatschutz. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.
@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna @ Ceapourble annapatbl ¢ anekTpooM MMA ¢ nepemeHHbIM
Regolazione continua della corrente di saldatura. Protezione  (AC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. TokOM (AC). HenpepbiBHOe perynvpoBaHie Toka CBapKMu.
termostatica. Elettrodi utilizzabili: rutili. Proteccion termostatica. Electrodos utilizables: rutilos. TepmocTaruueckas 3aluTa. /crosnbayemble aNeKTpobl:
pyTunoBble.

EME DUAL AC

OPTIONAL
MASK
TIGER [@ 802813
400\/ m 16mm? 3+2m DX 25 OTHER MASKS OTHER GLOVES
801096 [ 802818 Pag. 20 Pag. 226

MMA WELDING KIT MMA - MIGéMAG MMA - MIG/MAG GLOVES
TIG MASK TIG MA!
/.- MMA
IAC
’,FQ STREAM
’ Automatic )
% o H 3
T @ 6D C® 0
EN609741  EN609741
A A \ kW mm

V (50-60Hz) A COS ( mm kg
750 L
Artika 220 814178 230 %gﬂ a0:200 179 80 50 o 0,6 2 P22 360 W 23
490 H
750 L
. 230 1ph . 200 2,1 2
Artika 270 812011 70+250 70 55 : 0,55 P21 360 W 25
400 2ph 10% 8,4 5 290 H

S
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K . rewin QUALITY 280 AC/DC

@ MMA stick electrode welding machine in direct (DC) and @) Poste de soudage & électrode, MMA, en courant continu @@ MMA ElektrodenschweiRgerat zum Gleichstrom (DC)- oder

alternating current (AC). Stepless regulation of welding (DC) et alternatif (AC). Réglage continu du courant de Wechselstromschweifen (AC). Stufenlose Regelung des 2

current. With thermostatic protection. Use with a wide soudage. Protection thermostatique. Utilisation universelle Schweistroms. Thermostatschutz. Flexibler Einsatz der o

range of electrodes: rutile, basic, stainless steel and pour différents types d’électrodes: rutiles, basiques, inox, verschiedenartigsten Elektrodentypen: rutiler, basischer =

cast iron. fonte. Elektroden, Edelstahl- und Gu3eisenelektroden. =

<

@ Saldatrice ad elettrodo MMA in corrente continua (DC) @ Soldadora a electrodo, MMA, en corriente continua (DC) @ CBapoubiit annapar ¢ 8nekTposoM MMA ¢ MOCTORHHbIM =

ed alternata (AC). Regolazione continua della corrente y alterna (AC). Regulacién continua de la corrente de Tokom (DC) 1 nepemerHbiM Tokom (AC). HenpepbiaHoe =

di saldatura. Protezione termostatica. Flessibilita di soldadura. Proteccion termostética. Flexibilidad de uso con perynupoBaHve Toka cBapku. TepMocTaTuyeckas

impiego con i piu svariati tipi di elettrodi: rutili, basici, los electrodos mas variados: rutilos, basicos, inoxidables, 3awuTa. [MOKOCTb MPUMEHEHNS C PA3AMYHBIMIA TUMAMIA

inox, ghisa. de fundicion. 3MEKTPOLOB: PYTUNOBbIE, LENOoYHbIe, HepXkasetolwas

CTanb, YyryH.

()

EMF
SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

g3

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIGéMAG GLOVES
TIG MASK TIG MASK
- VMA
. AC/IDC
Automatic [ 802667

= Bl
16mm2 3+2m DX 25 OTHER MASKS OTHER GLOVES
400V 15 Sl [ 802818 Pag. 20 Pag. 226
% o MIN ] -
® & G 0D E
A KW mm

EN 60974-1 EN 60974-1

V (50-60Hz) A A \ coS ¢ mm kg
750 L
. 230 1ph 45:230AC 220@10%AC 90AC  55AC 33 1,6:5 AC
Quality 280 AC/DC 814097 00 oph  25:160DC 150@15%DC  80DC  67DC 7.2 0% ieaapc P22 3OW 40
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K revin EURARC 310- 410 o

& MMA stick electrode welding machines in alternating @) Postes de soudage & électrode MMA en courant @ MMA Elektrodenschweifgerate zum Wechselstromschweifen
current (AC). Stepless regulation of welding current. alternatif (AC). Réglage continu du courant de soudage. (AC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms.
Usable electrodes: rutile. Electrodes utilisables: rutiles. Verwendbare Elektroden: Rutilelektroden.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna @ Caapounble annaparb ¢ anektpogom MMA pabataioLuum ¢
Regolazione continua della corrente di saldatura. (AC). Regulacidn continua de la corriente de soldadura. nepemeHHbIM TokoM (AC). HenpepbiBHOE perynupoBaHme Toka
Elettrodi utilizzabili: rutili. Electrodos utilizables: rutilos. cBapku. Vcnonb3yemble 3neKTpOdbl: PyTUOBbIE.

OPTIONAL

e MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG{MAG
K TIG MASK

c E TIG MA!

-
STREAM FLAME

D= CE€ J ,
16mm? 3+2m DX 25 éu;%r;gig
t2am) I

310 @ 801096
TIGER XL

25mm? 4+3m DX 50 OTHER MASKS
410 @ 801081 @ 802812 Pag. 20

ETEmEE e G O 6 6 0 2 0 @ 0 M E
A v kW

EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A COS ¢ mm mm kg
690 L
Eurarc 310 817019 230 %Bﬂ 70:250 200 70 55 A 0,55 z P22 390 W 26
' 480 H
830L
Eurarc 410 817016 230 %EE 70:330 390 140 51 ‘B 0,75 2 P22 45 W 45

5
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EURARC 322 - 422 - 522

@ MMA stick electrode welding machines in alternating @ Postes de soudage a électrode MMA en courant alternatif @3 MMA ElektrodenschweiRgeréte zum Wechselstromschweien

|

2/& TELWIN

current (AC). Stepless regulation of welding current. (AC). Réglage continu du courant de soudage. Tous (AC). Stufenlose Regelung des SchweiRstroms. Alle Modelle 2

Each model has double secondary voltage for use with les modeles sont a double tension secondaire pour le haben doppelte Sekundarspannung und kénnen mit rutilen o

rutile and AC basic electrodes. soudage des électrodes rutiles et AC hasiques. und AC basischen Elektroden arbeiten. d

=

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente alternata (AC) @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente alterna (AC). @ Ceapourble annapatbi ¢ anekTpofom MMA ¢ nepemeHHbiv <

Regolazione continua della corrente di saldatura. Regulacion continua de la corriente de soldadura. Todos TokoM (AC). HempepbiBHOe perynupoBanue Toka CBapKu. =

Tutti i modelli hanno doppia tensione secondaria e los modelos tienen doble tension secundaria y pueden Bce mopenu nmeroT ABOIHOE BTOPUYHOE HanpskeHne =
possono saldare elettrodi rutili e AC basici. soldar electrodos rutilos y AC basicos. 1 MoryT BecTi cBapKy AC LenoyHbIMIA 11 PyTUIIOBbIMN

aneKTposamm.

DUAL AC

DUAL AC

2 -
i

‘._

OPTIONAL
DUAL AC

E MMA WELDING KIT MMA - MIGéMAG MMA - MIGéMAG
TIG MASK TIG MASK

CET 25mm? 3+2m DX 25 JAGUAR
[ 322 @ 801102 Automatic - Variable
[ 802779

25mm? 4+3m DX 50
[0 422 @ 801081 TIGER XL

50mm? 4+3m DX 50 OTHER MASKS
[ 522 [@ 801093 [@ 802812 Pag. 20 Eurarc 522

EmTTmEE s G O 6 6 0 B 0 @ 0 M E
A

EN 60974-1 EN 609741
V (50-60Hz) A A \% kW coSs ¢ mm mm kg
690 L
Eurarc 322 si7o1a 230700 asi2s0 230 125 52/76 £ 0,4 y P22 390 W 37
P o 480 H
830 L
230 1ph . 215 45 2
Eurarc 422 817017  }50op, 70350 35% 170 52/73 13 0,4 5 P22 ggg \'/_Iv 61
Eurarc 522 g17018 2301ph  45.400 350 265 52/71 1 07 16 P22 290 W 81
400 2ph : 35% 15 ' 6 S
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£ reuin LINEAR 280 - 340 o

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct @ Postes de soudage & électrode, MMA en courant continu @ MMA ElektrodenschweiBgeréte zum Gleichstrom Schweifen

current (DC). Stepless regulation of welding current. (DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation (DC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms. Flexibler
Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, universelle pour différents types d'électrodes: rutiles, Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
basic, stainless steel, cast iron and aluminium. basiques, inox, fonte, aluminium. Elektroden, Edelstahl- und GuReisenelektroden, Aluminium.

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). @ Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua @ Caapounbie annapartsl ¢ anektpogomM MMA ¢ noCTOAHHbIM
Regolazione continua della corrente di saldatura. (DC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. Tokom (DC). HenpepbiBHOE perynupoBaHue Toka CBapKu.
Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi di elettrodi: Flexibilidad de uso con los electrodos mas variados: [11BKOCTb MPUMEHEHNS C Pa3NNUHbIMK TUMAMM SMIEKTPOOB:
rutili, basici, inox, ghisa, alluminio. rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion, aluminio. pyTMNOBbIE, LWeNnovHble, HepkaBerowas cTanb, YyryH,

anoMuHMIA.

~
EMEl <BE sArFe! A

OPTIONAL

MMA WELDING KIT GOUGING KIT MMA - MIGéMAG MMA - M'%'WAG

o0

STREAM FLAME
Automatic

B¢

25mm? 4+3m DX 50

9 230V | D280 @ 801081 802816
I TIGER XL
400V m 35mm? 4+3m DX 50 OTHER MASKS
[ 340 @ 801095 D 340 @ 802666 [ 802812 Pag. 20

EIETEO O 06 006 0 N E

EN 609741 EN 60A9741

V (50-60Hz) A A COS ¢ mm kg
890 L
. 230400 .. 230 190 5 1,6
Linear 280 s1s002 20900 s0:260 330 30 140 62 3 06 i P2 460w 69
Linear 340 819020 230400 go.359 320 260 g, 65 v 06 2 . % I
3 ph ' 25%  35% 115 . 6 2o
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£ v LINEAR 300/S - 430 HD

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct @ Postes de soudage & électrode, MMA en courant continu @ MMA Elektrodenschweifgerate zum Gleichstrom Schweifen

current (DC). Stepless regulation of welding current. (DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation (DC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms. Flexibler 2

Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, universelle pour différents types d'électrodes: rutiles, Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer o

basic, stainless steel, cast iron and aluminium. basiques, inox, fonte, aluminium. Elektroden, Edelstahl, GufReisenelektroden, Aluminium. d

s

@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). @ Soldadoras a electrodo, MMA en corriente continua @ Caapounble annaparbl ¢ anekTpogoM MMA ¢ MOCTOSHHbIM <

Regolazione continua della corrente di saldatura. (DC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. Tokom (DC). HenpepbiBHOe perynupoBanmue Toka CBapKil. =

Flessibilita di impiego con i pit svariati tipi di elettrodi: Flexibilidad de uso con los electrodos més variados: TVBKOCTb MPUMEHEHNA C PA3NNUHBIMY UMMM ANEKTPOMOB: [
rutili, basici, inox, ghisa, alluminio. rutilos, basicos, inoxidables, de fundicién, aluminio. PYTUTIOBbIE, WeNOouHbIe, HepXkaBelowwas CTanb, YyryH,

anioMnHIA.

-

i NEW

OPTIONAL

MMA WELDING KIT MMA - MIG/MAG GLOVES
GOUGING KIT 2 AéK

%

oo’

[ 802673
35mm? 4+3m DX50 JAGUAR FIRE

X 300/S @ 801095 Automatic

50mm?4+3m DX50 Variable OTHER GLOVES

[ 430 HD [ 801093 @ 802666 802807 Pag. 226 Linear 300/S

ErEEat G ® 6 G 0 & 0 B 0 M 6
A v kW mm

EN 609741 EN 60974-1
A A

V (50-60Hz) COoS ¢ mm kg
950 L
: 230-400 . 250 6,5 1,6
Linear 300/S 818007 3ph 50+250 35% 170 62 105 0,6 5 P22 zég% \|A-|l 70
950 L
Linear 430 HD 819090 233(";?0 80:360 320 240 62 o 0,6 2 P22 490W 101
680 H
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£ reuin LINEAR 530 HD - 630 HD o

@ MMA, rectified, stick electrode welding machines in direct @) Postes de soudage a électrode, MMA en courant continu @ MMA Elektrodenschweifgerate zum Glleichstrom Schweir%en

current (DC). Stepless regulation of welding current. (DC). Réglage continu du courant de soudage. Utilisation (DC). Stufenlose Regelung des Schweifstroms. Flexibler
Flexibility of use with a wide range of electrodes: rutile, universelle pour différents types d’électrodes: rutiles, Einsatz verschiedenster Elektrodentypen: rutiler, basischer
basic, stainless steel, cast iron and aluminium. basiques, inox, fonte, aluminium. Elektroden, Edelstahl, Guieisenelektroden, Aluminium.
@ Saldatrici ad elettrodo MMA in corrente continua (DC). ® Soldadoras a electrodo, MMA, en corriente continua (RU] CgapouHble annapartbl ¢ anektpogom MMA ¢ nocTosHHbIM
Regolazione continua della corrente di saldatura. (DC). Regulacion continua de la corriente de soldadura. Tokom (DC). HenpepbiBHOE perynupoBaHue Toka CBapKy.
Flessibilita di impiego con i pil svariati tipi di elettrodi: Flexibilidad de uso con los electrodos méas variados: TMBKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3NUUHbIMY TUMAMY 3MEKTPOLOB:
rutili, basici, inox, ghisa, alluminio. rutilos, basicos, inoxidables, de fundicion, aluminio. pyTMNOBbIE, LENOYHbIE, HepkaBetowas cTanb, YyryH,
anoMnHNIA.

ELECTROMAGNETIC FIELDS

3

OPTIONAL

MMA WELDING KIT GOUGING KIT CARBON ELECTRODES MMA - MIGéMAG MMA - MIGéMAG GLOVES
TIG MASK TIG MASK

RECTIFIED

NEl=

i [€3

g grggﬂs 035908 i:g:;r 802673
TIGER XL
230V @ 10mm 5pcs (SRR
3 400V 70mm24+3m DX70 [0 630 HD OTHER MASKS OTHER GLOVES
© 801106 802666 [ 802305 @ 802812 Pag. 20 Pag. 226

o/ H =
EIERTTEEE @ (B 00060
EN 60974—1 EN 60974—1

V (50-60Hz) COS ¢ mm mm kg
1000 L

Linear 530 HD 819055 2330;?0 60:450 420 350 70 %g 0,7 : P22 540W 170
760 H
1000 L

Linear 630 HD 819082 233?;}?0 60:550 500 370 69 . 0,7 2 P22 540W 180
760 H
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MIG-MAG Welding




MIG-MAG Welding

MIG-MAG Process

@ 1.Nozzle 2.Contact tip 3.Wire- @ L.Inyector 2.Tubito de contacto
electrode 4.Welding arc 3.Hilo-electrodo 4.Arco de soldadura
5.Gaseous protection 6.Melting 5.Proteccion gassosa 6.Bano de fusion
pool

@ 1.DUse 2.Kontaktrohrchen 3.Draht-

O 0 W N P

@ 1.Ugello 2.Punta guidafilo 3.Filo- elektrode 4.Schweissbogen
elettrodo 4.Arco di saldatura 5.Gasschutz 6.Schmelzbad
5.Protezione gassosa 6.Bagno di
fusione @ 1.Conno 2.HakoHEUHVK HanpaBAsoLL el
3.MNMpoBonoka-anekTpon 4.CBapouHas
@ 1.Bec 2.Tube contact 3.Fil- pyra 5.lasoBas 3awuta 6.Pacnnas

électrode 4.Arc de soudage
5.Protection gazeuse 6.Bain de
fusion

Gas Welding
PLUS PLUS

@ Easy to learn technics * high productivity * no slags ¢ low presence of fumes @ Ready to be used « high practical (no gas bottle) * ideal for out-door use

@ Tecnica semplice da imparare ¢ elevata produttivitd » assenza di scorie o SUPitO pronta all'uso  elevata praticita (no bombola)  uso ideale
* bassa presenza di fumi all'aperto

® Technique d’assimilation simple « haute productivité  absence de scories @ Utilisation immédiate + aspect pratique extréme (pas de bouteille)
« basse présence de fumées o utilisation idéale a I'air libre

@ Técnica sencilla de aprender « elevada productividad ¢ ausencia de e seguida preparada para el uso * elevada practicidad (sin bombona)
escorias * baja presencia de humos * uso ideal al aire libre

@ Einfach zu erlernende Technik « hohe Produktivitét  keine Schlacke @ Sofort einsatzbereit  praktische Handhabung (keine Flasche) « ideal fiir
* geringe Rauchentwicklung den Einsatz im Freien

@ npOCTaﬂ ons oﬁyHeHMﬂ TEXHMKA ® BbICOKas MPOU3BOAUTENbHOCTb ® OTCYTCTB @ Hemep,neHHo rOTOBO K MCMO/Ib30BaHMIO ® BbICOKas NpPakTUYHOCTb (HeT 6aﬂﬂ0Ha)
e WnaKa ® HU3KOEe KOMMYECTBO AbIMOB ® naeanbHoe UCnonb3oBaHNe Ha OTKPbITOM BO3AyXe

@ Presence of gas bottle * limited out-door use @ Slags to be removed e cost of the flux wire

@ Presenza bombola gas e limitato uso all’aperto @ Scorie da rimuovere * costo filo animato

@ Bouteilles de gaz « utilisation limitée & I'air libre @ Scories a éliminer ¢ codt fil fourré

® Presencia de bombona de gas * uso limitado al aire libre ® Escorias a eliminar * coste del hilo macizo

@ Einsatz einer Gasflasche * beschrankte Verwendung im Freien @ Entfernen der Schiacke notwendig * Kosten fiir Fiilldraht

@ Hannuve rasosoro 6asnoHa ® orpaHUUeHNe UCTIONb30BaHME @ Heobxoaumo yaasneHue WNakos ® CTOMMOCTb MOPOLLKOBON MPOBOSIOKY

Ha OTKPbITOM BO30yxe

Typical Welding MOST USED
. ArCO, ArCO, ArCO, ArCO, ArO,
Materials CO2 (50200 A" [igasas) (e2/8) (08/2) (e8/2)

Short/Spray Arc \/ \/
@ steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @ Crans + No Spray Arc. 1 1 1 1 1
Pulse Arc v v v
@ stainless steel @ Acciaio inox @ Acier inox Short/Spray Arc \/ \/ \/
@ Acero inoxidable € Edelstahl @ Hepxasetowas cranb Pulse Arc \/ \/ \/
@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium Short/Spray Arc \/
@ Aluminio @ Aluminium @ Anomunni Pulse Arc
@ Brass/Bronze @ Ottone/bronzo @ Laiton/Bronze
@ latén/bronce @ Messing/Bronze @ mNartyHb/ BpoHza Short/Sprayiate \/ i
@ Brazing @ Brasatura @ Brasage Short/Spray Alc \/
@ Cobresoldadura @3 Mig-loten @ Mavikn Pulse Arc




MIG-MAG Welding Circuit

@ PULSE welding (fig.1) and
Gas | Coil Wire Generator Earth Torch PULSE ON PULSE (fig.2) on aluminium
| Feeder Clamp @ nynbCoBASA ceapka (puic.1) n ABOVHAA

MNYJIIbCOBAA cBapka (puc.2) anomuHus

MIG Brazing

@ Permits to work at lower temperatures in comparison with MIG welding (1000°C vs
1500°C) with less deformation problems of the connected elements. The materials are
united by the melting of the only filler rod (CuSi3 or CuAl8). Wide applications in the
automotive sector. (MIG Brazing front (fig.1) and back (fig.2). The zinc protection is not
damaged).

@® Consente di operare a temperature inferiori alla saldatura MIG (1000°C vs 1500°C)
con minori problemi di deformazione degli elementi collegati. | materiali sono uniti
dalla fusione del solo materiale d’apporto (CuSi3 o CuAlI8). Larga applicazione nel
settore automotive. (Brasatura MIG fronte (fig.1) e retro (fig.2). La protezione di zinco
non viene danneggiata).

@ Permet d’opérer a des températures plus basses que le soudage MIG (1000°C vs
1500°C) et comporte moins de probléemes de déformation des éléments liés. Les
materiaux sont unis par la fusion du matériau d’apport uniquement (CuSi3 o CuAl8).
Application large dans le secteur automotive. (Brasage MIG avant (fig.1) et arriére

® Galvanized Sheets

(fig.2). La protection de zinc n’est pas endommagée). ® Lamiere Zincate
® Permite obrar a temperaturas inferiores a la soldadura MIG (1000°C su 1500°C) @ Toles Zinguées
con menores problemas de deformacion de los elementos unidos. Los materiales @ Chapas Zincadas

son unidos por la fusién Unicamente del material de aporte (CuSi3 o CuAl3). Amplia
aplicacion en el sector automotive. (Soldadura MIG parte delantera (fig.1) y posterior
(fig.2). La proteccion de zinc no se dafia). @ Ounkkosatbie ucTl

@ Es erlaubt, zu unteren Temperaturen als das MIG Schweiflen zu arbeiten (1000°C
vs 1500°C) mit kleinen Problemen von Verformung der verbunden Elemente. Die
Materialien werden ausschliesslich durch das Schmelzen des Zusatzwerkstoffes (CuSi3 oder CuAl8) geschweifit. Breite Anwendung
in der automotive Bereich. (MIG-Loten Vorderseite (fig.1) und Rickseite (fig.2). Die Zinkschutschicht wird dabei nicht beschadigt).

@ MoseonseT paboTath Npu bonee HKU3KoN Temnepatype npu ceapke MIG (1000°C no cpaeHeHuto ¢ 1500°C), ¢ MeHbLuel
npobnemoii 13-3a gedpopMaLii COeANHEHHbIX YacTel. MaTepuarnbl coequHeHbI TObKO MyTem pacrniaBa mMatepuana npunos
(CuSi3 unmn CuAl8). ObwunpHoe NprMeHeHne B aBTOMobuIibHOM cekTope. (Puc. 1 Marka MIG Bnepeau (1) n c3aam (2).
LimHKkoBas 3aLuTta He NoBpexaJaeTcs).

@ Verzinkte Bleche

idesk: simple & efficient

@ - Rapid and easy setting of the machine @ * Réglage rapide et facile de la machine
¢ Immediate visualization of the parameters * Visualisation immédiate des paramétres
¢ High flexibility * haute flexibilité @ - Schnelle und einfache Regelung des Gerates
« High productivity efficiency * Haute efficacité de la productivité * Unmittelbare Veranschaulichung der Parameter
* Hohe Flexibilitat
@ - Rapido e semplice settaggio della macchina @ e Regulacion réapida y facil de la maquina * Hohe Produktive Leistungsfahigkeit
* Immediata visualizzazione dei parametri * Visualizacion inmediata de los parametros
* Alta flessibilita * Flexibilidad alta @ - BoicTpas u NpocTas HaCTpolika MaLmHb
« Alta efficienza produttiva * Alta eficacia de productividad ° HemepnneHHas Bu3yann3auus napameTpos

¢ [oBbilLEeHHas rMBKOCTb
¢ [loBblLLEHHAs NPOU3BOAMTENBHOCTb
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BIMAX 105-4.135 TURBO

Z/& TELWIN

@ FLUX and MIG-MAG (mod. 4.135 only, 2mm max) welding @ Postes de soudage a fil FLUX et MIG-MAG (seulement @ FLUX und MIGMAG (nur mod. 4.135. 2mm max)
machines. With thermostatic protection. mod. 4.135 max 2mm). Protection thermostatique. Schweissgerate. Thermostatschutz. Komplett mit
Complete with FLUX welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage FLUX. Schweif3zubehor fiir das FLUX Schweif3en.

@ Saldatrici a filo FLUX e MIG-MAG (solo mod. 4.135 ® Soldadoras de hilo FLUX y MIG-MAG (solamente @ Csapounbie annapatsl ¢ nposonokoi FLUX 1 MIG-MAG
max 2mm). Protezione termostatica. mod. 4.135, max 2mm). Proteccitn termostdtica. (Tonbko moa. 4135, makc 2 mm). TepmocTaTiyeckas 3alynTa.
Complete degli accessori di saldatura FLUX. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX. YkomnnekToBaHbl npuHapneXHoctamu ana ceapkn FLUX.

)
EMF /\

SAFE 2m TW120 am TW160
ELECTROMAGNETIC FIELDS 105 @ 742270 [ 4.135 @ 742402

FLUX ‘
£*MIG-MAG MAX 105 0,2kg 0,8mm ‘
) [J4.135 0,2kg 0,9mm
mod. 105 e
MAX
i) O (5 [ ED e
230V 2oomm - @ 722529

mod. 4.135 mod. 4.135
!
MIN MAX 60% % H =
TecrnionL cramscrEmsnios oo Ve B RAL =Y 0 o
EN 609741 EN 609741

V (50-60Hz) A A A Vv kW A C0S () N° mm mm kg

. 230 80 - Sooll
Bimax 105 820081 5580 0 - 27 10 0,9 2 - - - 08 P21 175W 12,7

1ph 10% 2,5 i
Bimax 4.135 Turb 820008 230 50:120 195 | o 30 L5 10 09 4 95 08 08 OBy | 240W 173
ax 4. urbo 1ph : 15% 3.6 ' 08 & S 09 e :
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BIMAX 4.165 TURBO - 4.195 TURBO

@ FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines. @ Postes de soudage a fil FLUX (no gaz) et MIGMAG (gaz). @ FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) Schweissgerate.

Z/\J TELWIN

With thermostatic protection. Protection thermostatique. Thermostatschutz Komplett mit Schweiizubehor fiir das
Complete with FLUX welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage FLUX. FLUX Schweifien.

@ Saldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas). @ Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). @ Caapounbie annapatbl ¢ nposonokoii FLUX (6e3 rasa)
Protezione termostatica. Proteccion termostatica. 1 MIG-MAG (c ra3om). TepmocTatiyeckas aiura.
Complete degli accessori di saldatura FLUX. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX. YKoMnneKToBaHbl NpUHagneXHocTaMI Ana cBapku FLUX.

BE SAFE!

MIG-MAG WELDING

Bimax 4.195 Turho

OPTIONAL STANDARD

STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT MIG-MAG
- GAS - - GAS - CONNECTION KIT CONNECTION KIT CONSUMABLES .
Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle om TW160 om  TW180

[04.165 @ 742402 [04.195 @ 742233

. b
$ i ¢
1 e v
D 1D s 4d L7
| 1 N | -
-.L‘_“:i) el A .. | B e FLUX O2kg 0,9mm
— -
ABASnr

[ 4.135, 4.165, [ 4.135, 4.165, [ 4.135, 4.165, [ 4.135, 4.165, [ 4.135, 4.165, [ 4.135, 4.165, f ﬁ 0, 6 0,9mm

4.195 [ 802147 4.195 @ 802148 4.195 @ 802032 4.195 @ 802708 4.195 @ 802037 4.195 [ 802036 Pag. 216 @ 722529

i 4, H —d
recinicaL craacrerustics Jeood V. A v Jrad =g Joge 0
EN 60974—1 EN 60974—1
V (50-60Hz) 0S ¢ mm mm kg
730 L
g 230 . 115 1,4 0,6 08 08
Bimax 4.165 Turbo 821015 T 30:145 gy 55 31 37 16 0,9 4 og 08 { 1p Pan %%Y_Iv 23
640 L
5 230 . 140 2,3 0,6 08 08
Bimax 4.195 Turbo 821016 1ph 30160 5y 80 31 52 16 0,9 6 og 08 i 1p P2 igg\'/_lv 29
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Z/& TELWIN

@ FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines.
With thermostatic protection. Complete with FLUX
welding accessories. On request it is available the kit
for welding with gas different types of materials such as
steel, stainless steel and aluminium.

STANDARD OPTIONAL

o —

- TW160
2m @ 742402

STEEL KIT
- GAS -

Throwaway Bottle

)
%‘}

—~

L

0,6+0,9mm
@ 722529

FLUX 0,2kg 0,9mm

}

[ 802147

BIMAX 132 TURBO - 152 TURBO

@ Saldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas).
Protezione termostatica. Complete degli accessori di
saldatura FLUX. A richiesta & disponibile il kit per saldare
con gas diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox
e alluminio.

@ Postes de soudage a fil FLUX (no gaz) et MIGMAG (gaz).
Protection thermostatique. Fournis avec accessoires de
soudage FLUX. Sur demande, il est disponible le kit de
soudage avec gaz pour différents types de matériaux tels

que acier, acier inox et aluminium.

STEEL KIT
- GAS -

Refillable Bottle

¥

GAS
CONNECTION KIT
Refillable Bottle

GAS
CONNECTION KIT
Throwaway Bottle

[ 802148

STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT

MIG-MAG
CONSUMABLES

s L S Qi‘ @, i

[ 802032 [ 802708 802037 [ 802036 Pag. 216
MIN % % g H =
T 6 O O O =Y ] o
EN 609741 EN 60974-1

V (50-60Hz) A A A Vv kW A €0S O N° mm mm kg

480L
. 230 o, 105 13 06 0.8

Bimax 132 Turbo s200 [0 50:120 {50 30 GE 10 09 4 Qf 08 08 og P2 25W 2
730 L

Bimax 152 Turbo g21011 230 30:45 15 55 3y 14 45 09 4 08 g 08 08 oy oy o3
1ph 15% 37 08 1 12 STo
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& rowin BIMAX 162 TURBO £~

@ Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). @ FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) @ CaapouHble annaparsi ¢ nposonoky FLUX (6e3 rasa)
Proteccion termostdtica. Equipadas con accesorios de Schweissgerate. Thermostatschutz. Komplett mit 1 MIG-MAG (c ra3om). TepmocTatiyeckas aiura.
soldadura FLUX. Bajo solicitud esté disponible el kit para Schweif3zubehor fiir das FLUX Schweifien. Auf YKkomnnekToBaHbl npuHapneXHoctamu ana ceapku FLUX.
soldar con gas materiales diferentes como acero, acero Anfrage ist ein Kit erhltlich zum Schweien mit Gas [o 3aKa3y MOXET NOCTABMATLCA KOMMEKT ANd CBapKM
inoxidable y aluminio. verschiedener Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl und ra3oM pasfinyHbIX TUMOB MaTepManos, Takix, Kak crasb,

Hepxasetollas ctab 1 anoMUHINA.

w Aluminium.

MIG-MAG WELDING

STANDARD OPTIONAL

M STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT MIG-MAG

’ - GAS - - GAS - CONNECTION KIT CONNECTION KIT CONSUMABLES
om TW160 Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle

[ 742402 -

[
€& RN % TR | @9
FLUX 0,2kg 0,9mm ‘ %}\; 'lo® o @ + - i F'
—_ . :
} ﬁ 0,6:0,9mm
[ 722529 802147 @ 802148 @ 802032 @ 802708 @ 802037 @ 802036 Pag. 216
ETETEo e GE 0RO ®0EEE 0 m
A A A VoKW oA Ne mm

EN 609741 EN 60974-1

V (50-60Hz) oS ¢ mm kg
640 L

Bimax 162 Turbo 821012 f%?] 30:145 11 85 31 2% 16 09 4 3% o8 %8 9% pau 3sow 25
' : ' 470 H




Z/& TELWIN

TELMIG 150/1 TURBO

@ MIG-MAG welding machines. With thermostatic
protection. Flexibility of use with a wide range of
materials such as steel, stainless steel and aluminium.
Telmig 180/2 is designed for continuous and spot
welding with electronic regulation of spot welding time.
Complete with MIG-MAG welding accessories.

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG. Protection
thermostatique. Utilisation universelle pour différents
types de matériaux tels que acier, acier inox et aluminium.
Telmig 180/2 est prévu pour soudage en continu et par
points avec régulation électronique du temps de pointage.
Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

EXI)

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Protezione termostatica.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox e alluminio. Telmig 180/2 &
predisposta per la saldatura in continuo e per punti,
con regolazione elettronica del tempo di puntatura.
Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

BE SAFE!

STANDARD ‘ OPTIONAL

GAS STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING MMA - MIG/MAG MIG-MAG
m %?NNEcnog KtlnT KIT TIG MASK CONSUMABLES
rowaway Bottle
TW160 2mm@ 742901 e K
! e . ® iy
] < A B bW
@ 722341 0G0, 8m] " i ~‘ o il .‘ e
@ 722019 - = TRIBE e
Automatic
‘ ﬂ ‘ @ 802837
Fe 0,2kg OTHER MASKS
0,8mm @ 802032 @ 802037 @ 802036 @ 802034 Pag. 20 Pag. 216
MIN MAX 60% % [ g —
TechGAL ouAmACTERSTIS oo g V. LA A Prg=Y o 000D E
609 609
V 5060y A e By KW A 00s ¢ N° mm mm ke
730 L
n 230 115 1,4 0,6 0,8
Telmig 150/1 Turbo 821052 30+145 55 31 g 16 0,9 4 J 0,8 : P21 370W 24
g 150/ 1ph 15% 37 0.8 1 STow
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£ . rein TELMIG 170/1-180/2 TURBO (&
@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Proteccion termostatica. @ MIG-MAG Schutzgasschschweissgerate. @ Csapounble annapatbl ¢ nposonokoi MIG-MAG.

Flexibilidad de uso con diferentes materiales como Thermostatschutz. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen TepmocTatiueckas 3aluTa. MbKoCTb MPUMEHeRNs ¢

acero, acero inoxidable y aluminio.Telmig 180/2 esta Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl und Aluminium. PasnuuHbIMK TUNAMKU MaTepUanos, Takux, Kak cTanb,

preparada para la soldadura en continuo y por puntos, con Telmig 180/2 ist geeignet fiir den Endlos-und HepkaBeroLwas ctanb 1 anomuHui. Telmig 180/2

regulacion electronica del tiempo de punteado. Equipadas Punktschweibetrieb mit elektronischer Regelung der MOAXOANT [11A HEMPEPbIBHOW CBAPKM 1 TOUEUHOW CBAPKM,

con accesorios de soldadura MIG-MAG. PunktschweiBdauer. Komplett mit Schweilzubehor fiir das  C 31EKTPOHHLIM PerynnupoBaHeM BPEMEHI TOUEUHON

MIG-MAG Schweifien. cBapkil. YKOMNeKToBaHbl NpuHageXXHoCTAMN fd

csapku MIG-MAG.
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od. 170/1

m

©
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35%

od. 180/2

‘e
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STANDARD OPTIONAL

STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING MMA - MIG/MAG WELDING CLAMPS

MIG-MAG
2,5m TW180 ,/'\ KIT TIG MASKS FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
@ 742405 i L. .

- e
"r(n e P | =
~ i Bk
. Fe 0,2kg =g aﬂ;. 3‘ , A " E bW
" ~ % -

Caoy 0,6:0,8mm
[ 722019 STREAM 282y
Automatic 77777777:77_‘;;
1_ @ 802813 o T
] @7 OTHER MASKS A~ OF
@ 722341 @ 802037 802036 @ 802034 Pag. 20 [ 802586 Pag. 216

EN 609741  EN60974-1

ETTErE G GG G HORCO® 00 0 M
(¢ A A A Vv kW A N° mm

V (50-60Hz) €0 @ mm kg
800 L
. 230 . 140 2,3 0,6 0,8
Telmig 170/1 Turbo 821054 ;L 30+160 gy 80 31 5 16 0,9 6 og 08 1 1P21 g?gw 37
800 L
: 230 . 140 2,3 0,6 0,8
Telmig 180/2 Turbo 821055 i\ 80+170 gy 80 31 52 16 0,9 6 og 08 1 P21 gg \I/_sll 37
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& o TELMIG 195/2 - 200/2 TURBO e~

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous @ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura @ Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus

and spot welding with electronic regulation of spot welding in continuo e per punti, con regolazione elettronica del pour soudage en continu et par points avec régulation

time. Thanks to optional kits these models allow sheet tempo di puntatura. Appositi kit optional consentono anche électronique du temps de pointage. Les kits en option
tempering and riveting. Flexibility of use with a wide range il rinvenimento lamiere e la chiodatura. Flessibilita di permettent également le revenu des toles et le cloutage.

of materials such as steel, stainless steel, high strength impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio Utilisation universelle pour différents types de matériaux
steels and aluminium. inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete degli tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et
Complete with MIG-MAG welding accessories. accessori di saldatura MIG-MAG. aluminium. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

STANDARD OPTIONAL

MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCH STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING WELDING CLAMPS MIG-MAG
ASK KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES

o — .!;

TIG M,
s MT15 oL e e L)
B Re B 2
~ i I |

PLATE TEMPERING
TRIBE ——— - KIT @ 802627
- e Automatic e e ; - ; N
B 722019 OTHER MASKS 4m MT15 = '
Pag. 20 @ 742181 [@ 802037 @ 802115 @ 802035 @ 802586 Pag. 217

TR G RGO RCO®E E o
Vv A A A \% kW A N°

EN 609741 EN60974-1

(50-60Hz) 0S ¢ mm mm kg
800 L
. 230 1ph o0 180 23 06 08
Telmig 195,/2 Turbo 821069 30+200 80 53 16 09 8 08 P21 450W 39
g 195/ 400 2ph 15% 7 1 1 )
800L
Telmig 200,/2 Turbo 821056 750 35:220 (80 100 38 3 20 09 6 % o8 O wp2 0w 4
655 H
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& o TELMIG 251,/2 TURBO - 281/2 TURBO

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la
soldadura en continuo y por puntos, con regulacion
electronica del tiempo de punteado. Los relativos kits
opcionales permiten también el templado de chapas y el
remachado.

Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero,
acero inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio.
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

STANDARD OPTIONAL

@ MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet fiir den

Endlos-und Punktschweifbetrieb mit elektronischer
Regelung der Punktschweidauer. Mit den optional
Kit kann auch Blech angelassen und genietet werden.
Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie
Stahl, Edelstahl, hochfeste Stahle und Aluminium.
Komplett mit Schweif8zubehor fiir das MIG-MAG
Schweifen.

@ CaapouHble annaparbl ¢ MPOBONOKY 1A CBAPKIA
MIG-MAG. OHn noaxopsT Ans HeNpepbIBHOM CBapKu 1
TOYEUHON CBaPKM, C 3NEKTPOHHbIM PEryn1poBaH1em
BPEMEHIN TOUEUHON CBapKiA. CrieLinasbHbI KOMMEKT
OMLyMIA MO3BOMSET TAKXKe OTMYCK JUCTOB I KNEMKY.
TMBKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3NUUHBIMU TUMAMU
MaTepuanos, Takux, kak cTainb, HepkaBetowas cTab,
BbICOKONPOYHaA CTasb, anioMuHNiA. BknioyeHbl
npuHaanexHoctu ana ceapku MIG-MAG.

LU
1 il
- L]

J‘ MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES ~ STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING WELDING CLAMPS MIG-MAG
TiG MASK Kle FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
-, @ 722341 " 5 .
m251/2 [@ 742180 e 742{81 ‘ Q m251/2m802038 . gt H
0,6-0.8mm ol PLATE TEMPERING AT ¢ 8y
"3 [ 722019 JAGUAR "\ ke =T
\ _ - Wi L
MT25 [@ 802779 am MT25 . ‘dr‘ .'r" e
3m OTHER MASKS m 281/2 '
0 281/2 @ 742183 Pag. 20 [ 742184 [ 802037 [@ 802115 [ 802035 [@ 802586 Pag. 217
MIN % % H —d
TecHnoAL crAmACTERSTos oo R V. gL o EE0O®E
EN 609741 EN 60974—1
V (50-60Hz) kW C0S N° mm mm kg
800 L
. 230 . 200 4 0,6 0,8
Telmig 251/2 Turbo 821070 L 40:240  Tgp 125 53 s 0,9 8 1 0,8 1 P22 zég(% \I/\_ll 53
800 L
- 230 . 235 5) 0,6 0,8 0,8
Telmig 281/2 Turbo 820099 i, 40:270 .y 150 34 95 0,9 8 12 1 1 P22 zég(% w 59

(L]
=
(=]
-
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& o TELMIG 203/2-250,/2 TURBO [

@ MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and @ Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus @ MIGMAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch fiir

spot welding with electronic regulation of spot welding time. pour soudage en continu et par points avec régulation den Endlos-und Punktschweifbetrieb mit elektronischer

Flexibility of use with a wide range of materials such as électronique du temps de pointage. Utilisation universelle Regelung der PunktSchweifdauer. Flexibles Arbeiten mit

steel, stainless steel, high strength steels and aluminium. pour différents types de matériaux tels que acier, acier verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste

Complete with MIG-MAG welding accessories. inox, aciers a haute résistance et aluminium. Stahle und Aluminium. Komplett mit Schweifzubehor fiir
Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG. das MIG-MAG Schweif3en.

@ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura

in continuo e per punti, con regolazione elettronica del ® Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la @ Caapounble annaparbl ¢ nposonoky ans caapkut MIG-MAG.

tempo di puntatura. Flessibilita di impiego con diversi soldadura en continuo y por puntos, con regulacion OHV NOAXOAAT /1A HENpepbIBHOM CBApKW 11 TOYEUHOV CBapKMK,

tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad electrénica del tiempo de punteado. Flexibilidad de uso C 9MEKTPOHHbIM PEryn1poBaHNEM BPEMEHM TOUYEUHOI CBAPKUA.

alta resistenza e alluminio. Complete degli accessori di con diferentes materiales como acero, acero inoxidable, TMBKOCTb MPUMEHEHMS C Pa3NuUHbIMK TUMAMU MaTepUasos,

saldatura MIG-MAG. aceros de alta resistencia y aluminio. Equipadas con TaKux, kak cTanb, HepkaBetoLas crasb, BbICOKONPOYHas
accesorios de soldadura MIG-MAG. cTanb, antoMnHIIA. BKnioueHbl npuHagneXHocTn ana

cBapku MIG-MAG.

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 216+217

STANDARD OPTIONAL

J MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCH ALUMINIUM KIT WELDING CLAMPS NAIL SPOKTI Twsl.nms
Y TIG MASKS FOR AUTOMOTIVE
/\ . '/\\ - *
@ 722341 e fucth v
~ am MT15 o = - .
am MT15 9 [SIRRELR 1 . e @ 802034
[i742180 0,6:0,8mm STAINLESS STEELKIT = o = ' KIT PLATE TEMPERING
[ 722019 STREAM s [ 802627
Automatic Q """""""
- [802813 - o T L5
OTHER MASKS
Pag. 20 [@ 802037 [@ 802115 802586 [@ 802035
!
% H -
reciioa. craracterisics Joooe J V. A *O0D 6860
EN 6097&1 EN 60974»1
V (50-60Hz) oS mm mm kg
800 L
. 230-400 . 160 3 0,6 0,8
Telmig 203 /2 Turbo 821060 3" 25:200 ocn 105 31 55 106 09 6 1 0,8 4 P21 gggHw 44
800 L
q 230-400 . 200 3 06 08 08
Telmig 250/2 Turbo 821061 <5 LT 35:260 S5 115 33 7 1610 09 6 1 1 1 P21 éggHw 50
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& rowin MASTERMIG 220/2 - 270/2 e~

@ MIGMAG/BRAZING welding machines. Designed for @ Postes de soudage 4 fil MIG-MAG/BRASAGE. @ MIGMAG/LOTEN Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch
continuous and spot welding with electronic regulation of Egalement prévus pour soudage en continu et par points fur den Endlos-und Punktschweibetrieb mit elektronischer
spot welding time. Thanks to optional kits these models avec régulation électronique du temps de pointage. Regelung der Punktschweidauer. Mit den optional Kit laft
also allow sheet tempering and riveting. Use with a wide Les kits en option permettent également le revenu des tole  sich auch Blech anlaufen und nieten. Flexibles Arbeiten mit
range of materials such as steel, stainless steel, high et e cloutage. Utilisation universelle pour différents types  verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
strength steels and aluminium. Complete with MIG- de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute Stahle und Aluminium. Komplett mit Schweifzubehor fiir
MAG welding accessories. résistance et aluminium. Fournis avec accessoires de das MIG-MAG Schweif3en.
soudage MIG-MAG
@ Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING. Predisposte per @ CaapouHble annaparbl ¢ MPOBONOKY 1A CBAPKIA
la saldatura in continuo e per punti, con regolazione ® Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA. MIG/MAG/NA MAVKIA. MoaxopaT ana HempepbIBHON 1
elettronica del tempo di puntatura. Appositi kit optional Preparadas para la soldadura en continuo y por puntos, TOUEUHOV CBAPKM, C ANEKTPOHHBIM PEryNMpoBaHEM BPEMEHI
consentono anche il rinvenimento lamiere e la chiodatura.  con regulacion electrdnica del tiempo de punteado. TOUEUHON cBapKy. CreLmanbHble OMLMOHHbIE KOMMEKTHI g
Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio Los relativos kits opcionales permiten también el templado  no3BonAlOT TakXke BbINONHATL OTMYCK MNCTA U 3aKNenblBaHMe. a
inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete de chapas y el remachado. Uso con diferentes materiales ~ [6KoCTb MPUMEHEHIA C pa3HbIMYK TUNaMI MaTepasos, —
degli accessori di saldatura MIG-MAG. como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia  Takumu, Kak cTanb, HepXkaBelowas cTanb 1 aNOMUHWIA. w
y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura YKomnnekToBaHbl npuHagneXXHOCTAMU A8 CBapKu =
MIG-MAG. MIG-MAG. g
=
S
=

STANDARD OPTIONAL

- MMA(-?| MIGS/ MAG MIG-MAG TORCHES STAINLE?_? STEEL ALUMINIUM KIT SPOT TIMER NAIL SPOT WELDING CLAMPS MIG-MAG
MASK

- r Tl WELDING KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
MT15 RS . of
3mm220/2 - - b -
@ 742180 - ) & o e i po B
m f )
m 220/2 MT15 2oty e g
MT25 & 722119 742481 @ ‘ Q @ 980706 @ 802034 - o ’ | § ¥
3m [ 270/2 @ 270/2 MT25 I~ . COIL ADAPTOR KIT PLATE :
@ 742183 @ JAGUAR m142184 e ey TEMPERING ~  © 802627
Automatic - Variable MT15 % L
| aEe sworrs  B%igias _ T
0,6+0,8mm 3m DX50 OTHER MASKS m270/2 MT25 0 220/2
@ 722112 m 270/2 Pag. 20 @ 742185 @ 802037 @ 802766 [ 802486 @ 802035 [ 802586 Pag. 217

ErETETEE ¢ G GH0RCeEE 08 0

EN 60974—1 EN 60974—1

V (50-60Hz) A 0S O mm mm kg
870 L
. 230400 . 200 4 06 08 08 08
Mastermig 220/2 821064 “31 " 20:220 35 140 36 g5 1610 09 8 1 4 1 P22 zég%\l/_lv 56
870 L
. 230-400 240 5,5 06 08 08 08
Mastermig 270/2 821065 28:270 160 373 % 1610 09 10 2 2 4 S P22 453W 66
g 270/ 3ph 30% 9 12 1 1 1 ool
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Z/& TELWIN

@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with
removable wire feeder, fit for use in the industrial field.
Flexibility of use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Characteristics: very strong ® numerous steps for
regulation of arc voltage © regulation of spot welding time
* two positions for reactance ¢ thermostatic protection.
Thanks to the extensions (optional) it is possible to
increase the working range between wire feeder and power
source up to 10 meters.

All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Mastermig 500 AQUA is complete also with
water cooling unit.

WIRE FEEDER

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo

asportabile, adatte all’uso in ambiente industriale.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.
Caratteristiche: estrema robustezza ¢ elevato numero di
step di regolazione della tensione dell'arco ¢ regolazione
tempo di puntatura ¢ due posizioni di reattanza

* protezione termostatica.

Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare

il raggio di azione portando la distanza fra trainafilo e
generatore fino a 10 metri.

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura
MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA é fornita anche di gruppo
di raffreddamento ad acqua.

MASTERMIG 300 - 400

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec

dévidoir de fil amovible, indiqués pour une utilisation en
milieu industriel. Utilisation universelle pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
résistance et aluminium.

Caractéristiques: tres robuste * nombre élevé de phases
de régulation de la tension de I'arc ¢ régulation du temps
de pointage ¢ deux positions de réactance ¢ protection
thermostatique.

Les rallonges (en option) permettent d'accroitre le rayon
d’action en portant a 10 metres.

Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de
soudage MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA est fourni aussi

avec unite de refroidissement par eau.

Mastermig 300 f&'

Mastermig 400 ﬁ

TECHNICAL CHARACTERISTICS %

V (50-60Hz)

230-400

Mastermig 300 827003 “3

230-400

Mastermig 400 827004 1

Mastermig 500 827007

230-400
3 ph

Mastermig 500 AQUA (***) 822008

MIN MAX 60% H h—
BHEEOEECOMGEEEEE0%
EN 609741 EN 60974-1
A A A \ kW A €08 @ N° mm mm kg
e cco IR - BN .o OE o B o B
' 25% S 415 : 12 12 12 12 12 oo
50:400 290 240 455 10 09 13 (08 08 08 1 08 L 22 o
' 25% 5 50 : 16 16 12 12 12 oo
945 L
565W 120
. 500 10 06 08 08 1 08 830H
50:500 530 280 55 20 oo 24 OF OF 98 5 20 e
865W 136
830 H
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MASTERMIG 500

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA @ MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgerate,

con alimentador de hilo desmontable, adecuadas para

el uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso con
diferentes materiales como acero, acero inoxidable.
aceros de alta resistencia y aluminio.

Caracteristicas: muy robustas ¢ muchos steps para la
regulacion de la tension del arco ¢ regulacion del tiempo
de punteado ¢ dos posiciones de reactancia ¢ proteccion
termostatica. Por medio de prolongaciones (opcionales)
es posible aumentar la distancia entre el alimentador de
hilo y el generador hasta un maximo de 10 metres.
Todos los modelos son equipados con accesorios de
soldadura MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA es equipado
también con unidad de enfriamento por agua.
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WIRE FEEDER

MASTERMIG 500 AQUA
(COIL COVER OPTIONAL)

STANDARD OPTIONAL

mit abnehmbarem Drahtvorschub. Besonders geeignet
fir den Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten
mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl,
hochfeste Stéhle und Aluminium.

Eigenschaften: sehr stark ¢ Bogenspannung in mehreren
Stufen regelbar ¢ Regelung der PunktschweiRdauer ¢ zwei
Positionen fiir Reaktanz * Thermostat Schutzvorrichtung.
Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der
Aktionsradius zwischen Drahtvorschub und
Stromgenerator bis auf 10 Meter.

Alle Modelle sind komplett mit SchweiRzubehor fiir

das MIG-MAG Schweiflen. Mastermig 500 AQUA ist
komplett auch mit Wasserkiihlungseinheit.

@ CaapouHbie annaparbl ¢ nposonoku MIG-MAG/

OMOC/ANA MAVKI co cbemHbIM YCTPOCTEOM
nogayu npoBonoky. OHI NOBXOAAT ANA NPUMEHEHNs
B NpOMbILNeHHOI cpefe. MOKOCTb NPUMEHEHMS C
PasNNYHbLIMY TUNaMIN MaTepUanoB, TakMK Kak: CTasb,

Hep)kaaelou.lan CTanb, BbICOKONpPOYHadA cTajib i anioMuHN.

XapaKTepucTUKI: MOBbILLEHHAA MPOYHOCTb ¢ BONbLLIOE
KONMUECTBO 3TarOB 18 PETYNMPOBAHIA HANPSHKEHNS ayri

* perynupoBaHe BPEMeH! TOYEYHON CBapKy * fiBE MO3nLM
[peakTMBHOro CONPOTUBNEHNS * TepMOoCTaTuyeckas salluta.
Wcnonbays ynuHuTeNI (onuus) BOMOXHO YBENNUMTD
pamuyc OeicTBIA, Nonyyas TakiM 06pasom AuCTaHLMIo [0
10 meTpoB.

Bce mopenn yKomnieKToBaHbl NpuHaaneXHocTamu And
cBapku MIG-MAG. Mastermig 500 AQUA cHaGkeH Taioke
Y3rom BOAHOro oxnaXpaeHns.

OPTIONAL
EXTENSIONS

n

3m MT25 - T MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT WIRE FEEDER EXTENSIONS WATER COOLING SPOT TIMER MIG-MAG
[ 300 @ 742183 MT500A TIG MASK WHEELS SYSTEM CONSUMABLES
MT36 3m [ 500 AQUA o D fob
400,500 @ 742186 @ 722625 am MT25 R gady o G !
g 0399 [13000 742454 @ 802292 1? gggggg L
o C| || 1
= [ 722119 - g ;2(2]&580.;, MT36 [ 802273 m [@ 980706 b '.l ]
1 400, [ 722225 FLUX KIT GLOVES COIL COVER COIL ADAPTOR
. D500 (AQUA) 11, 2mm JAGUAR FIRE  5m
8 [@722346 [ 742366 ) X [ 300 @ 742185
Automatic - Variable
cé @ 802807 m 400,500 MT36 ® 7
3m [ 742188 & = a [ 802673 G.R.A. 90
300, 400 DX50 EXTENSION OTHER MASKS  5m AQUA MT500 " OTHER GLOVES
[ 500 (AQUA) DX50 1,5m Pag. 20 [ 500 @ 722683 @ 802466 Pag. 226 @ 802595 [ 500 @ 802043 @ 802486 Pag. 217+218

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua -

Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekuhite - C BogsiHbIM OXnaneHnem

MIG-MAG WELDING
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@ MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with 4 rolls,
separate wire feeder, fit for use in the industrial field.
Flexibility of use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Characteristics: very strong * numerous steps for regulation
of arc voltage * 2/4 strokes torch pushbutton selector
(mod. 480, 580) ¢ regulation of spot welding time, wire
speed up slope, wire burn-back time (mod. 580)

SUPERMIG 380 - 480

@ Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo

separato a 4 rulli, adatte all'uso in ambiente industriale.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox e alluminio.

Caratteristiche: estrema robustezza ¢ elevato numero di step
di regolazione della tensione dell’arco e selettore pulsante
torcia 2-4 tempi (mod. 480, 580) ¢ regolazione del tempo di
puntatura, rampa di salita del filo, tempo di bruciatura finale

@ Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec

dévidoir de fil separé a 4 rouleaux, indiqués pour une
utilisation en milieu industriel. Utilisation universelle pour
différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers
a haute résistance et aluminium.

Caractéristiques: tres robuste ® nombre élevé de phases

de régulation de la tension de I'arc ¢ sélecteur poussoir
torche 2/4 temps (mod. 480, 580) ¢ régulation du temps de

del filo (burn-back) (mod. 580) ¢ due posizioni di reattanza
(mod. 580 con tre posizioni) ¢ protezione termostatica.
Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare

il raggio di azione portando la distanza fra trainafilo e
generatore fino a 10 metri (mod. 380, 480, 580), 30 metri
(mod. 480 AQUA, 580 AQUA).

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura
MIG-MAG. Supermig 480 AQUA e 580 AQUA sono forniti
anche di gruppo di raffreddamento ad acqua.

pointage, croissance de la vitesse du fil, temps de brilure
finale du fil (burn-back) (mod. 580) ¢ deux positions

(mod. 580 trois positions) de réactance ¢ protection
thermostatique. Les rallonges (en option) permettent
d'accroitre le rayon d’action en portant a 10 metres

(mod. 380, 480, 580), ou a 30 metres (mod. 480 AQUA,
580 AQUA) la distance entre dévidoir de fil et générateur de
courant. Tous les modéles sont fournis avec les accessoires
de soudage MIG-MAG. Supermig 480 AQUA et 580 AQUA
sont fournis aussi avec unité de refroidissement par eau.

[ E5 DERU 2

* two positions for reactance (mod. 580 three positions)

« thermostatic protection.

Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase
the working range between wire feeder and power source up
to 10 meters (mod. 380, 480, 580), up to 30 meters

(mod. 480 AQUA, 580 AQUA).

All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Supermig 480 AQUA and 580 AQUA are
complete also with water cooling unit.

é Aaua

# mod. Supermig 480

WIRE FEEDER

MIN % b =
TeGhNICAL cHaRACTERISTIS [coo R V. o @ o) )
EN60974-1 EN 60974-1
\ A A A \ kW €0S @ N° mm mm kg
890 L
- 230400 4. 350 8,5 06 08 08 1 08
Supermig 380 822043 “7L7 40:350 o5, 260 43 15 0,9 18 16 16 12 16 1o P22 fzsgsm 101
Supermig 480 822044 oqoL 120
230400 5o 400 420 300 47 11 0.9 o4 08 08 08 1 08 ooy ooy
. 3 ph 25% 19 2 2 1.2 1,2 1280 H
Supermig 480 AQUA (***) 822046 134
Supermig 580 822045 1020 L 190
230-400 . 550 17 08 08 08 1 08
3ph 00650 3on 420 56 57 0,9 36 24 24 16 24 1o P2 1537&\/&
Supermig 580 AQUA (***) 822047 203
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SUPERMIG 580

@ Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA (B MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgerite, mit

con alimentador de hilo separado de 4 rollos, adecuadas
para el uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso
con diferentes materiales como acero, acero inoxidable,
aceros de alta resistencia y aluminio.

Caracteristicas: muy robusta * muchos steps para la
regulacion de la tension del arco ¢ selector pulsador
antorcha 2-4 tiempos (mod. 480, 580) ¢ regulacion del
tiempo de punteado, rampa de subida del hilo, tiempo

de quemado final del hilo (burn-back) (mod. 580) ¢ dos
posiciones (mod. 580 tres posiciones) de reactancia

* proteccion termostatica.

Por medio de prolongaciones (opcionales) es posible
aumentar la distancia entre el alimentador de hilo y el
generador hasta un méximo de 10 metres (mod. 380, 480,
580), 0 de 30 metres (mod. 480 AQUA, 580 AQUA). Todos
los modelos son equipados con accesorios de soldadura
MIG-MAG. Supermig 480 AQUA et 580 AQUA son
equipados también con unidad de enfriamento por agua.

BE SAFE!

WIRE FEEDER

separatem, 4 rolligem Drahtvorschub. Besonders geeignet
fir den Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit
verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
Stahle und Aluminium.

Eigenschaften: sehr stark » Bogenspannung in mehreren
Stufen regelbar ¢ Auswahl 2/4 Takt Brennersdruckknopf
(mod. 480, 580) * Regelung der Punktschweifdauer,

der Anstiegskennlinie fir die Drahtgeschwindigkeit,
Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back) (mod. 580)

* zwei Positionen (mod. 580 drei Positionen) fiir Reaktanz
* Thermostat Schutzvorrichtung.

Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius
zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10
Meter (mod. 380, 480, 580), oder bis auf 30 Meter

(mod. 480 AQUA, 580 AQUA) vergroRert werden.

Alle Modelle sind komplett mit Schweifzubehor fiir das
MIG-MAG Schweifien. Supermig 480 AQUA et 580 AQUA
sind komplett auch mit Wasserkiihlungseinheit.

@ CaapouHble annaparbl ¢ MpoBonoky Ana ceapkin MIG-
MAG/®IOC/ ANA MAVIKM co cbeMHbIM YCTPOICTBOM
MpoTArMBaHNs NpoBonoky ¢ 4 ponnkamu. OHM NoaXopaT
AN NpUMeHeHNs B NPOMbILLAEHHOI cpepe. [MoKoCTb
MPYMEHEHIS C Pa3NnyHbIMK TUNaMN MaTepUasos, TakuMin
KaK cTanb, Hep)kaBelowas cTasb 1 anoMUHNIL.
XapaKTepucTVKu: NoBbILLEHHas MPOUYHOCTb © BoNbLIoe
KOMWYECTBO 3TaMOB [i/1s PEryA1POBaHIAA HAMPSXKEHNS fyru
* CenexTop KHomKu ropenku 2[4 takta (mog. 480, 580)

* perynupoBaHue BPEMEHI TOUEUHO CBapKH,

pamnbl MogbemMa MpoBOJIOKY, BPEMS QUHANBHOMO

oTXura npoBonoku (Mog. 580) ¢ e mo3uumu
peakTUBHOro conpoTuBneHus (Mog. 580 Tpu noauLinm)

* TepMocTaTivueckas awura. Micnonb3ys yonuHuTenu
(onums) BO3MOXHO YBENNUUTb Pagiyc AeCTBUS, Monyyas
Takum 06pasom auctaHumio fo 10 metpos (mog. 380, 480,
580) n go 30 meTpos (moa. 480 AQUA, 580 AQUA) mexay
YCTPOCTBOM MOfaYIN MPOBOOKM 1 FEHEPATOPOM.

Bce mopenn ykomnneKkToBaHbl npuHaaneXxHocTaAMMA Ans
cBapku MIG-MAG; Supermig 480 AQUA n 580 AQUA
cHabkeHbl Takoke y3nom BOAHOrO oxnaXneHns.

SUPERMIG 580 COMPLETE
WITH ACCESSORIES

MIG-MAG WELDING

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 218

STANDARD OPTIONAL

ﬁ;;s‘* MMA - MIG/MAG  MIGMAG TORCHES ~ ALUMINIUM KIT WATER COOLING  EXTENSIONS GLOVES SPOT TIMER COIL COVER
31"580, 480 U 31"}; égms slvgrsoo A . SYSTEM (=)
@ 742186 3m DX50 @ 722625 [ 380, 480(AQUA) ' GRA  4m o
3m MT40 380,480 (AQUA) 4mMT36 802273 2500 | |M3BOMB02472 o [ 802673
580 @ 722798 3m DX70 I 380, 480 E ggg 4((';gUA) [ 480, 580 am AQUA OTHER GLOVES 380
C|
amMT5008 7580 (AU o TG [@802109 480, 580 [ 802398 Pag. 226 [@ 980706 802595
maso KA, L VANTAGE ~ [380,480 10m WIRE FEEDER TORCH COIL ADAPTOR
! y FLUX KIT & AVPEREMETER
af Ot RED XL ~ [@742188 . ) VOLTMETERKIT D380 802478 1o WHEELS HOLDER KIT
[ 480, 580 Automatic - Variable  5m [0 580 ) —
w. [@722346 Y @ 722800 [ 380 @ 802466 10m AQUA
. act e 802936 5 hqua MTS00 480 (AQUA) mas0 580 musoswomsozse GO TT
A€ 3. EXTENSION [ 480, 580 OTHER MASKS [ 480, 580 580 (AQUA) 30m AQUA -
: 15m  [@722241 Pag. 20 @ 722683 802276 [ 480, 580 [@ 802470 802292 @ 802290 802486

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua -

Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekuhite - C BogsiHbIM OXnaxneHnem
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£ rain DIGITAL MIG 330 SYNERGIC -

@ Microprocessor controlled, MIG-MAG/BRAZING @ Poste de soudage synergique a fil MIG-MAG/BRASAGE @ MIGMAG/LOTEN synergetisches mikroprozessorgesteuertes
synergic welding machine, suitable for use in light contr6lé par microprocesseur, prévu pour les applications Schutzgasschweissgerate, geeignet filr Anwendungen im
metal works and body shops, for welding galvanised de serrurerie et carrosserie et le soudage des toles metallbau- und Karosseriebau zum Schweif3en von verzinkten
sheet, high stress (high yields) materials, stainless galvanisées, high-stress (a haute limite d’élasticité), inox Blechen, Highstress-Werkstoffen (gekennzeichnet durch
steel and aluminium. The innovative SYNERGIC et aluminium. La technologie innovante SYNERGIC DIGIDESK hohe Streckgrenze), Edelstahl und Aluminium. Die innovative
DIGIDESK technology allows for a rapid and easy assure le configuration rapide et facile des programmes de Technologie SYNERGIC DIGIDESK sichert die schnelle
setting of the welding programmes and grants always soudage en garantissant toujours un contrdle élevé de I'arc und leichte Regelung von den Schweifprogrammen und
a high control both of the arc and of the quality et de la qualité de soudage. Fournis avec accessoires de garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der
of the welding. Complete with MIG-MAG welding soudage MIG-MAG. Schweifqualitat. Komplett mit Schweiizubehor fiir das MIG-
accessories. @ Soldadora de hilo sinérgicas MIGMAG/ COBRESOLDADURA  MIAG Schweifien.

@ Saldatrice a filo continuo MIG-MAG/BRAZING controlada por microprocesador, adecuada para aplicaciones @ CsapouHbiii annapar ¢ UHEPreTUYeCKIM PEXVIMOM CBapKiA C
sinergica controllata a microprocessore, adatta en carpinteria y carroceria para la soldadura de chapas MPOBOMIOKY, YIPaBNsEMbI NPy MOMOLLM MUKpOMpoLIeccopa, And
per applicazioni in carpenteria e in carrozzeria per cincadas, high stress (con alto limite de deformacion), ceapkn MIG/MAG/NA NAUKI, ans ncnonb3osaHns B ceKTope
la saldatura di lamiere zincate, high stress (ad inoxidable y aluminio. La innovativa tecnologia SYNERGIC MeTanIoOKOHCTPYKLMI 1 AN aBTOPEMOHTHbIX MacTepCKmX,
alto snervamento), inox ed alluminio. L'innovativa DIGIDESK asegura el rapido y facil impostacion de los ANA CBapKI OLIMHKOBAHHBIX NNCTOB, BbICOKONPOYHON
tecnologia SYNERGIC DIGIDESK assicura la rapida programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado cTanu, HepXkasetoLen cTanu 1 antomuHua. Hosellwas
e facile impostazione dei programmi della saldatrice control del arco y la calidad de soldadura. Equipadas con TexHonorus SYNERGIC DIGIDESK obecneunBaet bbicTpbiit
garantendo sempre un elevato controllo dell'arco e accesorios de soldadura MIG-MAG. 1 NIETKWIA BLIBOP MPOrpaMm rapaHTipys Mpit 3TOM BbICOKIAN
della qualita di saldatura. Complete degli accessori di YPOBEHb KOHTPOMSA fyrn 1 KauecTsa CBapku. YKOMMEKToBaHbI

npuHagnexHoctamu ana ceapkn MIG-MAG.

Weld

5
ynergy
e

e
el < D

STEEL

STAINLESS STEEL
GALVANISED SHEET

HSS - HIGH STRENGTH STEEL
ALUMINIUM

OPTIONAL

STANDARD
MMA-MIG/MAG  MIG-MAG TORCHES SPOOL GUN M6 FLUX KIT ALUMINIUM KIT PLATE TEMPERING ~ WELDING CLAMPS MIG-MAG

"\ TIG MASK KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
3m MT25 ’ ¥
@ 742183 ’\ i =F . n B
L Q ,F"' ) il | -
} 6 ' @ 802407 fff%" e L i E v &

i =1
4 J
®
- 0,6:0,8mm SPOOL GUNIK4 o— T £ @ 802627
@ 722119 22225 - o
JAGUAR o
9 o MT25 .=
@ 3m DX50 Automatic - Variable 4m @ 742184 s ¢ T
[ 802779 5m @ 742185 @ 802630 @ 802466 802273 802035 @ 802586 Pag. 217
!
MIN vax | A 60% % H —
recinicat cramacrenistics Jooocll V. Az Na-Tas N V. Jrad =g o TN NN N el v
EN 609741 EN60974-1
V (5060H) A A A v kw A c0s g N° mm mm ke
870 L
- . . 230400 . 300 75 06 08 08 08
Digital Mig 330 Synergic 820030 31" 40:320 gy 215 41 14 1610 09 12 45 19 12 12 P2 gg%\ﬁ 81
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PROFESSIONAL

Technomig Dual Synergic:
One Touch Regulation!

Set the material thickness and start welding!
Imposta lo spessore del materiale ed inizia a saldare!
Programmez |'épaisseur du matériel et commencez a souder!

iConfigura el espesor del material y empieza a soldar! inverter

Einfach die Materialstarke einstellen und mit dem Schweifen beginnen!

YcTaHoBM TOMLWMHY MaTepuana 1 NpucTynn K ceapke! Synergy
@ 1. It’s like welding an endless electrode.

1
2. Quality welds on steel, stainless steel, aluminium.

3. Excellent in body shops on galvanized panels.

4. 10 pre-set synergy curves for various gases and materials.
5. Easy to use, compact and light.

6. Welding seam that can be shaped as required.

S

P e
SYNERGY

1. E come saldare con un elettrodo senza fine.

2. Saldature di qualita su acciaio, inox, alluminio.

3. Ottime in carrozzeria su lamiere galvanizzate.

4. 10 curve sinergiche predisposte per vari gas e materiali.
5. Semplici ed immediate da usare, compatte e leggere.

6. Un cordone di saldatura modellabile a piacere.

@ 1. C’est comme souder une électrode sans fin.
2. Soudages de qualité sur acier, inox, aluminium.
3. Excellents en carrosserie sur des toles galvanisées.

4. 10 courbes synergiques prédisposées pour différents gaz et
différents matériaux.

5. Simples a utiliser, compacts et légers.
6. Cordon de soudage moulable a volonté.

® 1. Es como soldar un electrodo sin fin.
2. Soldaduras de calidad en acero, acero inoxidable, aluminio.
3. Optimas en carroceria en chapas cincadas.

4. 10 curvas sinérgicas preparadas para varios gases y
materiales.

5. Simples de usar, compactas y ligeras.
6. Cordon de soldadura moldeable a placer.

@ 1. Es ist wie das Schweifen einer Endlos-Elektrode.
2. QualitatsschweiBungen auf Stahl, rostfreiem Stahl, Aluminium.

. Ausgezeichnete Ergebnisse im Karosseriebereich auf
verzinkten Blechen.

4. 10 vorgegebene Synergiekurven fir verschiedene Gase und
Werkstoffe.

5. Bedienungsfreundlich, kompakt und gewichtsarm.
6. Schweifdnaht nach Belieben verformbar.

@ 1. 3710 HanoMuHaeT cBapKy 6eCKOHEUHbIM 3MEKTPOAOM.

2. KauecTBeHHaa cBapka cTanu, Hep)kaBelowen ctanu,
anoMNHNA.

3. [peBocxofHble pe3ynbTaTtbl NP NpoBeaeHnn Ky30BHbIX
pa60T C OUNHKOBAHHbIMUN NACTaMN.

4.10 npepgBaputesibHO 3agaHHbIX CMHepPreTnyecknx
KPUBbIX 01151 pa3/inyHbIX ra3oB 1 MmaTepuanos.

5. MpocTbl B 1NCMOb30BaHNM, KOMMAKTHbIE U Nerkne.

6. PerynvipoBka cBapHOro wBa ro Ballemy
$bopMOBOUHOI.
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@ Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod.215)
inverter wire welding machines. Their flexibility of use and the different materials they can
weld (steel, stainless steel, aluminium) or braze weld (galvanized sheet) allow for a wide
range of applications, from maintenance to installation and interventions in body shops.
The fast SYNERGIC adjustment of the welding parameters thanks to the “ONE TOUCH”
technology, makes the products very easy to use. Just set the material thickness and
start welding: the intelligent and automatic control of the arc, moment by moment,
maintains high welding performance in all working conditions, with different materials
andy/or gases. The operator can also intervene manually along the arc length: this
adjustment means the weld seam can be modified according to the welder’s style.

The ONE TOUCH LCD graphic display (mod. 210, 215) allows for a better reading of all
welding parameters. Lightweight and very compact, it can be moved around easily in all
intervention areas, both indoors and outdoors.

Mod. 150, 180. Main features: polarity change for GAS MIG-MAG/BRAZING welding

* 10 synergy curves available ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent,
motorgenerator* (£15%) protections. Fit for NO GAS/Flux welding, they can be
transformed into MIG-MAG with the optional kit.

Mod. 210, 215. Main features: 17 synergy curves available ¢ visualization on LCD
display of voltage, current, welding speed ¢ regulation of: wire speed up slope, electronic
reactance, burn-back time, post gas ¢ choice of 2/4 times, spot operation ¢ thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, motorgenerator* (£ 15%) protections.

STANDARD

OPTIONAL

TECHNOMIG 150 DUAL SYNERGIC

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA e TIG DC-Lift mod.215)
controllate a microprocessore. La flessibilita di utilizzo e i diversi materiali saldati
(acciaio, acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere galvanizzate) permettono
una larga varieta di campi di applicazione, dalla manutenzione, alla installazione,agli
interventi in carrozzeria.

Si distinguono per la grande semplicita e rapidita di impostazione: grazie alla tecnologia
ONE TOUCH e sufficiente regolare lo spessore del materiale per iniziare a saldare.

Il controllo intelligente ed automatico dell’arco, istante per istante, manterra
performance in saldatura elevate in tutte le condizioni di lavoro, con materiali e/0 gas
diversi. E’ inoltre possibile intervenire manualmente sulla lunghezza dell'arco: tale
regolazione permettera di modificare la forma del cordone di saldatura in base allo stile
del saldatore. Il display grafico ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) consente una migliore
lettura di tutti i parametri di saldatura. Basso peso e massima compattezza assicurano
inoltre una facile trasportabilita in tutti i luoghi di intervento, sia in interno che esterno.
Mod. 150, 180. Caratteristiche: cambio polarita per saldatura GAS MIG-MAG/BRAZING
* 10 curve sinergiche predisposte ¢ protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore* (£ 15%). Predisposte per la saldatura
NO GAS/Flux, trasformabili in MIG-MAG con il kit optional.

Mod. 210, 215. Caratteristiche: 17 curve sinergiche predisposte e visualizzazione su
dislay LCD di tensione, corrente, velocita di saldatura ¢ regolazioni: rampa di salita

del filo, reattanza elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post gas

* selezione funzionamento 2/4 tempi, spot * cambio polarita per saldatura NO GAS/
GAS MIG-MAG/BRAZING e protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,

sovracorrente, motogeneratore* (+ 15%).
mnverter

CONSUMABLES:
MIG-MAG Pag. 216

,-N MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS GAS STAINLESS BRAZING WIRE TROLLEY ARCTIC  TROLLEY AMERICA
# TIG MASK - GAS - - GAS - CONNECTION KIT CONNECTION KIT STEEL KIT
2m TW160 Throwaway Bottle Refillable Bottle Throwaway Bottle Refillable Bottle
@ 742402 Q ‘ a
—
= * Q X ﬂ? @ 802037
723508 B . - ALUMINUMKIT ~ Use steel gas
[ 722529 -
TRIBE 10N »_}J ﬁi@ accessories
Automatic — s O
[ 802837 A * @ 0,8mm 0,8kg
ﬁ OTHER MASKS ® . Cusi, [ 802495
Pag. 20 [ 802147 [ 802148 [ 802032 [@ 802708 [@ 802036 CuAl, @ 802496 [@ 803059 [ 803074
% % % H —
TS @ O O 0 @ =L
EN6097A1  EN609TAL
V (50-60Hz) A A \ A KW A 1/c0s @ mm mm kg
Technomig 150 230 . 115 87 12 08 06 08 08 ot
Dual Synergic 816050 1 ph 20+150 20% 65 50 20 2’8 16 0,7 0.8 0,8 1 12 0,8 P23 %é%\l\Hl 10,1
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@ Postes de soudage inverter a fil MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA et TIG DC-Lift mod.215)
controlés par microprocesseur. La grande flexibilité d'utilisation et les différents matériaux
soudés (acier, acier inox, aluminium) ou soudo-brasés (toles galvanisées), permettent

une large variété de domaines d’application allant de I'entretien a I'installation, a

les interventions en carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE des paramétres de
soudage grace a la technologie “ONE TOUCH”, rend les produits trés simple a utiliser.

Il suffit en effet de programmer I'épaisseur du matériel et de commencer a souder: le
controle intelligent et automatique de I'arc, instant apres instant, permet de conserver

des performances élevées en soudage dans toutes les conditions de travail, avec des
matériaux et/ou des gaz divers. Il est en outre possible d'intervenir manuellement sur la
longueur de I'arc: ce réglage permet de modifier la forme du cordon de soudage en fonction
du style du soudeur. L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) permet une
meilleure lecture de tous les paramétres de soudage. Poids réduit et trés grande compacité
assurent en outre une facilité de transport dans tous les lieux d'intervention, qu'’ils soient
a l'intérieur ou a |'extérieur.

Mod. 150, 180. Caractéristiques: changement de polarité pour soudage GAZ MIG-MAG/
BRAZING * 10 courbes synergiques prédisposées ¢ protections thermostatique, survoltage,
sous-voltage, surcourant, motogenerateur* (+ 15%). Préts a I'emploi pour soudage NO
GAZ/Flux, ils sont transformables en MIG-MAG avec le kit optionnel.

Mod. 210, 215. Caractéristiques: 17 courbes synergiques prédisposées e affichage sur
écran ACL de tension, courant, rapidité de soudage  réglages: croissance de la vitesse du
fil, réactance électronique, temps de brdlure finale du fil (burn-back), post gaz ¢ sélection
fonctionnement 2/4 temps, spot © protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, motogenerateur* (£15%).

TECHNOMIG 180 DUAL SYNERGIC

® Soldadoras inverter de hilo MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA y TIG DC-Lift mod.215)
controladas con microprocesador. La gran flexibilidad de uso y los diferentes
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio), y soldados con bronce y plata
(chapas galvanizadas) permiten una gran variedad de campos de aplicacion, desde el
mantenimiento a la instalacion, hasta las intervensione en los talleres de carroceria.
La répida regulacién SINERGICA de los pardmetros de soldadura gracias a la tecnologia
“ONE TOUCH", vuelve el producto muy simple de usar. De hecho, es suficiente configurar
el espesor del material y empezar a soldar: el control inteligente y automatico del
arco, instante por instante, mantendra prestaciones de soldadura elevadas en todas
las condiciones de trabajo, con materiales y/o gases diferentes. Ademas es posible
intervenir manualmente en la longitud del arco: esta regulacion permitira modificar
la forma del corddn de soldadura en funcion del estilo del soldador. El display grafico
ONE TOUCH LCD (mod. 210, 215) permite una lectura mejor de todos los parametros
de soldadura. Un bajo peso y la maxima compactibilidad ademas aseguran una facil
transportabilidad a todos los lugares de intervencion, tanto bajo techo como al aire libre.
Mod. 150, 180. Caracteristicas: cambio de polaridad para soldadura GAS MIG-MAG/
BRAZING « 10 curvas sinérgicas preparadas * protecciones termostatica, sobre-tension,
baja-tension, sobre-corriente, motogenerador* (£15%). Listas para el uso para soldadura
NO GAS/Flux, transformables en MIG-MAG con el kit opcional.
Mod. 210, 215. Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas preparadas ¢ visualizacion en
display LCD de tensicn, corriente, velocidad de soldadura e regulaciones: rampa de
subida de hilo, reactancia electronica, tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post
gas ¢ seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot ¢ protecciénes termostética, sobre-
tensién, baja-tension, sobre-corriente, motogenerador* (+ 15%).

, &
FLUX Mig-mp©°,

5
ynergy
L

MIG-MAG WELDING

CONSUMABLES: , 3
MIG-MAG Pag. 216:217 Technomlg 180 Dual Synerglc
cod. 816051
STANDARD OPTIONAL
/-N MMA - MIG/MAG STEEL KIT STEEL KIT GAS STAINLESS ALUMINIUM KIT BRAZING WIRE NAIL WELDING KIT  TROLLEY
TIG MASKS -GAS - -GAS - CONNECTION KIT STEEL KIT ¥ ARCTIC
2,5m TW180 Throwaway Bottle  Refillable Bottle Throwaway Bottle ,.-'i »
180 @ 742605 _&- ’ #
3m MT15 C C L) #
[ 180 EURO T [ 802034 [ 803059
@ 742180 ) ¥ ? @ 802032 ‘ . *
h A ) et I s Use steel gas MIG-MAG TORCH ~ TROLLEY AMERICA
0,6+0,9mm STREAM "\‘_ L \> .!d Refillable Bottle — - ' accessories
722529 Automatic TN e a——— _,u"\
8028143 W180@ 802036 2 0.8mm 0.8kg MT15 N
Qf OTHER MASKS misopuro  CuS.E802495 A oL oo
Pag. 20 [ 802147 [ 802148 [ 802708 [ 802037 [ 802115 CuAl, @ 802496 [ 742181 [ 803074

EN 609741 EN 609741

ErTErO@EE G B0 E2Xc 00000
A A \ A KW A n mm mm

V. (50-60Hz) A /008 ¢ kg
Technomig 180 230 140 12 16 08 06 08 08 ol
- 816054 20+170 80 60 : 16 : 6 08 08 08 58 po3 240w 12,1
Dual Synergm EURO 1 ph 20% 24 3,8 0,7 0,8 1 12 360 H
(*) Pag. 26 75
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TECHNOMIG 210 DUAL SYNERGIC

@ Mikroprozessorgesteuerte DrahtschweiRgeréte MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA und TIG DC-Lift mod.245) mit Invertertechnik. Die sehr flexiblen Einsatzméglichkeiten und diverse
verarbeitbare Schweiwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder SchweiBlotwerkstoffe (galvanisierte Bleche), erlauben eine groBe Bandbreite von Anwendungsfeldern, die
von der Wartung tiber die Installation bis hin zu Karosseriearbeiten reichen. Durch die ziigige Einstellung der SYNERGISTISCHEN Schweiparameter, dank der Technologie “ONE
TOUCH”, ist das Produkt auRerst bedienungsfreundlich. Einfach die Materialstarke vorgeben und los geht es mit dem SchweiRen: Die intelligente und automatische Steuerung des
Lichtbogens halt zu jeder Zeit die ausgezeichneten Schweifleistungen unter sémtlichen Betriebsbedingungen mit diversen Werkstoffen und Gasen aufrecht. Auerdem kann die
Lichtbogenlange manuell verstellt werden, um die Form der Schweiinaht an den Arbeitsstil des Schweienden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay ONE TOUCH LCD lassen sich
sémtliche Schweifparameter deutlicher ablesen. Ein geringes Gewicht und &uRerst geringe Abmessungen stellen zudem sicher, dass sich das Gerat leicht an alle Arbeitsstatten im
Innen- und AuBenbereich transportieren lasst.

Mod. 150, 180. Eigenschaften: Polungs-Umschaltung beim Schweien GAS MIG-MAG/BRAZING ¢ 10 vorgegebene Synergiekurven ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung Uberlastung, Stromaggregat* (+ 15%). Bereit zum NO GAS/Flux Schweifen, mit dem Extra- Bausatz zu MIG-MAG umriistbar.

Mod. 210, 215. Eigenschaften: 17 vorgegebene Synergiekurven ¢ Anzeige auf dem LCD-Display von Spannung, Strom und Schweigeschwindigkeit ¢ Einstellungen: Anstiegskennlinie
fur die Drahtgeschwiendigkeit, elektronische Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer ¢ Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Stromaggregat* (£ 15%).

i

p
inverter

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 217

STANDARD OPTIONAL

MIG-MAG TORCH STAINLESS ALUMINIUM KIT BRAZING WIRE GLOVES TROLLEY ARCTIC  TROLLEY AMERICA
Wy m MT15 STEEL KIT
&, [742180
MT 15\ E 802673
4m OTHER GLOVES
_— i @ 742181 @ d Q oo Pag. 226
0,6+0,8
GAS TUBE 01723019 GAS REGULATOR Rt A SETe WELDING KT
.'i o —, b Y accessories
- 008mmOgke
CuSi, [ 802495
[ 722119 @ 802037 [ 802115 CuAl, @ 802496 @ 802034 [ 803059 [ 803074

EEERITEEEED G 6 ® O C 0 00000 0

EN 609741 EN 609741

=

V (50:60Hz) kW n/cos ¢ mm kg
Technomig 210 230 , 180 15 2 08 06 08 08 08 08 AL
Dual Synergic 816052 1y, 20:200 5o 200 60 3 5 G i 1 1 12 i P2 240W 123
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TECHNOMIG 215 DUAL SYNERGIC

@ MpoBonouHbIii HBEPTOPHbI CBapOUHIA annaparbl MIG-MAG/FLUX/BRAZING (MMA u TIG DC-Lift mog. 215) ¢ MUKPONpPOLIECCOPHBIM yripaBneHem. Bonbliia rbKkocTb npu
11CMIOfIb30BaHMN 1 CMOCOBHOCTb MPOBOWTL CBAPOUHbE PAbOTbl Ha MaTepuanax pasnuuHblx TUMOB (CTaslb, HepXXaBeloLLas CTaslb, anloMUHIN), UK CBAPOYHO-NasbHble paboTbl (Ha
rafbBaH31POBaHHbIX MCTaX), MO3BONSIOT ANA LUNPOKOTO CMIEKTPa MPUMEHEHNIA OT 0BCNYXMBAHIA 10 MOHTAXHBIX 11 Ky30BHbIX paboT. BeicTpas CYHEPTETUMECKASA perynnpoBka
napameTpoB cBapky, bnaropaps TexHonorun “ONE TOUCH”, nenaet uapenve ype3sbluaiiHo MpoCTbIM B UCMOMb30BaHMN. Ha camoM fiene, 0CTaTouHO ykasaTb TOMLLMHY MaTepuana
11 MOXHO MpUCTYNaTh K CBApKE: MHTENNEKTYaNbHbI 11 aBTOMATIUECKMIA KOHTPOMb [yri B MO0V MOMEHT 0becreunBaeT BbICOKY0 3dEKTMBHOCTb CBAapKy BO BCEX PaOOUMX YCIOBUSX
Mpy UCMONb30BAHNM PAa3NMYHbIX MaTepuanos u/unn ra3os. Kpome Toro, AnMHY Ayrit MOXHO PerynupoBaTh BPYUHYIO: 9Ta PerynvnpoBka no3sonfeT U3MeHATb GopMy CBapHOro LLBa B
3aBIICMMOCTM OT CTUNS PaboThl cBapLLVKa. Tpaduyeckuii aucnneit ONE TOUCH LCD ynpolaeT cunTbiBaHue BCEX napameTpoB CBapKu. HebombLuoil BEC 1 KOMMaKTHasi KOHCTPYKLS
0becneyrBaloT MPOCTOTY TPAHCMOPTMPOBKY BHE 3aBUCUMOCTI OT MECTa MpoBeAeHIs paboT, Kak BHYTPU, Tak 1 BHE MOMELLEHII.
mop. 150, 180. XapakTepucTuku: nepeknioueHre nonspHocTn ang ceapkn GAS MIG-MAG/BRAZING ¢ 10 3apaHee 3apjaHHbIX CUHEPreTUYECKMX KPUBbIX ® TepMOCTaTiUecKas 3alyuTa,
3alLyTa OT MepeHanpPSHKEHNS, HN3KOrO HampsHKEHs, MEPErpy3KkuM no Toky, MoToreHepatop* ( 15%). Annapartsi rotoBbl k cBapke BE3 TA3A/Flux,npy nomoLyy [OMONHUTENbHOTO KOMMAEKTa
OHU MoryT nepeobopynosaTb And ceapku MIG-MAG.
mog. 210, 215. Xapaktepuctiku: 17 3apaHee 3aaHHbIX CUHEPreTNYeCKIX KpuBbix © OTOBpaXeHNe Ha XUAKOKPUCTANNYECKOM AUCTIIEe HAMPSXXEHNS, TOKA, CKOPOCTY BapKiA
* PerynupoBaHie: pamribl Mobema MPOBOMOKY, AMEKTPOHHOE PEaKTUBHOE COMPOTUBIEHINE, BPEMS KOHEUHOTO OTXura npoBonoki (burn back), Bpems rasa nocne capku © Bbibop paboTbl
2/4 TaKTa, TOUEYHas CBapka ° TepMOCTaTUecKas 3alliTa, 3aLiuTa OT nepeHanpmKeHIs, HUKOTO HanpsXeHus, neperpysku no Toky, MotoreHepatop* (+ 15%).

2/& TELWIN

MIG-MAG WELDING

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Advance

ermal Conkrol

IG LIFT

STANDARD OPTIONAL CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 217
MIG-MAG TORCHES STAINLESS BRAZING WIRE ELECTRODE TROLLEY GLOVES
- 3m MT15 EUROPA
"\\ e ,..—\ Q
MT15 ~ * c] 802673
4m [ 742181 OTHER GLOVES
= o 5m B 742182 [ 802037 ) 713281 [ 803073 Pag. 2
0,6:0,8
oS TUBE 0,6:0,8mm GASREGULATOR  ALUMINUMKIT co crcol gas TIG TORCH JROLLEY  NAIL WELDING KT
) accessories ;.\’
(] = B
= L‘ ’ - @ 0,8mm 0,8kg 4 AT
@ 3m DX25 : CuSi, [ 802495 STV ; :
722119 @ 802817 CuAl, [ 802496 @ 722563 @ 803076 @ 802034
!
TechEAL crmAcTEReTcs [ooo ) Ve B R R e 2 @
EN 60974»1 EN 60974r
V (50-60Hz) kW 1/c0s @ kg
Technomig 215 230 , 180 15 22 084 06 08 08 08 08 16 620 L
Dual Synergic 816053 [ 20:220 ,n, 100 78 3 & 67 1 4 1 12 1 7 P23 338‘3’ 22
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g @ La technologie ATC, Made in Telwin,

Advanced Thermal Control

ATC: excellent results on thin thicknesses

@ The Made in Telwin ATC technology
is designed for use in specific sectors
such as, for example, car bodywork
where the materials (with thin
materials measuring from
0.5-0.8 mm) are extremely sensitive
to deformation caused by the
temperatures reached during welding
operations. The ATC technology makes
it easy to achieve excellent standards

@ Die ATC-Technologie von Telwin
findet - etwa in Karosseriebetrieben
- speziell dort Anwendung, wo die
Werkstoffe (mit relativ geringen
Starken von 0,5 bis 0,8 mm) aufierst
empfindlich auf die Verformungen
reagieren, die auf hohe Temperaturen
beim Schweifen zuruckgehen. Mit
der ATC-Technologie lassen sich
auf dinnwandigen Werkstoffen

of welding on thin materials thanks to dank einer hochentwickelten WITHOUT TELWIN
state-of-the-art control of the arc. Lichtbogensteuerung mihelos “ATC” “ATC”
ausgezeichnete Schweiresultate TECHNOLOGY TECHNOLOGY
erzielen.
Lat logia ATC, Made in Telwin,
@ La tecnologia ade in Telwin FRONT BACK

trova specifica applicazione in
quei settori, vedi ad esempio la
carrozzeria, dove i materiali (con
spessori contenuti tra 0,5-0,8mm)
sono estremamente sensibili

alle deformazioni causate dalle
temperature raggiunte durante

la saldatura. La tecnologia ATC
consente di ottenere con grande
facilita eccellenti saldature su
spessori sottili grazie ad un controllo
avanzato dell’arco.

@ PaspaboraHHas komnaHuen Telwin
TexHonorus ATC B nepByio ouepep
npepHasHaueHa ans Takux obrnacrten
NPVYIMEHEHWS, HAaNpUMep, Ky30BHbIX
paboT, B KOTOPbLIX MaTepuasbl
(TonwwHom ot 0,5 go 0,8 mm)
ypesBblyaHO UYYBCTBUTESbHbI
K gepopmavyism, BbI3BaHHbIM
TemnepaTypou, KoTopas gocturaercs
BO Bpems cBapku. PaspaboTaHHas
komnaHuen Telwin TexHonorua ATC
MO3BOJIAET C NErKOCTbIO MOMyYnTb
OT/INYHbIE pe3ynbTaTbl MpU CBapKe
MaTepuanoB HebObLLOM TOMLLVHBI
bnarogaps ycoBepLleHCTBOBaHHOMY
KOHTPOJIO Oyriu.

Advantages

® - easy welding of thin materials
¢ decreased deformation of material

* extremely stable arc even when
working with low currents

trouve une application spécifique
dans ces secteurs, voir par exemple
la carrosserie, ou les matériaux
(ayant des épaisseurs contenus
entre 0,5-0,8 mm) sont extrémement
sensibles aux déformations causées
par les températures atteintes
durant le soudage. La technologie
ATC permet d’obtenir avec grande
facilité d’excellents soudages sur de
fines épaisseurs grace a un contrdle
avancé de l'arc.

@ La tecnologia ATC, Made in Telwin, * rapid and accurate tack welding
encuentra su aplicacion espec{fica en « easier coupling of spaced sheets
aquellos sectores, véase por ejemplo « excellent results on steel, aluminium

la carroceria, donde los materiales
(con espesores incluidos entre
0,5-0,8 mm) son extremadamente
sensibles a las
deformaciones

que causan las
temperaturas que
se alcanzan durante
la soldadura. La
tecnologia ATC
permite obtener
con gran facilidad
soldaduras
excelentes en
espesores sutiles,
gracias a un control
avanzado
del arco.

and during brazing operations

@ - saldature su spessori sottili con
grande facilita

* minore deformazione del materiale

* arco estremamente stabile anche alle
basse correnti

e saldatura a punti rapida e precisa

¢ unione facilitata di lamiere distanziate
tra loro

o ottimi risultati su acciaio, alluminio e
con brasatura

@ - soudages sur de fines épaisseurs
avec grande facilité
¢ plus faible déformation du matériel

¢ arc extréemement stable méme avec
des courants faibles

 soudage par points rapide et précis

« union facilitée de toles distancées
entre elles

 excellents résultats sur acier,
aluminium et avec brasage

Technomig 215 Dual Synergic
Electromig 220 Synergic
Technomig 223 Treo Synergic

Advanced

‘ﬂwmw“hMml

| |

CuSi, - MIG Brazing with gap

® - soldaduras en espesores sutiles con
gran facilidad

menor deformacion del material

arco extremadamente estable
incluso con corrientes bajas

soldadura por puntos rapida y precisa

union facilitada de chapas
distanciadas entre ellas

resultados optimos con acero,
aluminio y con cobresoldadura

@ - Sehrleichtes Schweifen auf
diinnwandigen Werkstoffen

Geringere Materialverformung

Augerst stabiler Lichtbogen auch bei
geringen Stromwerten

Ziigiges, prazises Punktschweifden

Voneinander entfernte Bleche lassen
sich leichter zusammenfiigen

* Ausgezeichnete Ergebnisse auf Stahl,
Aluminium und beim Schweif3loten

@ ° Mpocrtota cBapku MaTtepnanos
HEGOMbLLON TONHBI

MeHbLiaa aepopmauva marepnana

* OueHb cTabunbHas gyra pake npuv
HN3KOM TOKe

* BbicTpaa n ToyHaA ToyeyHada cBapka

* YnpolueHHoe coeanHeHne JINcToB,
pacnonoXeHHbIX Ha paccToAaHUN apyr
oT apyra

* OTINYHble pe3ynbTaTbl paboTbl Ha
cTanu, afloMUHIN 1 NpN Nanke
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@ Microprocessor controlled, MIG-MAG, PULSE, TIG-DC
LIFT and MMA inverter welding machine. The SYNERGIC
function allows for a rapid and easy setting of the
welding programs and grants always a high control both
of the arc and of the quality of the welding. The synergy
and the remote regulation of the welding parameters
make it particularly suitable for use in the industrial field.
Particularly suitable for welding aluminium, galvanized
sheets, high strength steels, stainless steel. Complete
with MIG-MAG welding accessories.

@ Saldatrice inverter a filo MIG-MAG, PULSATO, TIG-
DC LIFT e MMA controllata a microprocessore. I
funzionamento SINERGICO assicura la rapida e facile
impostazione dei programmi garantendo sempre un
elevato controllo dell’arco e della qualita di saldatura.
La sinergia e |a regolazione a distanza dei parametri di
saldatura la rende adatta all'uso in ambiente industriale.
Particolarmente indicata per la saldatura di alluminio,
lamiere zincate, acciai ad alta resistenza, acciaio inox.
Completa degli accessori di saldatura MIG-MAG.

STANDARD OPTIONAL
MMA - MIGé MAG
,"N..\ TiG MASK
3m MT25
[ 742183
e 9
- 0,6+0,8mm
[ 722119 [ 722112
JAGUAR
-
FIRE
@ S EED Automatic - Variable
[ 802807

TECHNOMIG 225 PULSE

@ Poste de soudage inverter, & fil MIG-MAG, PULSE,
TIG-DC LIFT et MMA, contr6lé par microprocesseur. Le
fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide
et facile des programmes de soudage en garantissant
toujours un contréle élevé de I'arc et de la qualité de
soudage. La synergie et la régulation a distance des
paramétres de soudage le rende particulierement indiqué
pour une utilisation en milieu industriel. Particulierement
prévu pour le soudage d’aluminium, toles galvanisées,
aciers a haute résistance, acier inox. Fourni avec
accessoires de soudage MIG-MAG.

@ Soldadora inverter, de hilo MIG-MAG, PULSADA, TIG-
DC LIFT y MMA, controlada por microprocesador. El
funcionamiento SINERGICO asegura el rapido y facil
impostacion de los programas de la soldadora y siempre
garantiza un elevado control del arco y la calidad de
soldadura. La sinergia y la regulacion a distancia de los

parametros de soldadura hacen esto modelo especialmente

adecuado para el uso en ambiente industrial.
Especialmente indicada para soldar aluminio, chapas
cincadas, aceros de alta resistencia, acero inoxidable.
Equipada con accesorios de soldadura MIG-MAG.

@ MIG-MAG, IMPULSSTROM, WIG DC LIFT und MMA,
mikroprozessorgesteuertes, Inverterschweissgerat. Die
SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte
Regelung von den Schweifprogrammen und garantiert immer
eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der Schweifqualitat.
Durch die Synergie und die Fernregelung der Schweifiparameter
ist dieses Gerat besonders geeignet fir den Einsatz im
Industriebetrieb. Besonders geeignet zum Schweifen von
Aluminium, verzinkten Blechen, hochfeste Stahle und
Edelstahl. Komplett mit Schweifzubehor fiir das MIG-MAG
Schweifien.

@ Csapounblit annapar ¢ MHBEPTEPOM, A8 CBaPKM MPOBONIOKON
MIG-MAG, UMMYNbCHAA, ans ceapku TIG-DC LIFT n MMA,
¢ ynpasneHnem mukponpoueccopom. CUHEPTIAYECKAA
pabota 0becrieunBaeT bbICTPbIA 1 NErkuil BoI6op Mporpamm,
rapaHTUpys MpY 3TOM BbICOKI YPOBEHb KOHTPONS Ayru
11 kauecTBa cBapku. CMHepriyeckoe ynpasneHue 1
[AMCTaHLMOHHOE YpaBfieHne napameTpamin CBapki fenatot ux
0COBEHHO MOXORSALLMMIA [N MCMONb30BAHNA B MPOMBILLIEHHbIX
romeLLieHuAx. OcOBEHHO MOAXOAAT AN CBapKu anioMUHuA,
OLIMHKOBAHHOTO NICTa, BbICOKONPOYHOI CTanu,
HepXkaBetoLeil cTani. YkomnnektoBaH npuHapneXHoctammn
ana ceapkn MIG-MAG.

MIG-MAG WELDING

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Weld

STEEL

STAINLESS STEEL
GALVANISED SHEET
HSS - HIGH
STRENGTH STEEL
ALUMINIUM

CONSUMABLES:

TECHNICAL CHARACTERISTICS m

\%

Technomig 225 Pulse 852026

Pt MIG-MAG Pag. 217
MIG-MAG TORCHES SPOOL GUN M6 ALUMINIUM KIT ELECTRODE HOLDER COIL ADAPTOR TROLLEY REMOTE CONTROLS
15
MT25 . kg ‘ 1 pot.
4m @ 742184 i
5m @ 742185 802766 [ 802219
TIG TORCH I . BOTTLE
CONNECTION KIT
O W
r
ST26V 25mm? 4m DX50
4m [© 742058 [ 802407 [ 802067 [ 713282 [ 802479 [@ 803051 [ 802336
% % % H =
PHOEXGEEEEEHE 0N
EN60974-1 EN 609741
(50-60Hz) A A A \% A kW 1/cos ¢ mm mm mm kg
505 L
230 . 200 26 4 08 06 08 08 08 1,6
1 ph 5+200 35% 140 65 40 6 0,7 1 1 1 12 0,8 ) P23 %gg\'/_lv 27
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TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

A
S yner'gy

Advance
ermal Eng
TIG LIFT

WIRE FEEDER

O *O
OO

& Microprocessor controlled MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG
DC-Lift inverter multiprocess welding machine. It is particularly
suitable for use in body shops and allows the immediate use
of three different torch types: two traditional mig torches and
one spool gun. This feature enables the user to work directly on
different materials without any need to change either the torch or
the wire spool. The traditional mig torches are suitable for welding
steel, HSS high strength steels, stainless steel and mig-brazing
of galvanized sheets, while the spool gun torch is for aluminium
welding even when working far away from the generator. The quick
SYNERGIC regulation of the welding parameters, thanks to the
ONE TOUCH LCD SYNERGY technology, makes this product easy to
use. The Made in Telwin ATC technology makes it easy to achieve
excellent standards of welding on thin materials thanks to state-of-
the-art control of the arc. The operator can also intervene manually
along the arc length: this adjustment means the weld seam can
be modified according to the welder’s style. The ONE TOUCH LCD
graphic display allows for a better reading of all welding parameters.
Main features: 17 synergy curves available ¢ visualization on LCD
display of welding parameters e regulation of: wire speed up slope,
electronic reactance, burn-back time, post gas ¢ choice of 2/4
times, spot operation ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, motorgenerator (+ 5%) protections. Complete with 2
MIG-MAG torches, work cable and clamp.

(@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/ TIG DC-Lift controllata a microprocessore. E’ particolarmente
indicata in carrozzeria e permette I'utilizzo immediato di tre diverse
torce, due mig tradizionali ed una spool gun. Questa caratteristica
consente I'intervento diretto su diversi materiali senza effettuare
cambi di torce e bobine filo. Le torce mig tradizionali sono dedicate
alla saldatura dell'acciaio, degli acciai ad alta resistenza HSS,
dell’acciaio inox e la saldobrasatura di lamiere zincate, mentre la
torcia spool gun € indicata per I'alluminio, anche a lunga distanza
dal generatore. La rapida regolazione SINERGICA dei parametri
di saldatura, grazie alla tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY,
rende il prodotto molto semplice da usare. La tecnologia ATC,
Made in Telwin, consente di ottenere con grande facilita eccellenti
saldature su spessori sottili grazie ad un controllo avanzato
dell'arco. E" inoltre possibile intervenire manualmente sulla
lunghezza dell'arco: tale regolazione permettera di modificare la
forma del cordone di saldatura in base allo stile del saldatore. Il
display grafico ONE TOUCH LCD consente una migliore lettura di
tutti i parametri di saldatura. Caratteristiche: 17 curve sinergiche
predisposte e visualizzazione su display LCD di tensione, corrente,
velocita di saldatura ¢ regolazioni: rampa di salita del filo, reattanza
elettronica, tempo di bruciatura finale del filo (burn back), post
gas e selezione funzionamento 2/4 tempi, spot ¢ protezioni
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente,
motogeneratore (+ 15%). Completa di due torce MIG, cavo e pinza
di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/BRAZING/
MMA/TIG DC-Lift contr6lé par microprocesseur. Particulierement
prévu pour les applications de carrosserie, permet I'utilisation
immédiate des trois différentes torches, dois mig torches
traditionnelles et une spool gun. Cette caractéristique permet
une intervention directe sur différents matériaux sans besoin de
remplacer torche et bobine de fil. Les torches mig traditionnelles
sont prévus pour le soudage de I'acier, des aciers a haute
résistance HLE, ainsi que pour I'acier inox et le soudo-brasage
des toles galvanisées, la torche spool gun est congue pour
I"aluminium aussi a une distance importante du générateur. Le
réglage rapide SYNERGIQUE des paramétres de soudage, grace
a la technologie ONE TOUCH LCD SYNERGY, rend le produit trés
simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin, permet
d’obtenir avec grande facilité d'excellents soudages sur de fines
épaisseurs grace a un controle avancé de I'arc. Il est en outre
possible d'intervenir manuellement sur la longueur de I'arc: ce
réglage permet de modifier la forme du cordon de soudage en
fonction du style du soudeur. L'afficheur graphique ONE TOUCH LCD
permet une meilleure lecture de tous les paramétres de soudage.
Caractéristiques: 17 courbes synergiques prédisposées
« affichage sur écran ACL de paramétres de soudage
* régulations: croissance de la vitesse du fil, réactance
électronique, temps de brdlure finale du fil (burn-back), post
gaz ¢ sélection fonctionnement 2/4 temps, spot © protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
motogenerateur (+ 15%). Fourni avec 2 torches MIG-MAG,

cable et pince de masse. m

Y A=F-T-T-T-3-1 TR T

EN 609741 EN 609744

V (50-60Hz) KW
;sﬁl;?;irglg 223 Treo 816058
_ e B O BN = B P
Technomig 223 Treo 816120

Synergic + Spool Gun M6

1/c0s ¢ kg
52
084 06 08 08 08 08 16 pyg osoyy
07 4 1 1 12 1 4
1665H

80



£ i TECHNOMIG 223 TREO SYNERGIC + M6

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/ -
TIG DC-Lift controlada con microprocesador. Esta especialmente
indicada en carroceria y permite la utilizacion inmediata de ' n ve '-te r

tres sopletes diferentes, dos tradicionales y uno spool gun.
Esta caracteristica permite la intervencion directa en diferentes

materiales sin efectuar cambios de sopletes de bobinas de hilo. MULTIPROCESS
Los sopletes mig tradicionales estan dedicados a la soldadura MIG - MMA - TIG

del acero, de los aceros de alta resistencia HSS, del acero
inoxidable y la cobresoldadura de chapas cincadas mientras que
el soplete spool gun es para el aluminio incluso a larga distancia
del generador. La rapida regulacién SINERGICA de los parametros
de soldadura gracias a la tecnologia ONE TOUCH LCD SYNERGY,
vuelve el producto muy simple de usar. La tecnologia ATC,

Made in Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un control avanzado
del arco. Ademés es posible intervenir manualmente en la
longitud del arco: esta regulacion permitird modificar la forma del
cordon de soldadura en funcion del estilo del soldador. El display Syner' gy
grafico ONE TOUCH LCD permite una lectura mejor de todos los

parémetros de soldadura. Caracteristicas: 17 curvas sinérgicas

preparadas e visualizacion en display LCD de los parémetros de

soldadura ¢ regulaciones: rampa de subida de hilo, reactancia

MIG-MAG WELDING

electrénica, tiempo de quemado final del hilo (burn-back), post Advance
gas © seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot ¢ protecciones

termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,

motogenerador (+ 15%). Equipada con 2 sopletes MIG-MAG,

cable y pinza de masa.

(D Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/LOTEN/MMA/WIG
DC-Lift multiprozess SchweiRgerat, mit Invertertechnik. Besonders
fir Anwendungen im Karosseriebau geeignet und jederzeit sofort FT
mit drei Brennern einsatzbereit, namlich zwei traditionellen MIG- T’ G Ll
Brennern und einer Spoolgun. Dadurch konnen ohne Wechsel des
Brenners und der Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet
werden. Die traditionelle MIG-Brenner dienen zum Schweifen
von Stahl, hochfesten HSS-Stéahlen, Edelstahl und Schweiloten WIRE FEEDER
verzinkter Bleche, wahrend der Spoolgun-Brenner zum
Aluminiumschweifen auch in groRerer Entfernung zum Generator
ausgelegt ist. Durch die zligige, SYNERGISTISCHE Einstellung
der Schweifparameter, dank der Technologie ONE TOUCH LCD
SYNERGY, ist das Produkt auRerst bedienungsfreundlich.

Mit der ATC-Technologie von Telwin lassen sich auf
diinnwandigen Werkstoffen dank einer hochentwickelten
Lichtbogensteuerung miihelos ausgezeichnete Schweiresultate
erzielen. Auerdem kann die Lichtbogenlange manuell verstellt
werden, um die Form der Schweifinaht an den Arbeitsstil des
Schweifenden anzupassen. Auf dem Grafikdisplay ONE TOUCH
LCD lassen sich samtliche Schweifparameter deutlicher ablesen.
Eigenschaften: 17 vorgegebene Synergiekurven ¢ Anzeige auf
dem LCD-Display von Schweiparametern ¢ Einstellungen:
Anstiegskennlinie fiir die Drahtgeschwiendigkeit, elektronische
Reaktanz, Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back), Nachgasdauer
* Auswahl 2/4 Taktbetrieb, Spot  Schutzeinrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung,
Stromaggregat (£ 15%). Komplett mit 2 MIG-MAG-Brennern,
Massekabel und Masseklemme.

iermal Conkrol

@ CBapouHblii annapart ¢ uHeeptepom, ans ceapku MIG-MAG/
ONIOC/ANA NAAKA/MMA/TIG-DC LIFT MHOronpoLieccHom
C ynpasneHnem MykponpoLeccopoM. OCOBeHHO NopxoauT B
CEKTOPEe aBTOPEMOHTHbIX MacTePCKMX 11 MO3BOMSET HEME/IEHHOE
1CMoNb30BaHNe TPeX pa3nuyHbIX FOpenoK: ABYX TPaANLIMOHHBIX
ropenku mig n opunH ropenka Spool Gun. 3ta xapakTepucTuka
MO3BONAET CBAPKY PasniuHblX MaTepnanos He MeHss Fopenkil 1
6061HbI NPOBONOKY. TpaauLMoHHble Ml ropeniki ncnonb3aytoTes
AN CBapKM CTanu, HepXaBeloLLeli CTanu, BbICOKONPOYHON CTanm
HSS, cBapouHoli naku, ropenka Spool Gun npefHasHaueHa
AN CBapKM asioMIHUS, BO3MOXHA Takxe paboTa Ha 60mbLIoM
paccTosHuu ot reHepatopa. beictpas CUHEPTETUYECKAA
perynupoBka napameTpoB cBapku, bnarogaps TexHonorn ONE
TOUCH LCD SYNERGY, fenaer u3aenie 4pe3BbluaitHo npocTbiM B
ucnonb3osaHuy. PaspaboraHHas komnaHuein Telwin TexHonorua
ATC no3BonsieT C NerkocTbio NOMYYUTb OTNNYHBIE Pe3ynbTaThl
Mpu cBapKe MaTepuanoB HebOMbLL OV TOMLLMHbI Bnaroaaps
YCOBEPLUEHCTBOBAHHOMY KOHTPOIIO Ayrit. Kpome Toro, fiinHy
DYTV MOXHO PErynnpoBaTh BPYUHYIO: 3Ta PerynnpoBka no3sonseT
13MEHATb GOPMY CBApHOTO LUBA B 3aBUCUMOCTM OT CTUNA paboThl
cBapLumka. [paduueckuii gucrnnen ONE TOUCH LCD ynpouiaet
CUNTBIBAHIE BCEX NapaMeTpoB CBApKiA. XapakTepuctuku: 17 STANDARD OPTIONAL
3apaHee 3aflaHHbIX CUHEPreTUYECKNX KpuBbix ® OToBpaxeHue
Ha XWOKOKPUCTaNINYeCkoM Ancnnee BCeX NapameTpoB CBapKu ’,\ SPOOL GUN M6 MIG-MAG TORCHES ~ SPOOL GUN M6 STAINLESS ELECTRODE
-
L

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 217

* perynupoBaHue: pamrbl NOAbEMA MPOBONOKY, ANEKTPOHHOE STEEL KIT HOLDER
PpeakTUBHOE COMPOTMBNEHNE, BPEMS KOHEUHOTO OTXMra NPOBOOKM ’\\ C’
(burn back), Bpems rasa nocne cBapku ® Bblbop paboTbl 2/4 2x MT15 MT15 _‘_

TaKTa, ToueyHas cBapka ® TepMocTaTuyeckas salluTa, 3almra 3m [ 742650 RED [ 223 + Spool Gun M6 4m @ 742181 -

OT MepeHanpsXKEHNS, HA3KOrO HAMPSHKEHS, NEPEerpy3Ki Mo TOKY, 3m @ 742660 BLU @ 802407 5m@742182  [@223[ 802407 [ 802037 @ 713281

moToreHepatop (+15%). YkomnnekroBaH 2 ropenok MIG-MAG,

KaGenem 1 3aXXnMOM Macchl. 6 GAS REGULATOR ~ DOUBLE BOTTLE KIT ALIIEN%VI KIT TIG TORCH

-

<z (&1 v N [
0,6+0,8mm @ 722112 L Fy
0,6+0,8mm @ 722225 _ v ST9V
1:1,2mm @ 722112 3m DX25 @ 722119 © 803067 [ 802836 [ 722563
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ELECTROMIG 220 SYNERGIC

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG/
FLUX/BRAZING/MMA and TIG DC-Lift inverter welding
machine. Flexibility of use and different materials
welded (steel, stainless steel, aluminium) or braze-
welded (galvanized and zinc-plated sheets). Wide
range of application from maintenance to installation
and bodywork operations. The rapid SYNERGIC
adjustment makes the product exceptionally user-
friendly. The Made in Telwin ATC technology makes it
easy to achieve excellent standards of welding on thin
materials thanks to state-of-the-art control of the arc.
Complete with torch, work clamp and cable.

@ Saldatrice inverter multiprocesso MIG-MAG/
FLUX/BRAZING/MMA/ e TIG DC-Lift controllata a
microprocessore. Diversi materiali saldati (acciaio,
acciaio inox, alluminio) o saldobrasati (lamiere
galvanizzate). Larga varieta di campi di applicazione,
dalla manutenzione, alla installazione, agli interventi
in carrozzeria. La rapida regolazione SINERGICA rende
il prodotto molto semplice da usare. La tecnologia
ATC, Made in Telwin, consente di ottenere con grande
facilita eccellenti saldature su spessori sottili grazie
ad un controllo avanzato dell’arco. Completa di torcia,
cavo e pinza di massa.

@ Poste de soudage inverter, multiprocess MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMA/ et TIG DC-Lift contrdlé par microprocesseur.
Flexibilité d'utilisation et différents matériaux soudés (acier,
acier inox, aluminium) ou soudo-brasés (toles galvanisées).
Large variété des applications allant de I'entretien,

a I'installation en passant par les interventions en
carrosserie. Le réglage rapide SYNERGIQUE rend le produit
trés simple a utiliser. La technologie ATC, Made in Telwin,
permet d'obtenir avec grande facilité d’excellents soudages
sur de fines épaisseurs grace a un contréle avancé de I'arc.
Fourni avec torche de soudage, cable et pince de masse.

@ Soldadora inverter, multiproceso MIG-MAG/
FLUX/BRAZING/MMA/ y TIG DC-Lift controlada con
microprocesador. Flexibilidad de uso con diferentes
materiales soldados (acero, acero inoxidable, aluminio)
y soldados con bronce y plata (chapas galvanizadas).
Gran variedad des aplicaciénes, desde el mantenimiento
a la instalacion, hasta las intervenciones en los talleres
de carroceria. La rapida regulacion SINERGICA vuelve el
producto muy simple de usar. La tecnologia ATC, Made
in Telwin, permite obtener con gran facilidad soldaduras
excelentes en espesores sutiles, gracias a un control
avanzado del arco. Equipada con soplete, cable y pinza de
masa.

OPTIONAL

@ Mikroprozessorgesteuertes, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/MMA/
u. WIG DC-Lift Multiprozess Schweif3gerat, mit Invertertechnik.
Flexiblen Einsatzmoglichkeiten und diverse verarbeitbare
Schweifwerkstoffe (Stahl, rostfreier Stahl, Aluminium) oder
Schwei3lGtwerkstoffe (galvanisierte Bleche). GroRe Bandbreite
von Anwendungsfeldern, die von der Wartung Uber die
Installation bis hin zu Karosseriearbeiten reichen. Durch die
zugige, SYNERGISTISCHE Einstellung ist das Produkt auRerst
bedienungsfreundlich. Mit der ATC-Technologie von Telwin lassen
sich auf dinnwandigen Werkstoffen dank einer hochentwickelten
Lichtbogensteuerung miihelos ausgezeichnete Schweifresultate
erzielen. Komplett mit Brenner, Massekabel und Masseklemme.

@ CaapouHblit annapar ¢ UHBEPTEPOM, 19 CBAPKI MPOBOMOKOI
MIG-MAG/OMIOC/ANA NAKW/MMA/ u TIG-DC LIFT
MHOTOMPOLIECCHOM C YMpaBeHeM MIKPOMPOLLECCOPOM.
TMBKOCTb MpU MCMIONb30BAHIM U CMOCOBHOCTL MPOBOANUTD
CBapOYHble paboTbl Ha MaTepuanax pasnuuHbIX TUMoB (CTab,
HepXaBetoLLas cTanb, anloMUHIA) UK CBaPOYHO-NaAbHbIE
paboThl (Ha ranbBaHN3NpoBaHHbIX 1cTax). LLnpokoro crekTpa
MPYMEHEHNIA OT 0BCY)XIBAHNSA 10 MOHTAXHbIX 1 KY30BHbIX paboT.
Boictpas CUHEPTETYECKASA perynupoBka fenaet nsgenve
Upe3BbIUaiHO MPOCTLIM B MCMONb30BaHMY. PaspaboTaHHas
komnanuen Telwin TexHonorus ATC no3BoMSET ¢ NErkocTbio
nony4nTh OTANYHBIE Pe3ynbTaThl MPY CBapke MaTepuanos
HebONbLLOV TONLMHLI briarofapst YCOBEPLIEHCTBOBAHHOMY
KOHTPOMIO Ayrv. YKOMNIeKToBaH ropenkoii, kabenem

1 3aknmom maccbl.

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Synergy

CONSUMABLES:
MIG-MAG Pag. 217

MIG-MAG TORCHES STAINLESS BRAZING WIRE ELECTRODE TROLLEY GLOVES
...-‘"'\ 3m MT15 STEELKIT HOLDER EUROPA
&, [@742180 - \
~ &
MT15 - [ 802673
4m @ 742181 — OTHER GLOVES
. 5m [ 742182 @ 802037 713282 803073 Pag. 226
0,6+0,8mm
kS TUEE LG ) GAS REGULATOR ~ ALUMINIUM KIT Use steel gas TIG TORCH JROLLEY  NAIL WELDING KIT
accessories | ;.(
b & \
‘:*-' ‘ *  gosmmoske i
g 3m DX50 L Cusi,[ 802495 "sT26V . :
[ 722119 802817 CuAl,[@ 802496 @ 742058 [ 803076 @ 802034
% o, % H -
teoinioaL craaorerstics [cooclf V. A fac T =102 o
EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A \' A kW A 1/c0s ¢ mm mm mm kg
620 L
f . 400 . 200 B 8 087 06 08 08 08 08 16
Electromig 220 Synergic 816059 .. 20:230 S5 105 75 9 58 0 o585 1 4 1 12 1 4 P23 i‘%‘évﬁ.’ 23
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MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, TIG, MMA Welding MULTI-PROCESS

Simple and immediate set-up SYNERGIC
Intuitive and user friendly adjustments M

Welding quality without spatters

Custom setting for any application

Easy welding on thin thicknesses

Save and certify any welding RECORD

Fast update and file transfer

Operations constantly monitored m
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ELECTROMIG 230 WAVE

@ Microprocessor controlled, multiprocess MIG-MAG
(continuous and pulse), FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift
inverter welding machines.

The WAVE 0S system makes welding operations:
customisable to suit customer-specific requirements;
traceable and analysable, by saving data via USB;
simplified, thanks to SYNERGIC adjustment of parameters.
Maximum operational flexibility for use in a wide variety

of application sectors, from maintenance to installation
and interventions at body shops. It is possible to operate
on different welded materials (steel, stainless steel,
aluminium), brazed materials (galvanised and zinc-plated
sheet metal) with specific welding processes having

low thermal transfer, ROOT-MIG and ATC, and specific
processes for aluminium and brazed materials AB PULSE
and AB PoP. The intelligent and automatic control of the
arc, instant by instant, will maintain high levels of welding
in all working conditions, with different materials and/or
gases. Supplied with various stored welding programmes,
offers the possibility also to store, trace and export more
customised programmes. Complete with MIG-MAG torch,
cable and earth clamp.

STANDARD

OPTIONAL

@ Saldatrici inverter, con funzionamento continuo e pulsato,
multiprocesso MIG- MAG/FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift
controllate a microprocessore.

Il sistema WAVE 0S rende le operazioni di saldatura:
personalizzabili in base all'esigenza dell’utilizzatore;
tracciabili ed analizzabili, attraverso il salvataggio dei dati
via USB; semplificate, grazie alla regolazione SINERGICA
dei parametri. Massima la flessibilita di utilizzo per una
larga varieta di campi di applicazione, dalla manutenzione,
alla installazione, agli interventi in carrozzeria. E' possibile
operare su diversi materiali saldati (acciaio, acciaio inox,
alluminio), saldobrasati (lamiere galvanizzate e zincate)
con processi specifici di saldatura a basso apporto
termico, ROOT-MIG e ATC, e specifici per alluminio

e saldo-brasatura AB PULSE e AB PoP. || controllo
intelligente ed automatico dell'arco, istante per istante,
manterra performance in saldatura elevate in tutte le
condizioni di lavoro, con materiali e/0 gas diversi.
Molteplici i programmi di saldatura memorizzati, offre la
possibilita di salvare, tracciare ed esportare numerosi
programmi personalizzati. Complete di torcia MIG-MAG,
cavo e pinza di massa.

@ Postes de soudage a inverter, avec fonctionnement
continu et pulsé, multiprocessus MIG-MAG/FLUX/BRASAGE/
MMA/TIG DC-Lift contrlés par microprocesseur.

Le systéme WAVE 0S rend les opérations de soudage:
personnalisables en fonction des exigences de I'utilisateur ;
tracables et analysables, grace a |'enregistrement des
données sur USB; simplifiées, grace au réglage SYNERGIQUE
des paramétres. Flexibilité d’utilisation maximale pour une
large variété de domaines d’application, de I'entretien, a
I'installation, en passant par les interventions en carrosserie.
Il est possible d'opérer sur divers matériaux soudés (acier,
acier inox, aluminium), braso-soudés (toles galvanisées

et zinguées) avec processus spécifiques de soudage a

bas apport thermique, ROOT-MIG et ATC, et spécifiques
pour aluminium et braso-soudés AB PULSE et AB PoP. Le
contréle intelligent et automatique de I'arc, a chaque instant,
maintiendra des performances en soudage élevées dans
toutes les conditions de travail, avec des matériaux et /

ou des gaz différents. Avec de nombreux programmes de
soudage mémorisés, il offre la possibilité d’enregistrer,
tracer et exporter de nombreux programmes personnalisés.

Avec torche MIG-MAG, cable et pince de masse.

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Ad \f ce
lermal Conlrol

MMA - MIG/MAG ALUMINIUM KIT SPOOL GUN M6 ELECTRODE HOLDER COI'YISIﬁi\mBGLES
3m MT25 TIG MASK
- am T2 o, ,“ 25 ROOT-MIG
[
25mm?4m DX50 i i | }.{ |
. @ 802817 802407 @ 713282 B &
0,6+0,8mm GAS REGULATOR PUSH PULL TIG TORCH § U
GAS TUBE @ 722112 JAGUAR BOARD KIT C TI G LIFT
Automatic - Variable P{ =
= @ 802779 = F
@/ 3m DX50 OTHER MASKS ST26V
Pag. 20 @ 722119 980559 4m @ 742058 Pag. 217
% % H -
TecHNcAL Ciaracrerisrics oo V. L A Az Tz =1 1018 o
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A \ A KW A 1/c0s ¢ mm mm mm kg
795 L
. 400 . 200 55 8 08 06 08 08 08 08 16
Electromig 230 WAVE 816060 . 20:240 5n 105 95 ) 55 10 08 1 41 1 12 1 4 P23 %(5) \Cll 32

84



Z/& TELWIN

@ Soldadoras inverter, con funcionamiento continuo y a
impulsos, multiproceso, MIG-MAG/FLUX/BRAZING/TIG
DC-Lift controladas con microprocesador.

El sistema WAVE 0S hace que las operaciones de
soldadura: se puedan personalizar segin las necesidades
del utilizador; se puedan trazar y analizar, guardando los
datos por USB; se simplifiquen, gracias a la regulacion
SINERGICA de los parametros. Maxima flexibilidad de
utilizacion para asegurar una amplia variedad de campos
de aplicacion, desde el mantenimiento a la instalacion

o las intervenciones en carroceria. Se puede operar en
diferentes materiales soldados (acero, acero inoxidable,
aluminio), cobresoldados (chapas galvanizadas y
cincadas), con procesos especificos de soldadura de
bajo aporte térmico, ROOT-MIG y ATC, y especificos para
aluminio y cobresoldadura AB PULSE y AB PoP. El control
inteligente y automético del arco, instante a instante,
mantendra prestaciones de soldadura elevadas en todas
las condiciones de trabajo, con materiales y/o gases
distintos. Son miiltiples los programas de soldadura
memorizadas, ofrece la posibilidad de guardar, trazar y
exportar numerosos programas personalizados. Incluyen
la antorcha MIG-MAG, cable y pinza de masa.

ELECTROMIG 330 WAVE

@ ViHsepTopHble CBAPOUHbIE annaparbi ¢ HerpepbIBHbIM 1

@ SchweiBmaschinen mit Invertertechnik, kontinuierlicher
und pulsierter Betrieb, diverse Verfahren MIG-MAG/FLUX/
BRAZING/MMA/WIG DC-Lift mit Mikroprozessorsteuerung.
Schweifverfahren mit dem System WAVE 0S: individuell
nach den Wiinschen des Anwenders einstellbar;
riickverfolgbar und analysierbar mittels Datenabspeicherung
uber USB; vereinfacht, dank der SYNERGISTISCHEN
Einstellung der Parameter. Maximale Flexibilitat beim
Gebrauch fir eine groRe Vielzahl an Anwendungsgebieten,
sowohl bei der Wartung, der Installation als auch
bei Karosseriearbeiten. Es kann mit verschiedenen
schweifbaren (Stahl, Stahl rostfrei, Aluminium) und 6tbaren
(galvanisierte und verzinkte Bleche) Werkstoffen mit
spezifischen Schweifverfahren bei geringer Warmezufuhr mit
ROOT-MIG und ATC, sowie speziell fiir Aluminium und zum
Schweifloten mit AB PULSE und AB PoP verfahren werden.
Die intelligente automatische Lichtbogensteuerung halt unter
samtlichen Arbeitsbedingungen, bei der Arbeit mit diversen
Werkstoffen und Gasen jederzeit hohe Schweileistungen
aufrecht. Ausgestattet mit einer Vielzahl an gespeicherten
Schweiflprogrammen, besteht die Méglichkeit mehrere
personlich abgestimmte Programme zu speichern,
nachzuverfolgen und zu exportieren. Enthalten sind der MIG-
MAG-Brenner, das Massekabel sowie die Masseklemme.

UMMYNbCHBIM PEXVMOM paboTbl, MHOropexumHble MIG-MAG/
FLUX/BRAZING/MMA/TIG DC-Lift, ¢ MMKpONpoLLeCCopHbIM
ynpasneHnem. Cuctema WAVE OS no3gonset: HacTpansarb
npoLecc cBapkm COrIacHO TPEbOBaHMAM Monb30BaTeNs;
otcneXuBarb 11 aHanU3NpoBaTb CBApPKY, COXPaHSs

faHHble yepe3 USB-nopT; ynpoluatb capky bnarogaps
CWHEPTETWUYECKOW perynupoBke napameTpos.
MakcumanbHas rMbkocTb UCTONb30BaHIA B Pa3HO0OPa3HbIX
06n1acTAX NPUMEHEHNS, OT 0BCYXKIBAHIA 10 MOHTAXHbIX 1
Ky30BHbIX paboT. BO3MOXHOCTb MPOBOANUTb CBApOYHblE
paboTbl Ha MaTepuanax pasfuuHbx TUMOB (CTanb,
HepxaeloLLas CTanb, antoMUHWIAY, UMK CBApOYHO-NasbHbIE
paboThl (Ha ranbBaHM3MPOBAHHbIX M OLIMHKOBAHHBIX JICTAX),
11CTIONb3ys 0COBbIE METOAbI CBAPKY C HU3KIM TEMIONPUTOKOM,
ROOT-MIG e ATC 1 cnewmianbHO npegHa3HaueHHble

Ans anomuHus u ceapku-naviku AB PULSE n AB PoP.
HTennekTyanbHbIi 11 aBTOMATYECKMIA KOHTPOMb AyriA
HempepbIBHO 06ECreUMBAET BbICOKYI0 SQGEKTUBHOCTb CBAPKM
B M0BbIX pabounx YCoBUAX MpY UCTIONb30BAHN Pa3NUYHbIX
martepuanos u/unn ra3os. MHorouncneHHbie nporpammbl
CBapKu, COXpaHeHHbIe B MaMATH, NO3BONAIOT COXPaHATD,
otcneXuBarb 1 SKCMOPTPOBATb MHANBUAYaNbHbIE
nporpammbl. OcHatatotes ropenkor MIG-MAG, kabenem 1
32)XVMMOM Maccbl.
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@ High power MIG-MAG/FLUX/MMA/TIG multi-process
inverter generators suitable for heavy duty use on worksites
and industrial environments. MIG-MAG welding of all types of
steels and steel by-products and MMA welding of all types
of electrodes up to 6mm (mod.400) and 8mm (mod.630).
The optional removable wire feeder and connection cables
make it possible to increase the field of intervention.
Compactness and easy transport features guarantee high
levels of mobility and flexibility of use. Complete with
wirefeeder, MIG-MAG welding accessories, trolley and
water cooling unit (version AQUA).

é #AQUA

@ Generatori inverter multiprocesso MIG-MAG/FLUX/MMA/ @ Générateurs inverter multiprocessus MIG-MAG/FLUX/MMA/

TIG ad alta potenza adatti ad utilizzi gravosi in cantieri ed
ambienti industriali. Saldano in MIG-MAG/TIG tutti i tipi di
acciai e derivati ed in MMA tutti i tipi di elettrodi fino ad un
diametro di 6mm (mod.400) e di 8mm (mod.630).

Il trainafilo asportabile e i cavi di collegamento optional
permettono di aumentare il campo di intervento.

La compattezza e trasportabilita garantiscono grande
mobilita e flessibilita di utilizzo.

Completi di trainafilo, accessori di saldatura MIG-MAG,
carrello e gruppo raffreddamento ad acqua (versione

TIG a puissance élevée, adaptés a des utilisations lourdes

en chantiers et en milieux industriels. Soudent en MIG-MAG
tous les types d'aciers et dérivés et en MMA tous les types
d’électrodes jusqu’a un diamétre de 6mm (mod.400) et 8mm
(mod.630). Le dispositif a dévider amovible et les cables de
branchement en option permettent d’augmenter le champ
d’intervention. Leur compacité et transportabilité garantissent
une grande mobilité et flexibilité d'utilisation. Fournis avec
dévidoir, accessoires de soudage MIG-MAG, chariot et unite
de refroidissement par eau (version AQUA).

EXI)

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Weld'

Gurosic

@MMMMMMMMMNM))))

[NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE
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MIG PACK

STANDARD ‘ OPTIONAL

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 218

S — ‘ MM{'\I(.; %IIIE KMAG ALUMINIUM KIT MIG-MAE TORCHES EXTENSIONS COIL COVER
3m MT36 p
[ 742186 Q - MnTg ?42181 S
MT500 [ 400 AQUA e
3m AQUA [ 722625 802640 (04008 802273  Sm A 742188 am
[ 400 AQUA 5m AQUA MT500 3802472
° o [ 802409 @ 722683 am AQUA @ 802595
[ 802398
0,6:0,8mm [ 400 AQUA VANTAGE AL GAS REGULATOR o COIL ADAPTOR
722225 980604 RED XL o . [@ 802473
9 Automatic - Variable iy W= 10m AQUA
@ [@ 802936 [ 400 @ 802466 - @ 802399
D OTHER MASKS 10400 AQUA 30m AQUA
m @ 803076 Pag. 20 [ 802276 @ 722119 @ 802470 802486

WATER COOLING TIG TORCH

SYSTEM G.R.A. 4000 @ i
‘ =6 sroev

GOUGING KIT

[ 400 @ 802640 802666 4m @ 742058
G.R.A. MAIN WIRE FEEDER ELECTRODE
CONNECTION KIT WHEELS HOLDER
[ 400 @ 980604 802292 713282

1% % % H —d
TeGiNcAL cHaRacterisTcs Jcooe Bl V. Sl Az MR = o
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \' A kW 1/cos ¢ mm mm mm kg
. 10350 330@35% 230 62 85 8 ElL
Superior 400 CE VRD 816041 230:400V  (400V) 20 14 08 06 08 08 1 08 16 o3 ss0W e
MIG PACK 3ph  10:300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6 1200 H
(230v) 24 8
. 10+350 330@35% 230 62 85 8 il
Superior 400 CE VRD 816042 230+400V  (400V) 20 14 08 06 08 08 1 08 16 b3 50w 80
MIG PACK AQUA 3ph  10:300 250@35% 170 63 14 5 09 16 16 16 16 12 6 1200 H
(230V) 24 8

86



@ Generadores inverter multiproceso MIG-MAG/FLUX/
MMA/TIG, de alta potencia aptos para usos gravosos
en obras y ambientes industriales. Sueldan en MIG-MAG
todos los tipos de aceros y derivados y en MMA todos
los tipos de electrodos hasta un didmetro de 6mm
(mod.400) y 8mm (mod.630). El arrastrahilo removible
y los cables de conexion opcionales permiten aumentar
el campo de intervencion. Las dimensiones compactas
y la transportabilidad garantizan una gran movilidad y
flexibilidad de uso. Equipadas con alimentador de hilo,
accesorios de soldadura MIG-MAG, carro y unidad de
enfriamento por agua (version AQUA).

STANDARD

A

3mMT40
[ 722798

MT500

3m AQUA @ 722625

0,6+0,8mm
[ 722225

=]

3m DX 70

ALUMINIUM KIT

O

[ 802409
FLUX KIT
\

-
s

[ 802276

EXTENSIONS

4m

@ 802348
4m AQUA
[@ 802398
10m

[ 802349
10m AQUA
[@ 802399
30m AQUA
[@ 802470

@ Leistungsstarke Generatoren mit Invertertechnik fir
das Schweifen mit mehreren Verfahren (MIG-MAG/FLUX/
MMA/WIG). Sie sind fiir den Einsatz unter erschwerten
Bedingungen auf Baustellen und in der Industrie geeignet.
Im Verfahren MIG-MAG lassen sich alle Arten von Stahl
und seinen Erzeugnissen, im Verfahren MMA alle Arten von
Elektroden bis zu 6mm (mod.400) und 8mm (mod.630)
schweifen. Mit dem abnehmbaren Drahtvorschubsystem
und den zusatzlich erhaltlichen Verbindungskabel lasst
sich der Einsatzbereich weiter ausweiten. Die kompakte
und leicht transportable Anlage garantiert groe
Beweglichkeit und Flexibilitat beim Einsatz. Komplett mit
Drahtvorschub, MIG-MAG Schweisszubehor, Wagen und
Wasserkiihlungseinheit (Ausfiihrung AQUA).

@ VuusepcansHble nHsepTopHbie reHepatopsl MIG-MAG/
FLUX/MMA/TIG BbICOKOI1 MOLLYHOCTY NpeaHa3HaueHb! ans
IHTEHCMBHOTO CMOMb30BaHNS HA CTPOMNMOLANKaX 1 B
npomblLLneHHbIx yenosusx. Ceapka MIG-MAG Bcex BuaoB
CTanu 1 MpON3BOAHbIX MaTepUanos, a Takxe ceapka MMA
BCEMU TUMamu 3M1EKTPOLOB AMameTpom o 6 Mm (Mog.400)
1 8mm (mop.630). 3akasbiBaemMoe OTAENbHO ChEMHOE
YCTPOCTBO MOJAYYM MPOBOMOKY 1 COEAUHUTENbHbIE Kabenu
MO3BONSIOT PACLUMPUTL PabOUyIo 30HY. KoMMakTHOCTb 1
MOPTaTVBHOCTb 0BECTIEUNBAIOT BBICOKYIO MOBUITBHOCTD
1 'MBKOCTb 1CMIOMb30BaHMS. YKOMMNEKTOBAHbI C
YCTPOIICTBOM NMPOTArMBaHNA, NpuHaaneXHoCTAMY
ana ceapkn MIG-MAG, TeneXkoil n y3nom BoaaHOro
oxnaxkpeHns (Bepcua AQUA).

inverter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Weld'
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| TR Welding Quality

s 5 Processes in 1
e [, Stable & Controlled Arc

Inverpulse: High Technology.

® ...for the best performances.

RANGE G

Inverpulse 320
Inverpulse 320 AQUA
Inverpulse 425
Inverpulse 425 AQUA
Inverpulse 625
Inverpulse 625 AQUA

10 Plus for Inverpulse!

without Spatters

[T Performance

& Aesthetics

Welding

IEEB.  One Touch

Setting

m Fast Update
I, Smart Control

Energy Saving




Inverpulse: High Technology...

...for large productivity.

RN 5 Processes in 1

@ 5 processes in one single welding @ 5 procédés dans un seul poste de @ 5 Verfahren in einem einzelnen
machine: MIG-MAG, PULSE, soudage: MIG-MAG, PULSE, Schweigerat: MIG-MAG, PULSE,
MIG-BRAZING, TIG, MMA. MIG-BRAZING, TIG, MMA. MIG-BRAZING, WIG, MMA.

@ 5 processi in una sola saldatrice: @ 5 procesos en una Unica soldadora: @ 5 meTop0B CBApKM B OOHOM CBapPOYHOM
MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, MIG-MAG, PULSE, MIG-BRAZING, annapate: MIG-MAG, PULSE,

TIG, MMA. TIG, MMA. MIG-BRAZING, TIG, MMA.
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[ZZE, Stable & Controlled Arc

@ Maximum arc stability for easy, ® Maxima estabilidad del arco para
spatter-free welding. Made in Telwin una soldadura facil y sin rociados.
technology. Tecnologia Made in Telwin.

@ Massima stabilita dell’arco per una @ Hochste Lichthogenstabilitat

saldatura facile e priva di spruzzi. fur leichtgangiges, spritzerfreies Aluminium
Tecnologia Made in Telwin. Schweifden. Technik ,Made in Telwin“.

@ Trés grande stabilité de I'arc pour un @ MakcumanbHas cTabUNbHOCTb AyriA,
soudage facile et sans projection. obecneunBaioLLan MPOCTOTY CBapPKM
Technologie Made in Telwin. 1 otcyTcTBIe Bpbiar. TexHonorus,

paspaboTtaHHas komnaHuen Telwin. Stainless Steel
BN, Simple & Immediate Set-up

@ Immediate and easy adjustment: ® Regulacion inmediata y simple
thanks to the stored synergy configurando un sélo parametro,
curves that represent the different gracias a las curvas sinérgicas

ﬂctive ; intervention conditions, you only need memorizadas que representan las
to set one parameter. varias condiciones de intervencion.
Synergy

@® Immediata e semplice regolazione @ Einfache und zligige Einstellung
impostando un solo parametro grazie durch Vorgabe eines einzelnen
alle curve sinergiche memorizzate che Parameters dank der gespeicherten
rappresentano le diverse condizioni di Synergiekurven, die die verschiedenen
intervento. Einsatzbedingungen abbilden.

@ Réglage immédiat et simple en @ MrHoBeHHas 1 npocTas perynmnpoBka,
programmant un seul parametre grace ro3BoAALLaA HacTpanBaTb BCEro oA
aux courbes synergiques mémorisées napameTp, bnarogapst CHepreTuuecKum
qui représentent les différentes KPUEBIMpXD LALLM ME B I

KOTOpble COOTBETCTBYIOT Pa3NNYHbIM

conditions d’intervention.
pabourM ycrioBuaMm.




Inverpulse: High Technolog

...for cost reduction.

E/y TELWIN

[EEE), Welding Quality without Spatters

@ Sophisticated technology that guarantees
high performance: high execution speed,
excellent cleaning and penetration, low
deformation, welding in all positions in
particular with aluminium, stainless steel
and alloys.

N [ I
[PULS[E
@ Sofisticata tecnologia che garantisce
elevate performances: alta velocita
di esecuzione, ottima pulizia e
penetrazione, bassa deformazione,

saldatura in tutte le posizioni
specialmente con alluminio, inox e leghe.

@ Technologie sophistiquée qui garantit
de hautes prestations: grande vitesse
d’exécution, propreté et pénétration
excellentes, faible déformation, soudage
dans toutes les positions spécialement
avec I'aluminium, I'inox et les alliages.

OCYLLECTBNATL CBapKy B Nl06GoMm
nonoXkeHnu, annapar 0Co6eHHo
MpeayCMOTPEH [/l CBapKiA antoMUHIS,
HepXaBeloLL el CTanu 1 CryaBoB.

® Tecnologia sofisticada que garantiza
elevadas prestaciones: alta velocidad de
ejecucion, éptima limpieza y penetracion,
baja deformacion, soldadura en todas las
posiciones, especialmente con aluminio,

acero inoxidable y aleaciones.

@ Ausgereifte Technik als Gewahr
fur Hochleistungen: Hohe
Arbeitsgeschwindigkeit, saubere
Schweiflungen und ausgezeichneter
Einbrand, geringer Verzug, Schweif3en in
allen Lagen insbesondere bei Aluminium,
Edelstahl und Legierungen.

OPERATIVE COSTS

MIG MAG
TRADITIONAL

@ COBPEMeHHaﬂ TexHonorus,

obecneuuBaroLlas HaunyyL e
XapaKTepUCTUKY: BbICOKasA CKOpPOCTb
paboThl, YNCTOTa CBapKu 1 rny6uHa
NPOHNKHOBEHME, HU3Kas CTEMEHb
nedpopmavninm, BOIMOXKHOCTb

13 Performance & Aesthetics

@ Pulsed welding evolution that helps extend
the applications to guarantee execution
speed, welding and aesthetic quality.

@ Evoluzione del pulsato che permette di
estenderne le applicazioni garantendo
velocita di esecuzione, qualita della
saldatura ed estetica.

@ Evolution du pulsé qui permet d’en élargir
les applications, ce qui garantit vitesse
d’exécution, qualité du soudage et
esthétique.

® Evolucion del pulsado que permite
extender su aplicaciones, garantizando
velocidad de ejecucion, calidad de la
soldadura y estética.

WELDING SPEED

+100%

@ Fortentwicklung des Impulsverfahrens fiir
einen breiten Anwendungsbereich und
garantiert hohe Arbeitsgeschwindigkeiten,
eine hervorragende Schweifdgiite und eine
saubere Optik.

@ YnyuwenHas umnynbcHas ceapka,

Mno3BonAloLLas pacLIMpUTb 0611acTb
npUMeHeHNs annapara, obecreuvsaioLLas
cKOpOCTb PaboThl, KAYECTBO CBapKM U
3CTETNYHOCTb.

Aluminium

m Easy Gap Filling

@ Advanced functionality that makes it easier
to weld joints that are far apart: aesthetics
similar to TIG but with faster execution
(even with vertical up/down welding), no
ceramic back up, excellent pool control that
makes welding on edges much easier.

ROOT-MIG

.Cl @ Funzionalita avanzata che facilita le
saldature di giunti molto distanti fra loro:
estetica simile a TIG ma con maggiore
velocita di esecuzione (anche in verticale
ascendente/discendente), assenza di
supporto ceramico, alto controllo del bagno

che agevola la saldatura sui lembi.

@ Fonctionnalité avancée qui facilite les
soudages de jonctions trés distantes entre
elles: esthétique similaire au TIG mais avec
une plus grande vitesse d’exécution (méme
en verticale ascendante/descendante),
absence de support céramique, contrdle
du bain élevé, ce qui facilite le soudage sur
les bords.

@ Funcionalidad avanzada que facilita las
soldaduras de juntas muy distantes entre
ellas: estética parecida a TIG, pero con

mayor velocidad de ejecucion (incluso

en vertical ascendiente/descendiente),
ausencia de soporte ceramico, alto
contenido del bano que facilita la soldadura
en los margenes.

@ Moderne Funktion fiir leichteres Schweifien
bei sehr weit voneinander entfernten
Schweifnahten: Die Optik ahnelt der des
WIG-Verfahrens, wird aber mit einer hdheren
Arbeitsgeschwindigkeit erzielt (auch beim
Auf- und Abwartsschweifen in Vertikallage).
Keine Keramikhalterung erforderlich,
eine genaue Kontrolle des Schweilbades
erleichtert das Kantenschweif3en.

3 gt P e LR

@ PacivpenHble dyHKLIMOHANbHbIE
BO3MOXHOCTU, ynpoluaioLme cBapKy
coenHeHnn, pacnonoXkeHHbIX Ha OYeHb
60onbLIOM pacCTOAHUN ApYr OT apyra:
KauecTBO aHanoruuHo TIG, Ho ¢ bonee
BbICOKOVI CKOPOCTbIO paboThbl (B TOM uicre
BEpPTVKabHbIX LLIBOB, HANpaBieHHbIX
KaK BBEpX, Tak 1 BHW3), He TpebyeT
1CMOMb30BaHNs KepaMn4ecKom ornopbl,
BbICOKas KOHTPONMPYEMOCTb BaHHbI, YTO
ynpoLiaeT cBapKy y KpOMOK.




Inverpulse: High Technology...

for the best welding quality.

BTN, Deep & Fast Welding

DEEP‘M'G @ Advanced operation that notably increases @ Fonctionnalité avancée qui augmente

@ Diese moderne Funktion erhéht den

|I| penetration during welding. The optimal

arc stability and the great execution
Spray

time/cost savings, reducing faults and
re-working.

remarquablement la pénétration durant le
soudage. L'excellente stabilité de I'arc et

la grande rapidité d’exécution permettent
des économies considérables de temps/
couts, tout en réduisant les défauts et les

Einbrand wahrend des Schweif3ens
betrachtlich. Die ausgezeichnete
Lichtbogenstabilitat und die grofe
Ausfithrungsgeschwindigkeit sind sehr
zeit- und kostensparend und reduzieren

speed give considerable
Arc

réusinages.
@ Funzionalita avanzata che aumenta
notevolmente la penetrazione durante la
saldatura. L'ottima stabilita dell’arco e la
grande velocita di esecuzione permettono
considerevoli risparmi di tempo/costi
riducendo difetti e rilavorazioni.

@ Funcionalidad avanzada que aumenta
considerablemente la penetracion
durante la soldadura. La estabilidad
6ptima del arco y la gran velocidad de

reelaboraciones.

ejecucion permiten ahorros considerables
de tiempo/costes, reduciendo defectos y

dariiber hinaus die Anzahl der Fehler und
Nachbearbeitungen.

@ MepenoBas GyHKLWS, KOTOpPas CYLLECTBEHHO
noBbIlLaeT NeHeTpaunio BO Bpems CBapKum.
lpeBocxopiHas CTabubHOCTb Ayrv U BbicoKas
CKOPOCTb NO3BONAIOT CYLLECTBEHHO
C3KOHOMUTb BPeMs 1 CHU3NTb 3aTparbl,
YMeHbLUas KoM4yecTBo ,Ile(beKTOB 1 ycTpaHas
HEeobXxoMMOCTb B MOBTOPHOM 06paboTKe.

MIG-MAG WELDING

I, One Touch Setting

@ Various needs can be met thanks to multiple
MIG-MAG ¢ PULSE « BRAZING

programs that can be saved/personalised;
these programs also guarantee minimum set-
up times, excellent intervention repeatability,
and maximum productivity.

@ Molteplici programmi memorizzati/
personalizzabili rispondono alle varie
necessita e permettono minimi tempi di
set-up, ripetitivita ottimale degli interventi,
massima produttivita.

@ De nombreux programmes mémorisés/
personnalisables répondent aux diverses
nécessités et permettent des temps
minimes de pré-réglage une excellente

®

90 PROGRAMS
AVAILABLE

productivité.

@ Varios programas memorizados/

personalizables responden a las varias
necesidades y permiten tiempos minimos de
configuracion, repetitividad optima de las
intervenciones, productividad maxima.

@ Zahlreiche gespeicherte oder

individualisierbare Programme tragen den
diversen Anforderungen Rechnung und
ermoglichen kiirzeste Einrichtungszeiten,
eine ausgezeichnete Wiederholbarkeit der
Arbeiten und hochste Produktivitat.

MHOXeCTBO COXpaHeHHbIX B MamaTh
HaCTpauBaeMbIx NPOrpamm, OTBEYAIOLLX
pasfnyHbIM NOTPEBHOCTSM 11 MO3BONSIOLLX
HaCTpOWTb annapar B KpaTyaiilume CpoKu,
BeNnuKOorenHas NoBTOPAEMOCTb PE3y/nbTaToB,

[, Fast Update

MakcumanbHaAa Nnpon3BoOANTENIbHOCTb.

@ The USB connection can be used to
insert new programs and immediately
E: ; update the machine operation firmware.
@ La connessione USB permette
I I'inserimento di nuovi programmi e
: I'immediato aggiornamento firmware del
funzionamento della macchina.

@ La connexion USB permet I'insertion
de nouveaux programmes et la mise
a jour immédiate du firmware de
fonctionnement de la machine.

@ La conexion USB permite la introduccion
de nuevos programas y la actualizacion
inmediata del firmware y del
funcionamiento de la maquina.

@ Uber den USB-Anschluss lassen sich
neue Programme Uberspielen und die
fur den Maschinenbetrieb zustandige
Firmware jederzeit ziigig aktualisieren.

@ USB-coenvHeHve no3BonseT 3arpyxarb
HOBbIE MPOrpaMMbl 1 06HOBNATH MPOLUNBKY
annapara.

MSmart Auto Control & Energy Saving

@ Intelligent monitoring of the optimal
operation conditions and protection of all
the functions with alarms and guards.
The controlled activation/disabling of
different devices guarantees savings in
cost and energy resources.

ENERGY
SAVING

) @ Monitoraggio intelligente delle condizioni
ottimali di funzionamento e salvaguardia
di tutte le funzionalita con allarmi e
protezioni. L'attivazione/spegnimento
controllato di diversi dispositivi garantisce
un risparmio di costi e di risorse
energetiche.

@ Surveillance intelligente des conditions
optimales de fonctionnement et
sauvegarde de toutes les fonctionnalités
avec alarmes et protections.
L'activation/extinction contrélée de divers
dispositifs garantit une économie des
colts et des ressources énergétiques
employées.

@ Monitoreo inteligente de las condiciones
6ptimas de funcionamiento y salvaguardia
de todas las funcionalidades con alarmas
y protecciones. La activacién/apagado
controlado de varios dispositivos garantiza
un ahorro de los costes y de los recursos
energéticos utilizados.

@ Intelligente Uberwachung der optimalen
Betriebsbedingungen und Schutz
samtlicher Schweifunktionen durch
Alarme und Sicherungen.

Die kontrollierte Ein- und Ausschaltung
mehrerer Einrichtungen hilft dabei, Kosten
und Energie zu sparen.

@ WurennekTyanbHoe otcnexXunsanne
onTUManbHbIX pabounx ycnosuit 1 3alura
BCEX GYHKLIMI C MOMOLLbIO aBapPUIHbIX
CUrHaNOoB U 3aLYUTHBIX MPUCTIOCOBNEHNIA.
KoHTponupyemoe BKiloUeHNe/BbIKOYEHNE
Pa3nnuHbIX YCTPONCTB obecneursaet
3KOHOMMIO CPELCTB 11 SHEPropecypcos.
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INVERPULSE 320 MIG - TIG - MMA

E/& TELWIN

N
=

@ Microprocessor controlled, MIG-MAG (continuous, PULSE, double pulse - PULSE ON PULSE), FLUX/BRAZING/TIG-DC lift and MMA inverter welding machines with 4 rolls

wire feeder. Flexibility of use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, high strength steels, galvanised sheets, aluminium and its alloys. The SYNERGIC function
allows for a rapid and easy setting of the welding programmes and grants always a high control both of the arc and of the quality of the welding. The synergy, the remote regulation of the

parameters and the possibility to connect to computers or robotized plants (mod. 320, 425, 625), make them particularly suitable for use in the industrial field.

Characteristics: continuous, pulse and double pulse operation ¢ various pre-set synergic programmes ¢ storage of customized welding programmes and of alarm states ¢ regulation of

bi-level, post-gas time, current down slope, electronic reactance, wire feeder start up, burn-back time ¢ choice of 2/4 times, spot operation ¢ possibility to use with SPOOL GUN
(mod. 320); remote control connector * thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, phase failure protections ¢ check control at starting.

All models are complete with MIG-MAG welding accessories. The water cooled (AQUA) models are complete with trolley, water cooling unit and MIG-MAG welding accessories.

T FR €S DE RU 2

rmverftrer MULTIPROCESS

MIG - MMA - TIG

Weld'

Active ¥
5| y-%ﬁrgy

g W S
PULSIE

WIRE FEEDER

EN60974-1 EN 609741

CECEHROEECOLIEEEEE 0N
A A A \% A kW mm mm

V (50-60Hz) A 1/c0s @ mm
670L
Inverpulse 320 815301 ?%(13% \a/
400 0.a00 270 107 6 085 06 08 08 1 08 16
3ph 107300 35 190 78 475 105 16 O 12 12 12 12 12 6 P8 0
Inverpulse 320 AQUA (***) 815336 16105)0\/;/_'

kg

45
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(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekihlite - C BogaHbIM oxnaxneHinem
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742186 @ 722225
MT500 1+1,2mm

£ mwm [NVERPULSE 320 MIG - TIG - MMA AQUA Q==[ /- [—

@ Saldatrici inverter a filo MIG-MAG (continuo, PULSATO, doppio pulsato - PULSE ON PULSE), FLUX, BRAZING, TIG-DC lift ed MMA, controllate a microprocessore, con trainafilo a

4 rulli. Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza, lamiere zincate, alluminio e leghe. Il funzionamento SINERGICO
assicura la rapida e facile impostazione dei programmi garantendo sempre un elevato controllo dell’arco e della qualita di saldatura. La sinergia e la regolazione a distanza dei
parametri di saldatura, la possibilita di interfacciarsi a computer o impianti automatizzati (mod. 320, 425, 625), le rendono particolarmente adatte all’'uso in ambiente industriale.
Caratteristiche: funzionamento in continuo, pulsato e doppio pulsato * vari programmi sinergici pre-memorizzati © memorizzazione di programmi di saldatura personalizzati e allarmi
* regolazioni bi-level, tempo di post gas, rampa discesa corrente, reattanza elettronica, velocita iniziale del trainafilo, tempo di bruciatura finale del filo ¢ selezione funzionamento
2/4 tempi, spot ¢ predisposizione uso torcia SPOOL GUN (mod. 320); comando a distanza ¢ protezioni termostatica, sovracorrente, sovratensione, sottotensione, mancanza fase
* auto diagnosi all’accensione. Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-MAG. | modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di

raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura MIG-MAG.

BE SAFE!

STANDARD OPTIONAL

Wan S o
3mMT36 0,6+0,8mm
3m AQUA @ 722625 [ 742366

L]

3m DX 70 [ 722346

Automatic - Variable
[ 320 AQUA
803071

[ 320 AQUA
@ 802497

imverftrer

[FR ES DERU 2

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Weld'
Active ¥

Synerqgy

MIG-MAG WELDING

S Uy
PULSIE

CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 218

— "

WATER COOLING AUTOTRANSFORMER
SYSTEM G.R.A. 3000

“ A1T3,oo‘
3ph 208V-230V

[ 320 @ 802497 [ 802681
ELECTRODE HOLDER
25mm24m DX50 DOUBLE
BOARD KIT Ll
PUSH PULL
[@ 980559 [@ 803055

93



Z/& TELWIN

INVERPULSE 425 MIG - TIG - MMA Bl

@ Postes de soudage  fil, & technologie inverter, MIG-MAG (continu, PULSE, double pulseé PULSE ON PULSE)/FLUX/BRASAGE/TIG-DC et MMA, contrélés par microprocesseur,
avec dévidoir de fil a 4 rouleaux. Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance, toles galvanisées, aluminium
et alliages. Le fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide et facile des programmes de soudage en garantissant toujours un contréle élevé de I'arc et de la
qualité de soudage. La synergie, la régulation a distance des paramétres et la prédisposition a se rapporter a ordinateur ou réseaux industriels (mod. 320, 425, 625), les
rendent particulierement indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Caractéristiques: fonctionnement en continu, en pulsé et en mode double pulseé ¢ différents
programmes synergiques pré-établis ® mémorisation de programmes de soudage personnalisés et des alarmes e réglage bi-level, temps de post gaz, décroissance du courant,
réactance électronique, vitesse initiale de dévidoir du fil, temps de brilure finale du fil (burn - back) ¢ sélection fonctionnement 2/4 temps, spot e utilisation avec torche SPOOL
GUN (mod. 320); prevus pour controle a distance ¢ protections thermostatique, survoltage, surtension, sous-tension, absence de phase * contréle automatique au démarrage.
Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage MIG-MAG. Les modéles refroidissés par eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par
eau et accessoires de soudage MIG-MAG.

413 EE)
inverfter

MULTIPROCESS
MIG - MMA - TIG

Weld

Active ¥
5| yﬁﬁrgy

LI
PULSIE

REMOTE
_—
CONTROL

ROOT-MIG
[ tef |

PEEBQMIG|

WIRE FEEDER

% % % H —
TecinioaL aaGrERisics oo ] V, AL J Az Ped=1" 312 o
EN 609741 EN 609741
V (5060H7) A A A \% A kW A 1/c0s @ mm mm mm kg
1130 L
Inverpulse 425 815479 1528200\74 *
400 . 350 155 8 087 06 08 08 1 08 16
3ph 107400 o5 300 83 L 44 16 48 16 16 16 16 12 6 T3 301
Inverpulse 425 AQUA (***) 815488 ffgov:l_l 117

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BOAgHbIM OXraXaeHem
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£ mwm INVERPULSE 425 MIG - TIG - MMA AQUA Q==[/-[—

@ Soldadoras de hilo con tecnologfa inverter, controladas por microprocesador, para soldadura en MIG-MAG (continuo, PULSADO, doble pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/
COBRESOLDADURA/TIG-DC lift y MMA, con alimentador de hilo de 4 rollos. Flexibilidad de uso con differentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia,
chapas cincadas, aluminio y aleaciones. El funcionamiento SINERGICO asegura el rapido y facil impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control
del arco y la calidad de soldadura. La synergia, la regulacion a distancia de los pardmetros de soldadura y la predisposicion a conectarse a ordenadores o a redes industriales
(mod. 320, 425, 625), hacen estos modelos especialmente adecuados para el uso en ambiente industrial. Caracteristicas: funcionamiento en continuo, en pulsado y doble pulsado
* numerosos programas synergicos prefijados * memorizacion de programas de soldadura personalizados y de alarmas ¢ regulaciones bi-level, tiempo de post gas, rampa descenso
corriente, reactancia electronica, velocidad inicial del alimentador de hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back)  seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot ¢ predisposicion
para el uso antorcha SPOOL GUN (mod. 320) y para el control a distancia ® protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tensién, carencia de fase ¢ autodiagndstico
de arranque. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura MIG-MAG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son equipados con carro, unidad de enfriamento por
agua y accesorios de soldadura MIG-MAG.

2 EN T R | )
inmmverftrer

MULTIPROCESS
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MIG-MAG WELDING
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STANDARD OPTIONAL CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 218

— MMA-MIG/MAG  MIG-MAG TORCHES  ALUMINIUM KIT TIGTORCHES ELECTRODEHOLDER  REMOTE CONTROLS  WATER COOLING EXTENSIONS
3m MT40 Gt ] T NSk i 25mm? 4m DX50 Lot SISTEM GRA. 3000
@ 722798 o sm MT40 . 713282 * pot. S
wlms o 722241 722800 . 7 BOARD KIT [ 802219
3m AQUA @ 722625 4m
= 5m AQUA MT500 a T guggtrgsl.!l; g
R % @ 722683 [ 802409 a0 o 2 o0t [ 425 @ 802497 B
8 .. EXTENSION DOUBLE FLUX KIT 4m AQUA AUTOTRANSFORMER [t G.R.A. MAIN [ 802398
VANTAGE
3mDX70 [@722346  15m BOTTLE @ 742570 802336  CONNECTION KIT 10m
RE.D XL. KIT i Blue line @ 742462 @ 802349
Automatic - Variable :-_ 8m @ 742431 10m AQUA
[ 803071 [ 802936 Blue line @ 742464  ATT 300 Pedal @ 802399
[ 425 AQUA OTHER MASKS 8m AQUA 3ph 208V-230V eaa 30m AQUA
802497 Pag. 20 & 803055 [ 802276 Blue line [ 742497 @ 802681 [@802017 [N 425 @ 980604 @ 802470
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Z/& TELWIN

INVERPULSE 625 MIG - TIG - MMA

@ Inverter, Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG (mit Dauerstrom, IMPULSSTROM, Doppepuls - PULSE ON PULSE)/FLUX/LOTEN/WIG-DC lift und MMA SchutzgasschweiRgerate, mit
4-rolligem Drahtvorschub. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelsthal, hochfeste Stahle, verzinkten Blechen, Aluminium und Legierungen.
Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte Regelung von den Schweiprogrammen und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der Schweifqualitat.
Durch die Synergie, die Fernregelung der Parameter und die Moglichkeit, sich mit Computern oder automatisierten Anlagen zu verbinden (mod. 320, 425, 625), sind diese Gerate
besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb.
Eigenschaften: Betrieb mit Dauer- , Impuls und Doppepulsstrom ¢ mehrere voreingestellte Synergische Programmen ¢ Speicherung von individuellen Schweiprogrammen und Alarme
» Einstellungen bi-level, Nachgasdauer, Stromabfalllinie, elektronische Reaktanz, Anfangliche Drahtvorschubsgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn - back) ¢ Auswahl 2/4
Taktbetrieb, Spot  Ausristbar mit Brenner SPOOL GUN (mod. 320) und Fernanschluss ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung, Unterspannung, Phasenausfall

* Selbstdiagnose beim Einschalten. Alle Modelle sind komplett mit Schweiizubehor fiir das MIG-MAG Schweif3en. Alle wassergekiihite Modelle (AQUA) sind komplett mit Wagen,
Wasserkiihlungseinheit und MIG-MAG Schweisszubehor.

axx3 T 3
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MULTIPROCESS
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[ © |

EN60974-1 EN 60974-1

CEFEEOEEGEI0EEE0D 6O
\ A A A \ A K mm mm mm

(50-60Hz)

W 1/c0s ¢ kg
1130 L

Inverpulse 625 815490 580 W 102
400 ) 500 23 13 08 06 08 08 1 08 16 1220H
3ph 10:600 joq 400 82 4p 23 08 24 24 16 24 12 8 P8 a5

Inverpulse 625 AQUA (***) 815500 &880\/;/_' 121

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BOAgHbIM OXnaXaeHem
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£ mwm [INVERPULSE 625 MIG - TIG - MMA AQUA Q=[ - [—

@ CaapouHble annaparbl ¢ MHBEPTEPOM C MPOBOROKM Ans cBapkit MIG-MAG (HenpepbiaHas, MIMIMYNIbCHAA, ABOVIHAA UMIMYNIbCHAA ceapka - PULSE ON PULSE), DMIOC, ANA NAVIKIA,
TIG-DC lift n MMA, ynpaBnsemble npy NOMOLL/ MKPOMPOLLECCOPa, C YCTPOICTBOM NPOTArMBaHMS NPoBONOKM € 4 ponvkamu. MBKOCTb NpUMeHeHs ¢ pasHbIMIW TNaM MaTepuasnos,
TaKuX, KaK cTasb, HepXaBetowwas cTasb, BbICOKONPOUHAA CTanb, OLMHKOBAHHbIN NNCT, aniomuHui n cnnasbl. CYHEPTYECKASA pabota obecrieunBaet bbiCTpbil 1 Nerkii Boibop
nporpamm, rapaHT1pys Mpy 3TOM BbICOKWI YPOBEHb KOHTPONS Ayri U kavecTsa cBapku. CUHepruyeckoe ynpasneHue 1 AUCTaHLMOHHOe YNpaBnexIne napameTpami CBapKy, a Takxe
BO3MOXHOCTb UHTEPGENICa C KOMMbIOTEPOM 1M aBTOMATUYECKUMI yCTaHoBKaMK (Mof. 320, 425, 625), Aenatot 3Th yCTaHOBKI 0CO6GEHHO NOXOAALMMI AN NCMONb30BaHNA B
NPOMBbILLIEHHBIX MOMELLEHNAX. XapaKTepUCTUKI: HenpepblBHas, MMynbCHas CBapka W ABOVHAA MynbCaLys ® MHOTO CUHEPrIYECKIX NPOrpaMM, BHECEHHbIX B MaMAThb © 3anoMUHaHIe
NHANBMAYaNbHbIX NPOrPaMM CBapKiA 11 TPEBOT © [BYXYPOBHEBOE PerynupoBaHiie, BpeMs rasa nocne CBapkil, Pamna CHIKEHIA TOKa, SNEKTPOHHOE PeakTUBHOE COMPOTUBIEHHE, HauanbHas
CKOPOCTb MOAYY MPOBOIIOKY, BPEMS KOHEUHOTO OTXIra MPOBOMOKM * Bbibop paboTbl 2/4 TakTa, ToueuHas CBapKka ¢ BO3MOXHOCTb MCHONb30BaHNs MpuBopHol ropenku SPOOL GUN
(mop. 320) 1 MCTaHLMOHHOTO YMPaBAEHNs * TEPMOCTAaTUYECKas 3alLyTa, 3aliiTa OT CAULLKOM CUbHOTO TOK, CBEPXHAMPAXEHWS, CMLLKOM HU3KOrO HanpsXXeHWs, oTCYTCTBUA (pasbl
* camMofvarHocTika npy BkMioueHnn. Bee moaenn ykomnnekToBaHbl npuHapnexkHoctamu pns ceapku MIG-MAG. Mopenu oxnnakpaemble BO3RyXOM YKOMMIIEKTOBaHbI CHabXeHbl
TaKke TeneXkoi, y3nom BoaHoro oxnaxneHna u npuHagnekHoctamu ana csapku MIG-MAG.
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STANDARD OPTIONAL

- o MMA - MIGéMAG MIG-MAG TORCHES ~ ALUMINIUM KIT TIG TORCHES ELECTRODE HOLDER  REMOTE CONTROLS  WATER COOLING EXTENSIONS
3mMT40 0,8+1mm TIG MASK L 25mm? 4m DX50 SYSTEM G.R.A. 3000
[ 722798 [ 722227 MT40 O @ 713282 1 pot. A
MT500 1,2-1,6mm 5m 2 St
3m AQUA[@ 722625 M 722241 © 722800 s 7 BOARD KIT 802219 i
—L 5m AQUA MT500 & @ 742427 RUSHIRULE [@ 802348
b, % @ 722683 [@ 802409 D SR 980559 m625E802497 4 i
B EXTENSION DOUBLE 4m AQUA AUTOTRANSFORMER 2 pot. [ 802398
3mDX70 [@722346  1.5m VANTAGE BOTILE FLUXKIT @ 742570 802336 CONNECTION KT 10m
RED XL KIT ! Blue line @ 742462 [@ 802349
Automatic - Variable A 8m @ 742431 10m AQUA
[@ 803071 [ 802936 Blue line [@ 742464  ATT 300 Pedal @ 802399
[ 625 AQUA OTHER MASKS 8m AQUA 3ph 208V-230V eda 30m AQUA
@ 802497 Pag. 20 [ 803055 [ 802276 Blue line @ 742497 [ 802681 [@802017 [ 625 [ 980604 @ 802470
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@ Today, it is mandatory in the EU for all
producers to certify their own products with
the new CE marking, in compliance with the
EN 1090 Standard that introduces a series
of check and quality tests over the whole
production process. Welding procedures,
in particular, have to be certified. Telwin
offers precious support to its clients by
supplying, for a series of products, Welding
Procedure Specifications (WPS) that
comply with the Standard, and a specific
assistance and maintenance programme
that is coherent with what is defined by
EN 1090. Producers of welded structures
save a considerable amount of time and
money because the welding procedure is
already certified, therefore they do not have
to create their own welding procedures with
relative tests and have them certified by an
authorised institution.

(17 Oggi, per tutti i produttori di strutture di
acciaio e alluminio & obbligatorio nella EU
certificare i propri prodotti con la nuova
marcatura CE secondo la norma EN 1090
che introduce una serie di controlli e
verifiche della qualita dell’intero processo
produttivo. In particolare, devono essere
certificate le procedure di saldatura. Telwin
offre un prezioso supporto ai propri clienti
fornendo, per una serie di prodotti, delle
specifiche procedure di saldature (WPS)
che rispettano i requisiti richiesti dalla
norma ed uno specifico programma di
assistenza e manutenzione coerente con
quanto definito dalla EN 1090. Questo si
traduce in un notevole risparmio di tempo
e denaro poiché i produttori di strutture
saldate non dovranno creare delle proprie
procedure di saldatura con relativi test, da
far certificare da un ente autorizzato, in
quanto gia qualificate.

CE Marking & EN 1090 Standard:
Telwin’s support.

Certification of steel and aluminium structures.

(Fr] Aujourd’hui, pour tous les producteurs de

structures en acier et en aluminium, il est
obligatoire dans I'UE de certifier ses propres
produits avec un nouveau marquage CE
conforme a la norme EN 1090 qui introduit
une série de controles et de vérifications
de la qualité de tout le processus de
production. Les procédures de soudage
doivent notamment étre certifi€ées. Telwin
offre un précieux support a ses clients en
fournissant, pour une série de produits, des
Procédures de Soudage Spécifiques (WPS)
qui respectent les conditions requises par
la norme et un programme d’assistance
et d’entretien spécifique et cohérent avec
ce qui est défini par la EN 1090. Ceci se
traduit par une remarquable économie de
temps et d’argent car les producteurs de
structures soudées ne doivent pas créer
leurs propres procédures de soudage avec
les tests correspondants, a faire certifier par
un organisme autorisé, car elles sont déja
certifiées.

@Hoy, para todos los productores de

estructuras de acero y aluminio es
obligatorio en la UE certificar sus productos
con la nueva marca CE segin la norma
EN 1090, que introduce una serie de
chequeos y de controles de la calidad de
todo el proceso de produccién. En concreto,
deben ser certificados los procedimientos
de soldadura. Telwin ofrece un soporte
precioso asus clientes entregando, parauna
serie de productos, unos Procedimientos
Especificos de Soldadura (WPS) que
cumplen los requisitos requeridos por
la norma y un programa especifico de
asistencia y mantenimiento coherente
con lo que define la norma EN 1090. Eso
se traduce en un ahorro considerable de
tiempo y dinero, porque los productores

de estructuras soldadas no deben crear
sus propios procedimientos de soldadura
con las pruebas correspondientes que
tienen que hacerse certificar por un ente
autorizado, ya que las mismas estructuras
han sido cualificadas anteriormente.

@ Heute, sind alle Hersteller von Stahl- und

Aluminiumtragwerken verpflichtet, ihre
eigenen Produkte in der EU nach der Norm
EN 1090 mit der neuen CE-Kennzeichnung
zu zertifizieren. Diese Norm sieht eine
Reihe neuer Kontrollen und Uberpriifungen
des gesamten Fertigungsprozesses vor.
Insbesondere die Schweilprozeduren sind
zu zertifizieren. Telwin bietet zur wertvollen
Unterstiitzung der eigenen Kunden fiir eine
ganze Reihe von Produkten spezifische
normgerechte Schweifdverfahren (WPS)
und ein spezifisches Betreuungs- und
Wartungsprogramm an, das den Vorgaben
der Norm EN 1090 Rechnung tragt.
Dies schlagt sich fur die Hersteller
von geschweilten Tragwerken in einer
betrachtlichen Zeit- und Kostenersparnis
nieder, denn sie mussen keine eigenen
Schweiprozeduren samt Tests aufstellen
und von einer zugelassenen Stelle
zertifizieren lassen, weil die Prozeduren
bereits abgenommen sind.

@ CerogHs, Bce Npov3BOOVTENM CTANbHBIX U

anOMUHIEBbIX KOHCTPYKLMIA B EC 06s3aHbl
cepTUPULLMPOBATb COBCTBEHHYIO MPOAYKLIMIO
C 1CMonb30BaHNEM HOBOW Mapkuposku CE
cornacHo ctaHgapty EN 1090, B koTtopom
onpepneneH Habop MCMbITaHW U MPOBEPOK
KavecTsa BCEro Npon3BOACTBEHHOTO
npouecca. B uacTHocTM, HeobxoauMmo
ceptduLMpoBaTb CBAPOUHbIE MPOLLEAypPbI.
Telwin npepnaraer ueHHylO nopaepXKKy
CBOMM KNvieHTaM, npepocTaBnad, ans
onpepereHHom cepun npoaykKuuu,
TY Ha wmetoguky cBapkun (WPS),
KOTOpble COOTBETCTBYIOT TpeGoBaHMAM
yNoMAHYTOrO  CTaHpapra, a Takke
crneuuanbHyl0 nporpammy noaaepXKu
n TexobcnyKnBaHnA, COOTBETCTBYIOLLYIO
nonokeHnam EN 1090. 3to nossonser
CYLLLECTBEHHO  C3KOHOMWTb BpemMa 1
JeHbru, MOCKOMbKY ~ MPOV3BOAUTENSM
CBapOYHbIX KOHCTPYKLMI He MoTpebyetcs
paspabatbiBaTb  COBCTBEHHbIE  METOAVKM
CBapkM W MPOBOAWTb COOTBETCTBYIOLLME
MCMbITaHWs,  Monyvatb  cepTudukatbl B
YMOTHOMOYEHHbBIX OpraHM3aLmsx, MOCKOMbKY
BCE 3TO y>KEe BbIMOHEHO.



TIG Welding




TIG Welding

TIG Process

O O W N P

6.Bain de fusion

TIG Characteristics

PLUS

® High aesthetic welds * No sparkles ® Welding on thin thicknesses
* High arc control
@ Elevata estetica della saldatura ® Assenza di spruzzi ® Saldatura
su spessori sottili ® Grande controllo dell’arco
@ Elevée esthétique de le soudage ® Absence de projections
* Soudage sur épaisseurs réduits ® Grand je contrdle de I'arc
® Elevada estética de la soldadura * Eusencia de rociadas
* soldadura sobre espesores sutiles ® Grande controlo arco
@ Erhohen Asthetik des SchweiBen © Abwesenheit von Spritzern
* Schweilen auf diinne Dicken ® GroRes Kontrolle des Bogens
~U] YryuLeHHas acTeTuka ceapku ® OTcyTcTeue bpbiar © Ceapka
HeBOMbLLVIX TOMLLMH ® YNyulleHHOe YrpaBneHne yron

TIG Welding Circuit

Gas Water Cooling
| System

Generator

@ 1.Nozzle 2.Electrode holder clamp
3.Infusible-electrode 4.Welding arc
5.Gaseous protection 6.Melting pool

Earth Clamp Torch

(€] 1.Inyector 2. Soplete porta electrodo
3.Electrodo infusibile 4.Arco de
soldadura 5.Proteccién gassosa
6.Baio de fusion

® 1.Ugello 2.Pinza portaelettrodo
3.Elettrodo infusibile 4.Arco di
saldatura 5.Protezione gassosa
6.Bagno di fusione

@ 1.Dise 2.Elektrodenhalter
3.Abschmelzende Elektrode
4.Schweissbogen 5.Gasschutz
6.Schmelzbad

(<] 1Bec 2.Pince porte-€électrode
3.Electrode infusible 4.Arc de
soudage 5.Protection gazeuse

@ 1.Conno 2.3axum anekTpona
3.Hennaeknn anektpopn 4.CBapouHas
nyra 5.la3oBas 3awwuTta 6.Pacnnas

MINUS

(=] High experience of the user ® Low productivity ®* Need for a gas
bottle

@ Alta esperienza dell’'operatore ® Bassa produttivita ® Richiesta
bombola di gas

@ Haute expérience de I'opérateur ® Basse productivité ® Demande
bouteille de gaz

D Alta experiencia del operador ¢ Baja productividad ® Solicitud
bombona de gas

@ Hohes Erfahrung des Fachmannes ¢ Niedriges Produktivitat
* Bediirfnis nach einer Gasflasche

@ BonbLuoit onbiT onepaTopa © Huskas npou3BOAUTENbHOCTD
* HeobxomyMOCTb ra3oBbix 6asioHoB

Gas

Argon

Argon-Helium (Ar-He)

Post Gas

@ controls the gas flow at the welding end and grants the material cooling in an area protected from oxidations ® controlla I'afflusso

del gas dopo il termine della saldatura garantendo il raffreddamento del materiale in una zona protetta da ossidazioni ® Controle I'afflux du gaz
aprés le terme de soudage en garantissant le refroidissement du matériau dans une zone protégée contre les oxydations @ Controla el aflujo
del gas después del término de la soldadura garantizando el enfriamiento del material en una zona protegida por oxidaciones @ Es kontrolliert
den ZufluR des Gases nach dem Ende des Schweiflen, da garantiert es die Abkuhlung des Materials in einer von Oxydationen geschutzten Zone
(=u] KoHTponmpyeT NpuTtoK rasa nocne oKOHYaHUs CBapKK, rapaHTVpys OXNaXAeHe MaTeprana B 30He, 3aLLULLEHHO OT OKVCTEHWS.



Materials
@ Steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @ Cranb

® stainless Steel @ Acciaio Inox @ Acier Inox @ Acero Inoxidable

@ Edelstahl @ Hepxasetowas Crans

@ cast Iron @ Ghisa @ Fonte @ Fundicién @ GuReisen @ Yyryn
@ copper @ Rame @ Cuivre @ Cobre @ Kupfer @ Mepb

@ Nickel @ Nichel @ Nickel @ Niquel @ Nickel @ Hukenb

@ Titanium @ Titanio @ Titane @ Titanio @ Titan @ Turan

@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium @ Aluminio @& Aluminium

@ AntomuHuin

@ Brass @ Ottone @ Laiton @ Latén @ Messing @ NatyHb

@ Bronze @ Bronzo @ Bronze @ Bronce & Bronze @ Bpotsa

@ Alloys @ Leghe @ Alliages @ Aleaciones @3 Legierungen @ Cninagbi

Grey - Tungsten 98% - Ce0, 2%

DC AC

<L S = 2 =

Electrode colours

Green - Pure Tungsten 98,8%

? <2 < =2

TIG Start

Scratch Start

@ The arc striking is reached thanks to
the rubbing of the tungsten electrode
to the piece to be welded. Some
tungsten inclusions are present at the
beginning of the seam.

® Linnesco awiene con lo sfregamento
dell’elettrodo di tungsteno sul pezzo
da saldare. Sono presenti ad inizio
cordone delle inclusioni di tungsteno.

@ L'amorcgage s’effectue par frottement
de I'électrode de tungsténe sur la
piéce a souder. lls sont présent
au début cordon des inclusions de
tungsténe.

® El cebado ocurre con el refregamiento
del electrodo de tungsteno sobre el
material da soldar. Estan presentes a
principio corddn de las inclusiones de
tungsteno.

@ pie Zundvorrichtung geschieht mit der
Reibung von der Wolframelektrode auf
das Werkstuck. Am Anfang der Naht
sind Wolframeinschlisse anwesend.

@ BosbyxaeHue BLINOMHAETCS Mpu
TpeHUn BonbGppamoBOro anekTpoga
0 cBapvBaemylo fetanb. B Hauane
CBapHOro LIBa MMEeITCs BKIOUEHMS
Bonbdpama.

Lift Start

@ Arc striking by contact. It does not

pollute the welding pool and causes less

electro-irradiated disturbances.

® Innesco dell’arco a contatto. Non
inquina il bagno di saldatura e causa
meno disturbi elettro-irradiati.

@ Amorcage de I'arc avec contact. Ne
pollue pas le bain de soudage et cause
mois de pertubations électroirradiées.

® Cebado del arco con contacto. No
contamina el bano de soldadura y
causa muchas menos molestias de
irradiacion eléctrica.

e Kontaktziindung des Bogens. Es
verunreinigt das Schmelzbad nicht und
verursacht weniger Stérungen durch
elektrische Strahlungen.

@ Oyra 3axuraeTcs oT NPUKOCHOBEHNS.
He 3acopset pacnnae ceapku
1 MPUYMHSIET MEHbLLE NMOMEX OT
JJIEKTPOU3NyUeHus.

Bi-Level Function

@ It selects from the torch pushbutton two different
current values though maintaining the arc turned
on. Efficacious on position weldings or on thin
thicknesses.

0 Seleziona dal pulsante torcia due diversi valori di
corrente mantenendo acceso I'arco. Efficace su
saldature in posizione o su spessori sottili.

(7] Il sélectionne a partir du poussoir de la torche
deux différentes valeurs du courant tout en
maintenant I'arc allumé. Extrémement utile pour
des soudages en position ou sur épaisseurs
réduits.

@ Selecciona desde el pulsador del soplete dos
valores de corriente manteniendo encendido
el arco. Eficaz sobre soldaduras en posicién o
sobre espesores finos.

@ Es wahlt von der Brennerknopf zwei
verschiedene Werte des Stroms, ohne daf
der Lichtbogen dabei erlischt. Wirksam auf
Schweiflen in Position oder auf dinne Dicken.

@ Mpy nomoLy KHOMKY ropenki BLIGUPAKTCS ABe
Pas3nnyUHbIX BEIMUMHDI TOKa NOAAepXMBas ayry
ropswen. 9deKTNBHO AENCTBYET Ha CBapKe
B OMPEAeNeHHOM MONIOKEHUN 1 Ha HEBOMbLL X
TONLLMHAX.

HF Start

@ Arc striking without contact. The
electrode tip does not wear out. It
offers an easy start in all welding
positions.

o Innesco dell’arco senza contatto. Non

si ha l'usura della punta dell’elettrodo.

Offre una partenza facile in tutte le
posizioni di saldatura.

@ Amorcage de I'arc sans contact.
Il n’y pas d’usure de la pointe de
I’électrode. Il offre un départ facile
dans toutes les positions de soudage.

® Cebado del arco sin contacto. No se

produce el desgaste de la punta del
electrodo. Ofrece una partida facil en
todas la posiciones de soldadura.

o Zindung des Bogens ohne
Kontakt. Die Elektrodenspitze
wird nicht abgenutzt. Erleichtet
das Zunden in samtlichen
Schweisslagen.

@ fyra saxuraetcs 6e3

anekTpoda He
rnogsepraeTcs
N3HOCY.
ObecneunBaet
Nerkmm rnyck so
BCEX MOSIOKEHMAX
CBapKu.

NPUKOCHOBEHNSA. HakoHeUHnK
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AC Balance
@ Greater balance values (fig. 1) give faster rapida, mayor penet.racién, U EIee mé§

welding, greater penetration, a more concentrado, un k_)ano de soldad_ura mas
- concentrated arc, a more restricted weld estrecho y un limitado calentamlt?nto
g Amplified TIG Balance %E.>> %E pool and limited heatinEioGINEEEIERI gglrrilfgﬁrﬁig' rw:yr:)(irﬁ;;?e:(z);eje(flflpizgza
3 - + Lower values (fig. 2) give a cleaner piece. .
2z ® Maggiori valori di balance (fig. 1) @ Bei groeren Balance-Werten (fig.1)
= maggiore penetrazione, arco piu i

konzentrierter, das Schweibad 6rtlich
enger begrenzt und die Elektrode
kann nicht Uberhitzen. Kleinere Werte
gestatten eine (fig. 2) grindlichere
Reinigung des Werksttickes.

concentrato, bagno di saldatura
piu stretto e limitato riscaldamento
dell’elettrodo. Minori valori (fig. 2)
permettono una maggiore pulizia del
pezzo.

More Penetration
fig. 1

A

@ Bonee Bbicokve BenMuMHbI (fig. 1)
banaHca Mo3BosiSIOT NPOM3BOANTL bornee
BbICTPYIO CBapKY, C 60MbLLIM POHUKHOBEHVEM,
60/1E€€EKOH LIeHTPVPOBaHHON Ayrow,
bonee y3k/M pacniaBoM npu CBapke
1 OrpaHnYeHHbIM HarpeBoM 3M1eKTpoaa.
Metblune 3HaueHus (fig. 2) obecneumBarT
MOBbILLEHHYI0 YNCTOTY AeTanu.

@ De plus grandes valeurs de balance
(fig. 1) offrent un soudage plus rapide,
plus de pénétration, un arc plus
concentré, un bain de soudage plus
étroit et un réchauffement limité de
I’électrode. De plus petites valeurs (fig.2)
permettent un meilleur nettoyage du
morceau.

Normal TIG Balance %E. << %E,

time

Welding Current

%E.

More Cleaning
fig. 2

Es) Mayores valores de balance (fig.1)
permiten una soldadura mas

Turning table

AC Frequenc

D La regulacion de la frecuencia
controla el ancho del arco: cuando
mayor es la frecuencia y el cono de
arco se encoge, mejor es el control !

@ The frequency regulation controls
the arc amplitude: the higher the
frequence is and the tighter the arc
cone becomes; the better is the arc
control.

®La regolazione della frequenza
controlla la larghezza dell’arco: piu
alta e la frequenza e pil il cono d’arco
si restringe, migliore € il controllo
dell’arco.

Max Frequency

del arco. (200 Hz)

@ Dpie Regelung der Frequenz steuert
die Breite des Bogens: je hoher
die Frequenz ist und je enger der
Bogenkegel wird, desto besser ist die
Bogensteuerung.

@ PerynvpoBaHue YacToThl MO3BOMSET
KOHTPONMPOBaTb aMranTydy Oyru:
yeMm BbllLie YacToTa, Tem bosnee
Cy>XaeTcsa KOHyC ayru.

@ La régulation de la fréquence contrdle
la largeur de I'arc: plus la fréquence
est haute, plus le cone de I'arc se
rétrécit donnant ainsi un meilleur
controle de I'arc.

Min Frequency

1 (20 Hz)

@ WIG PULSE: besonders geeignet zum
SchweifRen diinner Platten
(< 1 mm), deren Werkstoff nur wenig
erhitzt werden darf, und gut geeignet
zum SchweifRen auch in Zwangslage.
Mit erhohter Impulsfrequenz erhoht
sich auch die Lichtbogenstabilitat und
somit die SchweiRprazision.

@ TIG PULSE: ocobeHHO
NOAXoauT Af1A CBapKN TOHKMX
nnnt (< 1 mm), roge netanb AomKHa
Marsno HarpeBaTbCs, 1 MOOXoAuT Asis
cBapKu BO Bcex nonoxeHuax. Mpu

TIG Pulse

® TIG PULSE: particularly suitable for
welding thin plates (< 1 mm), where
minimum heating of the piece is
necessary, and suitable for welding
in all positions. Increased pulsation
frequency causes increased arc
stability and hence higher welding
precision.

@ TIG PULSATO: particolarmente
indicata per saldare piastre sottili
(< 1 mm), dove & necessario un
basso riscaldamento del pezzo, ed
adatta a saldare in tutte le posizioni.

® TIG PULSE: particulierement
indiqué pour souder des plaques
fines (< 4 mm), 1a ol il faut un
faible réchauffement du morceau,
et adapté pour souder dans toutes
les positions. Quand la fréquence de
pulsation augmente, la stabilité de
I"arc augmente et donc la précision du
soudage également.

® TIG PULSADO: especialmente
indicada para soldar placas finas
(< 1 mm), donde es necesario un
calentamiento bajo de la pieza, y

All’'aumentare della frequenza di
pulsazione aumenta la stabilita
dell’ arco quindi la precisione della
saldatura.

adecuada para soldar en todas las
posiciones. Al aumentar la frecuencia
de pulsacién aumenta la estabilidad
del arco y por lo tanto la precisién de
la soldadura.

yBenmueHum 4yacTtoTbl nynbcaunn
MoBbILLIAETCA YCTONYNBOCTb Oyrn, TO
€CTb TOYHOCTb CBapKW.



ny TELWIN

FORCE 170 TIG DC - LIFT

@ TIG (LIFT striking) and MMA inverter welding machines in direct current (DC). Use with a
wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their
alloys. Characteristics: compact and light  display to check welding current  dispositivo

VRD (mod. 190, 227) ¢ dispositivi MV/PFC (mod. 227) ¢ arc force, hot start, anti stick di saldatura ¢ dispositivo VRD (mod. 190, 227) ¢ dispositivi MV/PFC (mod. 227)
* arc force, hot start, anti stick  regolazioni MMA: arc force e hot start ¢ elettrodi in

MMA: rutili, basici, inox, ghisa ¢ protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, motogeneratore (£ 15%).

* MMA regulations: arc force and hot start « MMA electrodes: rutile, basic, stainless
steel and cast iron © thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, motorgenerator

(+ 15%) protections.

@ Saldatrici inverter TIG (innesco LIFT) ed MMA in corrente continua (DC). Impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotte ¢ display per la visualizzazione della corrente

[FR E5 OE RU 2

inverter

Welding machine  Soldadora ;m g:

Saldatrice SchweiBgerat
DEx, DIGITAL

Poste de soudage Ceapo4Hbiih annapar
Q Steel, cast iron,
e stainless steal

Sy Low energy

' MMA
ADJUSTABLE
= ARC FORCE
= HOT-START

Force 170 Tig DC-LIFT

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES IN PLASTIC CARRY CASE

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

OPTIONAL

TIG WELDING KIT MMA - MIG/MAG MMA - MIG/MAG
' TIG MASK

Ve =w
oo
[@ 801113
ELECTRODE HOLDER

TIG MASK

TRIBE
’o Automatic
@ 802837 STREAM

16 mm?3m DX25 OTHER MASKS

Automatic

@ 713281 Pag. 20 [ 802813

RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
STEEL STEEL IN BOX - STEEL

STAINLESS STEEL

@1,6mm  15pcs

[ 802616 t
@ 2mm 15pcs &
@ 802617 .@
@25mm  15pcs @ 2,5mm  @25mm :
[ 802618 10pcs 10pcs
[ 802623 = [@802621

g 32mm, 0pcs ' @ 802632

= () 3,2mm @ 3,2mm
@ 4mm 8pcs 1 8pcs 8pcs OTHER GLOVES
[ 802620 [ 802624 [ 802622 Pag. 226

Force 170 Tig DC-LIFT
+ tig acc. in plastic carry case

MIN TELWIN MAX 60% o o MIN H
recinicaL cuamacrerisics[coocJ V. A REOEO
EN609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \' A kW kW A 1/c0s ¢ mm mm
380 L
816214 420 W
230 . 140 - - 084 16 170H
1ph 10+150 60% @ 150A 10% 78 27 41 6 16 0,6 4 P21 300L
816014 125 W
225 H

Force 170 Tig DC-LIFT
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£ reuim TECNICA 190 TIG DC - LIFT VRD

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage LIFT) et MMA en courant continu (DC). @ Soldadoras inverter TIG (encendido LIFT) y MMA en corriente continua (DC). Uso con
Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y
nickel et leurs alliages. Caractéristiques: poids et dimensions réduits ¢ affichage sus aleaciones. Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos e visualisacion de

numérique courant de soudage ¢ dispositif VRD (mod. 190, 227) ¢ dispositifs la corriente de soldadura ¢ dispositivo VRD (mod. 190, 227) ¢ dispositivos MV/PFC
MV/PFC (mod. 227) ¢ arc force, hot start, anti stick * régulations en MMA: arc (mod. 227) « arc force, hot start, anti stick ¢ regulaciones en MMA: arc force y hot
force et hot start ¢ électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte ¢ protections start ¢ electrodos en MMA: rutilos, bésicos, inoxidables, de fundicion © protecciones
thermostatique, surcourant, surtension, sous-tension, motogenerateur (+ 15%). termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension, motogenerador (£ 15%)

«a | =

. Welding machine Soldadnra
ELWIN Saldatrice ~*Rnardt
Poste de sc

inverter

[INIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

TIG LIFT

<

DIGITAL

MMA
ADJUSTABLE
= ARC FORCE
= HOT-START

COMPLETE WITH TIG/MMA be ready tO Weldl
ACCESSORIES IN PLASTIC CARRY CASE .
OPTIONAL CONSUMABLES: TIG Pag. 213

TIG WELDING KIT MMA - MIG/MAG RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES GENERATOR ONLY
TIG MASK STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN BOX - STEEL
(O §1,6mm 15
Q g B802616 ; & 2mm ‘
92 15 2= 2,5 kg
@ 801097 g e % % - .@ &
ELECTRODE HOLDER @25mm  15pcs @ 2,5mm 5§“ @ 2,5mm @2,5mm
802618 é0§8§623 I 11210382621 5 308
et @ 802739
16 mm?3m DX25 RuiiiEits @4mm  8pcs g ,T { sos akg " OTHER GLOVES Tecnica 190 Tig
m 713281 802813 [ 802620 802624 .. [802622 @ 802749 Pag. 226 DC-LIFT VRD

) O @& 6605000086

EN 60974»1 EN 60974»1

V (50-60Hz) kW A n/cos @  mm
4 380 L
I:;r}l;?n:i?; Ii ?):;:tlll:rc‘;:‘rg case 816220 e
c 230 . 160 17 2,6 0,86 1,6 170 H
Tpnh 10+170 88%@150A o5 110 78 20 44 6 16 47 4 P23 o
Tecnica 190 Tig DC-LIFT VRD 816019 130W 4,3
230 H
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S Inverterschweissgerate zum Schweifen mit Gleichstrom (DC) nach dem WIG
(LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen
wie Stahl,Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen.
Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht » Anzeige von Schweissstrom ¢ VRD
Vorrichtung (mod. 190, 227) « MV/PFC Vorrichtung (mod. 227) « Arc force, Hot start,
Anti stick ¢ MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start  Zum MMA: rutiler, basischer,
Edelstahl- und Gueisenelektroden ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom,
Uberspannung, Unterspannung, Stromaggregat (£ 15%).

npuannaHng) ©

£ wim ADVANCE 227 MV/PFC TIG DC - LIFT VRD

|
4=

(U] CBapouHblit annaparbl ¢ MHBEPTEPOM A cBapku TIG (cBo3byxaeHuem LIFT) n MMA
npu nocTosHHOM Toke (DC).MBKOCTb MPUMEHEHIS C PasHbIMM TUMAMI MaTepUasos,
TaKIMN Kak: cTanb, HepkaBelowwaa cTanb, TUTaH, Meab, HIKeNb 1 NXCNaBbl.
XapakTepuCTUKN: YMEHbLUEHHBIA BEC U pasMepsl © AUCTel Ans 0TOBpaXeHNs
cBapoyHoro Toka ¢ yctporcteo VRD (mog. 190, 227)
227) « arc force (cuna myru), hot start (ropsunin 3anyck) n Anti-stick (3awura ot

perynuposatie MMA: arc force (cuna myru) u hot start (ropsunia

3anyck) ® anekTpobl ucnonbayembie npu MMA: pyTinoBble, LLENOYHbIE, HepXaBeloLuas

yctpoiicteo MV/PFC (mog.

CTanb M YyryH  TepmocTaTuyeckas 3alluTa, 3allnuTa oT NepeHanpsXXeHus, HU3Koro
HanpHKeHWs, neperpysku no Toky, MotoreHeparop (£15%).

TIG LIFT

inverter
MVIPFC

.VRD VOLT AGE POWER FACTOR

CORRECTION
VOLTAGE REDUCTION DEVICE /4

COMPLETE WITH TIG ACCESSORIES

ﬁv
MULTIVOLTAGE

160, \\\“"I/ 200V
@Y "”@ o

240V

MMA
ADJUSTABLE
= ARC FORCE
« HOT-START

DIGITAL

GENERATOR ONLY

Advance 227 MV/PFC
Tig DC-LIFT VRD
cod. 816010

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

TIG WELDING KIT STAINLESS STEEL RUTILE ELECTRODES RUTILE ELECTRODES ~ BASIC ELECTRODES ~ RUTILE ELECTRODES GLOVES
STOV TIG CLEANING KIT STEEL STAINLESS STEEL STEEL IN'BOX - STEEL
4m @ 722563
4 Q@ @1,6mm 15pcs
il ©s02616 t
D @ - [@ 801097 . | @ 2mm 15pcs
G}‘L‘:) @ qb B3 @302617 737 .
ELECTRODE HOLDER : '
@ 722119 3m DX25 ' B cions o ol
[::} CLEANTECH 100 @3,.2mm  10pcs [ 802623 - | (IR @ 802632
ot 1T O [aS028%8 g3omm == g3mm
16 mm?23m DX25 @ 4mm 8pcs | 8pc Fim | 8pcs OTHER GLOVES
432036 802067 = 713281 @ 850000 802620 @802624 .| @802622 Pag. 226
TECHNICAL CHARACTERISTICS V, A A % = ﬂ

EN 609741 EN 609741
A

V (50-60Hz) A
100-120 130 20
10+130 110
Advance 227 MV/PFC 1ph 40% * 25
; . 852052 81
Tig DC-LIFT VRD + tig acc. 200240 .~ o 75
Tpn 105200 35 135 e

2,2
28 5
87

5.9 E

A n/cos @
15
0,84
0,98
16

mm gen(kit)
3851

18 p:  1sow (g 3)
265 H

*) (@ = 150A@30% = (&=} = 20A
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TECNICA TIG 160 DC - HF/LIFT

(EN) Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG-EASY ® Ssaldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO-PULSATO EASY

PULSE (mod.230) and MMA inverter welding machines in direct current (DC).

Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper,
nickel and their alloys.

TIG regulations: current slope, “bi-level” (mod.185,230) ¢ start up/end current, spot
welding time, pre/post gas, current up/down slope, balance, square wave frequency
(mod.230). Other features: 2/4 strokes operation ¢ remote control connector

* THINSPOT utility for a rapid and accurate tack welding, VRD device (mod.230)

» MMA regulations: arc force, hot start (mod.230) according to the type of electrode in
use ¢ protections. The optional TIG PULSE allows Technology 185 the pulse welding.
Complete with TIG welding accessories and aluminium carry case (mod.160, 185).

(mod.230) ed MMA in corrente continua (DC), controllate a microprocessore. Impiego con
diversi tipi di materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe.

Regolazioni TIG: rampa discesa della corrente, “bi-level” (mod.185,230) ¢ corrente
iniziale/finale, tempo di puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita della corrente,
balance, frequenza onda quadra (mod. 230).

Altre caratteristiche: funzionamento 2/4 tempi ¢ predisposizione per comando a distanza
o utility THINSPOT per una rapida e precisa saldatura a punti, dispositivo VRD (mod.230)
* regolazioni MMA: arc force, hot start (mod.230) in funzione del tipo di elettrodo in

uso e protezioni varie. Technology 185 puo saldare in pulsato con I'optional TIG PULSE.
Complete degli accessori per la saldatura TIG e valigetta alluminio (mod. 160, 185).

[FR 5 DERU 4

inverter

Tecnica Tig 160

DC-HF/LIFT cod. 815189

COMPLETE WITH ACCESSORIES IN ALUMINIUM CARRY CASE

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

ST17 @ e MMA - MIG/MAG TIG TORCH TIG WELDING KIT REMOTE CONTROLS STAINLESS STEEL GLOVES
[ ) TG MASK TIG CLEANING KIT
7 g 1 pot.
4m @ 742423 [@ 722119 . 7 ST17 | @802219 ‘ h
m - =
e, @.,-. Blue line B 742460 6 b i .@
v \ ) 2 pot. qﬁ \ 3
@ 733510 3m DX25 ECURIE Y B OQ ‘ @ 802336 .
STREAM FLAME [ 802632
] Automatic CLEANTECH 100
r.,j, I @ 802816 'o
i OTHER MASKS 16 mm?23m DX25 Pedal OTHER GLOVES
@ 432036 @ 802067 Pag. 20 @ 713281 @ 802415 @ 802017 @ 850000 Pag. 226
% o . H -
TECHNICAL CHARACTERISTICS V, JAG =M, o
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \ A KW A 1/c0s @ mm mm gen(kit)
; : ¥ 355 L
Tecnlcall Tig 160 DC-HF/LIFT e fg(r)] BedlE igg/) 75 03 %g %; 16 8,2 %g P21 465 W ﬁ%
+ acc. in alu carry case P 8 ' 3 0 1854 (11
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TECHNOLOGY TIG 185 DC - HF/LIFT

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG-

@ Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO- pulsado

EASY pulsé (mod.230) et MMA en courant continu (DC), contrlés par microprocesseur.
Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre,

EASY (mod.230) y MMA en corriente continua (DC), controladas por microprocesador.
Uso con los materiales mas variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre,

nickel et leurs alliages.
Régulations en TIG: décroissance du courant, “bi-level” (mod.185,230) ¢

fréquence de I'onde carrée (mod. 230).

Autres Caractéristiques: fonctionnement 2/4 temps ¢ prévus pour contréle a d
» utility THINSPOT pour le pointage précise and rapide, dispositif VRD (mod.23
* régulations en MMA: arc force et hot start (mod.230) en fonction de I'électro

* protections. L'optional TIG PULSE permet le soudage en pulsé pour Technology 185.
Fournis avec accessoires de soudage TIG et mallette de aluminium (mod.160, 185).

courant
initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance du courant, balance,

niquel y sus aleaciones.

Regulaciones TIG: rampa de descenso corriente, “bi-level” (mod.185,230)

* corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa de subida
corriente, balance, frecuencia de la onda cuadrada (mod. 230).

Otras Caracteristicas: funcionamiento 2/4 tiempos ¢ predisposicion para el control a
distancia ¢ utility THINSPOT para la soldadura por puntos precisa y rapida, dispositivo VRD
(mod.230) e regulaciénes MMA: arc force y hot start en funcion del tipo de electrodo en
uso ¢ protecciones. Con el opcional TIG PULSE Technology 185 puede soldar en pulsado.
Equipadas con accesorios para soldadura TIG y maleta aluminio (mod. 160, 185).

E1p

inverter

istance
0)
de utilisé

Technology Tig 185
DC-HF/LIFT cod. 815497

COMPLETE WITH ACCESSORIES IN ALUMINIUM CARRY CASE

STANDARD ‘ OPTIONAL

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

ST17 @ MMA - MIG/MAG TIG TORCH ELECTRODE HOLDER REMOTE CONTROLS STAINLESS STEEL GLOVES
Lo J I TIG MASK TIG CLEANING KIT
7 1 pot.
4m @ 742423 [c} 122119 7 _ | @802219
4m 2 J
o @‘; Blue line [ 742460 713081 m
. J 2 pot. Eﬁ
733511 3m DX25 TIG PULSE TIG WELDING Kt ‘ ° 202336
A tJAGl{_AR \7IR'EbI [ 802632
T — utomatic - varianle
Ej . A CLEANTECH 100
w OTHER MASKS Pedal OTHER GLOVES
[ 432036 [ 802067 Pag. 20 [ 802057 [c] 802415 [@ 802017 @ 850000 Pag. 226
TECHNICAL CHARACTERISTICS ) B (B A .E @E 1P £
40¢ 40°C o MAX MAX Q \\/ L
EN 60974»1 EN 609744
V (50-60Hz) 1/cos ¢ mm gen(kit)
y 3751
Technology Tig 185 DC-HF/LIFT [ coes 20 560 120 100 o1 g 245 16 %% %g P23 sosw 58
+ acc. in alu carry case P 6 ' ' 190H (129
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£ = TECHNOLOGY TIG 230 DC - HF/LIFTVRD /- [r=

@ Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerdte zum SchweiRen mit Gleichstrom @ Capouble annaparsl ¢ uHsepTepom ans csapkyt TIG, PULSE TIG (nompkvraHie uckpoii

(DC), nach dem WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF und LIFT Ziindung), EASY HF v npukacanuem LIFT), EASY umnynbcHoi caapku (mog. 230) n MMA, npu nocTosHHOM
Impulsstrom (mod.230) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Toke (DC), ¢ MUKPOMPOLLECCOPHBIM KOHTPOMEM. [MBKOCTb MPUMEHEHNS C Pa3HbIMIA TUMaMIA
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen. MaTepuaso TakvMK Kak: CTasb, HepXaBelowas CTasb, TUTaH, Mefib, HUKENb, i X CTUIaBbl.
WIG Einstellungen: Stromabstieg, “bi-level” (mod.185,230) » Anfang/Endlauf Perynuposatue TIG: cria Toka, “bi-level” - 1ByXypoBHeBoe perynuposanme (Mof.185,230)
Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie Stromanstieg, balance, * HauasbHbIi/KOHEUHbIA TOK, BPEMS KOHTAKTHOI CBapky, Mofava rasa nepep-nocne ceapky,
Quadratwellenfrequenz (mod. 230). MnaBHbIi MObEM TOKa, banaHc, yactora BoMbHbI (Mof. 230).

Mehrere Einstellungen: 2/4 Taktbetrieb ¢ Fernkontrollanschiuss ¢ Funktion THINSPOT, Opyrue GyHKLwu: Bbibop paboTbl 2/4 TakTa * auUCTaHLIMOHHOE ynpasnenue * THINSPOT
die ziigige, prazise Punktschweiungen ermdglicht » VRD Vorrichtung (mod. 230) dyHKLWA AnA BbICTPOI 1 TOUHON ToueuHOI cBapKM, ycTpoitcTBo VRD (mop.230)

» MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start (mod. 230) an den jeweiligen * perynuposatue MMA: arc force (cuna fyru), hot start (ropauero nycka) (mon.230) B
Electrodentyp ¢ Schutzvorrichtungen. Die Optional TIG PULSE erméglicht das 3aBIICHMOCTH OT TINA MCMONb3YEMOT0 SMEKTPofa © 3awyTa. ONMuyoHHas NPUHAMNEXHOCTb
Impulsstrom Schweifen f. Technology 185. Komplett mit Schweizubehor fiir WIG TIG PULSE nossonser Bectut Technology 185 umnynbcHylo cBapky. YKommieKToBaHb!
Schweiflen und Aluminium Koffer. npuHagneXHoctuamu gna ceapku TIG n anommnHmero YemopaHumka (mog. 160, 185).

N Ew inverter
o

PULSE

[1EAsY[|
PULSE

[INIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

COMPLETE WITH ACCESSORIES

STANDARD B OPTIONAL bl G TSN GENERATOR ONLY

ST26 MMA - MIG/MAG ELECTRODE HOLDER TIG TORCH TIG TORCHES WITH REMOTE CONTROLS TROLLEY ARCTIC
am @ 742614 TIG MASK POTENTIOMETER
'} o { 1 pot.
y ST26 / ' [@802219 @ 803059
0 T - a 8m
G‘;‘t') @ » %g%gxso [742616 Green line ST26 P
. 4m @ 742618 0
7 STAINLESS STEEL TIG WELDING KIT pot.
@ 722119 3m DX50 oo e TRCEANNGHT 8m@ 712619 /m802336  TROLLEY AMERICA
t:) " Automatio- Variabe qm : Vo) REMOTE DEVICE msozora | Technology Tig 230
L OTHER MASKS W [ S —_—— ‘ Pedal DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 Pag. 20 @ 850000 @ 802788 [ 802810 802017 cod. 816040

EN609741  EN60974-1

CEGHOERCOEONO
A A A \% A kW A mm

V (50-60Hz) 1/cos ¢ mm gen(kit)
Technology Tig 230 DC - HF/LIFT VRD 430 L
gy Tig ol 852055 230 q0:200 220 425 95 286 41 5 08 L6 o3 475w %
+ accessories 1ph 30% 36 6 0,7 4 33014 (148
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TECHNOLOGY TIG 182 AC/DC -HF/LIFT

(e Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT @ saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF e

striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines
in direct and alternating current (AC/DC). Use with a

wide range of materials such as steel, stainless steel,
aluminium, titanium, copper, nickel, magnesium and their
alloys.

Characteristics: pulse and EASY pulse operation (mod.222)
* adjustable pre-heating for simpler striking in AC * TIG
regulations: bi-level, balance, pre gas, post gas, currents,
slopes/square wave frequency ® THINSPOT function for
quick and precise tack welding (mod.222) * 2/4 times
operation * MMA regulations: arc force and hot start
(mod.222) ¢ anti-stick device * VRD device (mod.222)

* remote control connector ¢ various protections.
Complete with TIG welding accessories.

BE SAFE!

ELECTROMAGNETIC FIELDS

COMPLETE WITH ACCESSORIES

ST17 MMA - MIG/MAG
TIG MASK
/l—-_ 4m @ 742423
W
g
@ 722119 3m DX25
£ —
{ STREAM
\"jf i o Automatic
[ 432036 [ 802067 [ 802813

LIFT) TIG PULSATO ed MMA in corrente continua e
alternata AC/DC, controllate a microprocessore. Impiego
con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox,
alluminio, titanio, rame, nichel, magnesio e loro leghe.
Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY
(mod.222) « pre-riscaldo regolabile per innesco facilitato
in AC « regolazioni TIG: bi-level, balance, pre gas, post
gas, correnti, rampe/frequenza onda quadra e utility
THINSPOT per una rapida e precisa saldatura a punti
(mod.222) « funzionamento 2/4 tempi ¢ regolazioni
MMA: arc force e hot start (mod.222) ¢ dispositivo anti-
stick ¢ dispositivo VRD (mod.222) ¢ predisposizione per
comando a distanza ¢ protezioni varie.

Complete degli accessori di saldatura TIG.

|
4=

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence
HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu
et alternatif (AC/DC), contr6lés par microprocesseur.
Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier,
acier inox, aluminium, titane, cuivre, nickel, magnésium et
leurs alliages.
Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé
(mod.222) « préchauffé réglable pour amorcage facilité en
CA e régulations en TIG: bi-level, balance, pre et post gaz,
courants, croissance et décroissance/fréquence de I'onde
carrée ¢ fonctionnalité THINSPOT, qui permet des soudages
par points rapides et précis (mod.222) ¢ fonctionnement
2/4 temps e régulations en MMA: arc force et hot
start (mod.222) ¢ dispositifs anti-stick ¢ dispositif VRD
(mod.222) « prévu pour contrdle a distance ¢ protections.

Fournis avec accessoires de soudage TIG. m
-~
mnverter

BLUE LINE TIG TORCHES
(OPTIONAL)

=

PULSE

CONSUMABLES: TIG Pag. 213 GENERATOR ONLY

TIG TORCHES ELECTRODE HOLDER REMOTE CONTROLS GLOVES
b * 1 pot.
| @802219 :
4m ST17 16 mm?3m DX25 & ‘ h
Blue line @ 742460 @ 713281 . -~
TIG WELDING KIT STAINLESS STEEL 2 pot. ¥
TiG CLEANING KIT | @802336
o 802632 -
: <O Technology Tig 182
O CLEANTECH 100 ‘ Pedal OTHER GLOVES AC/DCHF/ ;'Fr
@ 802415 @ 850000 @ 802017 Pag. 226 cod. 81533

TECHNICAL CHARACTERISTICS %
A

Technology Tig 182 AC/DC - HF/LIFT
+ accessories

852030

EN609741  EN60974-1

P EOE2RCOE0
A A \ A kW m

V (50-60Hz) A 1/cos ¢ m mm gen(kit)
230 .0 160 g oa 18 25 o 075 16 ooy 1oL 97
ipn O 20% 29 43 07 32 AR
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£ rwin TECHNOLOGY TIG 222 AC/DC - HF/LIFT VRD /- [=

@ Soldadoras inverter TIG (con encendido alta frecuencia @ Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgeréte zum @ Ceapoursie annaparsl ¢ ussepTepom Ana ceapku TIG, TIG

HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua y Schweifen mit Gleich- und Wechsel Strom (AC/DC) mnynbe (c Bo3byxneHnem Boicokas yactota HF u LIFT) u MMA,
alterna (AC/DC), controladas por microprocesador. nach dem WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung), npu NOCTosHHOM 1 nepemeHHom Toke (AC/DC), ¢ ynpagneHuem
Uso con los materiales mas variados como acero, acero  PULSE WIG -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den NPy MOMOLLY MUKPOMPOLIECCOPOB. [1MBKOCTb MPUMEHEHNS ¢
inoxidable, aluminio, titanio, cobre, niquel, magnesio y verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, pasHbiMK TUMaM1 MaTepranos, TaKUMI Kak: cTainb, Hepkaserowas
sus aleaciones. Aluminium, Titan, Kupfer, Nickel, Magnesium und ihren  cTanb, anioMuHWiA, TATaH, Mefib, HUKEMb, MarHuil i NX cnnasbl.
Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e pulsado Legierungen. XapakTepucTuku: pabota ¢ umnynbcHoit n EASY umnynbcHoi

EASY (mod.222) « precalentamiento ajustable para Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY CBapKoy (MoA.222) * perynvpyeMblil MpeaBapuTesbHbIA Harpes
cebado facilitado en CA e regulaciones TIG: bi-level, Impulsstrom (mod.222) « einstellbares Vorheizen fiir eine  Ana ynpoeHus Bo3byxaerus oyrv B AC * perynuposarue TIG:
balance, pre/post gas, corrientes, rampas/frecuencia de  unterstiitzte AC-Zindung ¢ WIG Einstellungen: bi-level, [BYXyPOBHEBOE perynupoBaHie, banawc, nojava rasa nepen-

la onda cuadrada ¢ THINSPOT funcién para la soldadura  Umschaltperiode (Balance), Vor/Nachgas, Stromanstieg/-  nocne ceapku, pamnajuactota BofibHbl © THINSPOT dyHKuug ans
por puntos rapido y preciso (mod.222) * funcionamiento  abstieg, Quadratwellenfrequenz » Funktion THINSPOT, die ~ BbICTPO/ 11 TOUHOV TOYEUHOI! CBAPKIA (MOA.222) * BbIGOP PaboThl
2/4 tiempos * regulaciones MMA: arc force y hot start z0igige, prazise Punktschweifungen erméglicht (mod.222)  2/4 Takta * perynuposaxue MMA: arc force (cuna ayru) u ropsuero

(mod.222) e dispositivo anti-stick ¢ dispositivo VRD o Anti-stick Vorrichtung ¢ VRD Vorrichtung (mod.222) nycka (hot start) (Mon.222) e yctpoiicTBo Anti-stick (3awuTa ot
(mod.222) « predisposicion para el control a distancia * Fernkontrollanschluss e Schutzvorrichtungen. npununanus) ¢ ycrporctao VRD (Mof.222) © AncTaHLMOHHOe

* protecciones. Equipadas con accesorios para Komplett mit Schweifizubehor fiir WIG Schweissen. yrpaBnexue cuctema © 3aluthl. Annapatbl YKOMMNEKTOBaHbI
soldadura TIG. npuHaanexHoctuamu ana ceapku TIG.

inverter
Hplinl

PULSE
_NEAsY]
PULSE

[NIRD

VOLTAGE REDUCTIGN DEVICE

COMPLETE WITH ACCESSORIES

STANDARD ‘ OPTIONAL bl Al EEN GENERATOR ONLY

ST26 MMA - MIG/MAG ELECTRODE HOLDER TIG TORCH TIGTORCHES WITH ~ REMOTE CONTROLS ~ TROLLEY ARCTIC
A B TR TiGM POTENTIOMETER
'} o { 1 pot.
7 ST26 / ' '[@802219 @ 803059
- 2 8m
(_—l &H") @ » rgryérﬁ\sgxso [ 742616 Green line ST26 5
4m @ 742618 t
STAINLESS STEEL TIG WELDING KIT pot.
@ 122119 3m DX50 T TIGCLEANNG KT 8me 712619 /m802336  TROLLEY AMERICA
Al RED XL g‘m : b :
Edd T Automatic - Variable " REMOTE DEVICE 3803074 Technology Tig 222
3 [ 802936 'OQ [ ‘Pedal AC/DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 OTHER MASKS Pag. 20 [ 850000 @ 802788 @ 802810 @ 802017 cod. 816033

ETETEEC G B0 G Ec 06 0 0

EN 60974—1 EN 60974—1

V (50-60Hz) 1/c0s ¢ mm mm gen(kit)
Technology Tig 222 230 200 20 3 077 16 40L 145
. 852054 5:200 100 100 20 ' ' P23 170w Al
AC/DC-HF/LIFT VRD + accessoties i i 24% 34 55 06 4 aq0n (164
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SUPERIOR TIG 251 DC - HF/LIFT VRD

D Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT @ Ssaldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF

striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machine in
direct current (DC) (mod. 251) and alternating current
(AC/DC) (mod. 252). Use with a wide range of materials
such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel
and their alloys (mod. 251, 252), aluminium, magnesium
and their alloys (mod. 252). Characteristics: pulse and
EASY pulse operation ¢ adjustable pre-heating for simpler
striking in AC (mod. 252) e TIG regulations: “bi-level”,
start up/end current, spot welding time, pre/post gas,
current up/down slope, balance DC AC, square wave
frequency © MMA regulations: arc force and hot start

« anti-stick device ¢ dispositivo VRD ¢ remote control
and G.R.A. water cooling connector ¢ thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, water cooling unit.
Complete with TIG welding accessories.

STANDARD ‘ OPTIONAL

0 LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua

(DC mod. 251) e alternata (AC/DC mod. 252),
controllate a microprocessore. Impiego con diversi tipi
di materiali quali acciaio inox, titanio, rame, nichel e
loro leghe (mod. 251, 252), alluminio, magnesio e loro
leghe (mod. 252). Caratteristiche: funzionamento in
pulsato e pulsato EASY e pre-riscaldo regolabile per
innesco facilitato in AC (mod. 252) ¢ regolazioni TIG:
“bi-level”, corrente iniziale/finale, tempo di puntatura,
post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della
corrente, balance DC AC, frequenza onda quadra

* regolazioni MMA: arc force e hot start ¢ dispositivo
anti-stick ¢ dispositivo VRD ¢ predisposizione per
comando a distanza e gruppo di raffreddamento G.R.A.
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, gruppo di raffreddamento.

Complete degli accessori per la saldatura TIG.

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

|

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence

HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu (DC
mod. 251, 252) et en courant continu et alternatif (AC/
DC mod. 252), contrdles par microprocesseur. Utilisation
pour différents types de matériaux tels que acier, acier
inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 251),
aluminium, magnésium et leurs alliages (mod. 252).
Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé
* préchauffé réglable pour amorcage facilité en CA

(mod. 252) ¢ régulations en TIG: “bi-level”, courant initiale/
finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et
décroissance du courant, balance, fréquence de I'onde
carrée e regulations en MMA: arc force et hot start

* dispositif anti-stick ¢ dispositif VRD ¢ prévu pour
contréle a distance et groupe de refroidissement par I'eau
* protections thermostatique, surtension, sous-tension,
surcourant, groupe de refroidissement par I'eau.

Fournis avec accessoires de soudage TIG.

invertg_r
Weld
LI
PUILSIE
_| |EASY| |_
PULSE

/[\NIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

GENERATOR ONLY
ST26 ELECTRODEHOLDER ~  TIG TORCH TIGTORCHES WITH  REMOTE CONTROLS ~ TROLLEY ARCTIC
L-__ am @ 742614 POTENTIOMEI'ER
7 m 1 pot.
v ST26 | [@802219 [ 803059
0 T - 2 8m
G—l ‘:"3 @ * rgn_;lgrgsgxw [C AL Green line ST26
o~ STAINLESS STEEL ~ TIGWELDINGKIT ~ om [ 742618 t\ 2 pot.
M 722119 3m DX50 TIG CLEANING KIT 8m /742619 ) @ 802336 TROLLEY AMERICA
&) . . Superior Tig 251
t : REMOTE DEVICE upetior Tig
£ i ; [ 803074
=t qﬂj OP - ‘ Pedal ’6 DC-HF/LIFT VRD
@ 432036 @ 802067 850000 @ 802788 @ 802810 @ 802017 cod. 816029

Cenneeee LD E-T-A-T 4T 1

EN 60974»1 EN 609741

V (50-60Hz) n/cos ¢ mm gen(kit)
. 4101
SHEEEy Ul e e -l A e 816116 290 5050 230 495 109 8 83 4o 08 16 o3 470w 113
+ accessories 3ph 20% 1 75 0.8 5 oW (6.a)
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® Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia
HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua
(DC mod. 251) y corriente continua y alterna (AC/DC
mod. 252), controladas por microprocesador.
Uso con los materiales mas variados como acero, acero
inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones
(mod. 251, 252), aluminio, magnesio y sus aleaciones
(mod. 252). Caracteristicas: funcionamiento en pulsado
e pulsado EASY ¢ precalentamiento ajustable para
cebado facilitado en CA (mod. 252) ¢ regulaciones TIG:
“bi-level”, corriente inicial/final, tiempo de soldadura
por puntos, pre/post gas, rampa de subida y descenso
corriente, balance, frecuencia de la onda cuadrada
* regulaciones MMA: arc force y hot start ¢ dispositivo
anti-stick ¢ dispositivo VRD ¢ predisposicién para el
control a distancia y grupo de refrigeracion par agua
* protecciones termostatica, sobre-tension, baja tension,
sobre-corriente, grupo de refrigeracion par agua.
Equipadas con acessorios para soldadura TIG.

=B

ES

COMPLETE WITH
ACCESSORIES

STANDARD ‘ OPTIONAL

ST26 ELECTRODE HOLDER ! TIG TORCH TIG TORCH WITH TI6 WELDING KT REMOTE CONTROLS  TROLLEY ARCTIC
4m 742614 _ POTENTIOMETER
! 4m AQUA STA8A 1 pot.
4m AQUA @ 742615 [ 742615 Q @ 802219 803059
@ £ = f 25 mm?4m Dxs0  8m ST26 o g8
Q 5 @ "c:} I & 713282 @ 742616 N ElseTs @ 802788
o~ N STAINLESS STEEL ~ WATERCOOLING  Green line STA8A T/ WELDING KIT E 2 pot.
722119  3m DX50  [@432036 TIG CLEANING KIT  SYSTEMG.RA. 4500  4m AQUA @ 742617 QUA [@802336  TROLLEY AMERICA
8m AQUA E 742620
9. Superior Tig 252
803074
gm . REMOTE DEVICE OD@ e ‘E AC/DC - HF/LIFT VRD
[ 252 AQUA @ 802790 @ 802067 @ 850000 @ 802790 @ 802810 ] 802789 @ 802017 cod. 816030

£ . rwin SUPERIOR TIG 252 AC/DC - HF/LIFT VRD (AQUA)

(0F] Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate
zum Schweien mit Gleichstrom (DC mod. 251) und
Gleich-und Wechselstrom (AC/DC mod. 252), nach dem
WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF und LIFT Zindung)
-und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel
und ihren Legierungen (mod. 251, 252), Aluminium,
Magnesium und ihren Legierungen (mod. 252).
Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und
EASY Impulsstrom ¢ einstellbares Vorheizen fiir
eine unterstitzte AC-Zindung (mod. 252) « WIG
Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom,
Punktschweissdauer, Vor/Nachgas, Kennlinie
Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance),
Quadratwellenfrequenz « MMA Einstellungen: Arc Force
und Hot Start * Anti-stick Vorrichtung ¢ VRD Vorrichtung
* Fernkontroll- und Wasserkihlungseinheitsanschluss
* Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberstrom, Wasserkiihlungseinheit.
Komplett mit Schweisszubehor fiir WIG Schweissen.

N
S =

d CBapoyHble annapartbl ¢ MHBEpTEPOM [ cBapku TIG,
PULSE TIG (nomxuranme uckpoit HF n npukacaruem LIFT) n
MMA, npu noctosHHom Toke (DC mog. 251) n nepemeHHoM
Toke (AC/DC mop,. 252), C MUKPOMPOLLECCOPHbIM KOHTPOMEM.
MBKOCTb MPUMEHEHMS C PasHbIMK TUMaMI MaTepuanos
TakUMN Kak: cTanb, HepXkaBetoLuas cTanb, TUTaH, Mefb,
HUKenb, 1 nx cnna.bl (MoA. 251, 252), antoMUHN, MarHun
1 ux cnnaebl (Mog. 252). XapakTepucTuku: pabota ¢
yMnynbcHoi 1 EASY uMnynbCHO CBapKOWi ® perynupyembiii
npeaBapuTesbHblil HArpeB Ans YMPOLLEHA BO3DYXKAEHIS AyriA
B AC (mog. 252) * perynupoBaHue TIG: «aByXypoBHEBOE»
perynnpoBaHue, HauasbHbl1/KOHEYHbIV TOK, BPEMS KOHTAKTHOV
CBapKK, Nofava rasa nepeq-nocne cBapKku, MiasHbIv MOAbEM
1 cnap Toka, 6anaxc, YacTota BOMbHbI ® PErynnpoBaxne
MMA: arc force (cuna myru) u ropsiuero mycka (hot start)

* ycTpolicTBO Anti-stick (3aLuTa ot npununaxus)

o ycTporicTeo VRD ¢ aucTaHLmnOHHOe ynpasneHne u
BOOOXNAX/AIOLas CUCTEMA © TEPMOCTaTUYECKas 3alLuTa,
3al1Ta OT CAULLKOM CUIbHOTO TOKA, CBEPXHAMPAKEHIS,
CMMLLIKOM HI3KOrO HanpshXeHWs, BOA0OXNaXaloLLas 3alura.
YKomnnekToBaHbl NpuHagneXxHocTammn ans ceapkn TIG.

inverter Wel d+

.y gy

PULSIE
[EASYT]

PULSE

[INIRD

VOLTAGE REDUCTION DEVICE

é @QUA

SUPERIOR TIG 252
AC/DC - HF/LIFT VRD AQUA

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

GENERATOR ONLY

EEETETEEEE O 6 60 S 3c0 0 0 0

EN 609744 EN 609741

V (50-60Hz)
Superior Tig 252 AC/DC - HF/LIFTVRD
+ accessories
esso 3 R 2 JECN o2
Superior Tig 252 AC/DC - HF/LIFT VRD e Y

AQUA + accessories (***)

kW A 1/c0s ¢ kg
440 L
190W 19,6
33 08 16 360H
75 10 g Fl 72 .
190W 25
500 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoggHbIM OXnaxaeHem
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ny TELWIN

SUPERIOR TIG 311 DC - HF/LIFT

D16 (high frequency HF or LIFT striking) and MMA inverter
welding machine in direct current (DC). Use with a

wide range of materials such as steel, stainless steel,
titanium, copper, nickel and their alloys. Characteristics:
TIG regulations: “bi-level”, post gas, current down slope ¢
MMA regulations: arc force and hot start according to the
type of electrode in use ¢ anti-stick device  2/4 strokes
operation ¢ remote control connector « MMA electrodes:
rutile, basic, stainless steel and cast iron ¢ thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, phase failure
protections.

The optional TIG PULSE allows pulse welding.

Complete with TIG welding accessories.

@ saldatrice inverter, TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT)
ed MMA in corrente continua (DC). Impiego con diversi
tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame,
nichel e loro leghe. Caratteristiche: regolazioni TIG:
“bi-level”, post gas, rampa discesa della corrente

* regolazioni MMA: arc force e hot start in funzione del
tipo di elettrodo in uso ¢ dispositivo anti-stick

* funzionamento 2/4 tempi ¢ predisposizione per
comando a distanza ¢ elettrodi in MMA: rutili, basici,
inox e ghisa * protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, mancanza fase.

Con I'optional TIG PULSE puo saldare in pulsato.
Completa degli accessori per la saldatura TIG.

®

o2)

@ Poste de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence

HF et LIFT) et MMA en courant continu (DC). Utilisation

inverter

REMOTE
“d)
CONTROL

pour différents types de matériaux tels que acier, acier
inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages.
Caractéristiques: régulations en TIG: “bi-level”, post gaz,
décroissance du courant ¢ régulations en MMA: arc force
et hot start en fonction de I'électrode utilisé

* dispositif anti-stick * fonctionnement 2/4 temps

* prévu pour controle a distance ¢ électrodes en MMA:
rutiles, basiques, inox, fonte ¢ protections thermostatique,
surtension, sous-tension, surcourant, absence de phase.
L'optional TIG PULSE permet le soudage en pulsé.
Fourni avec accessoires de soudage TIG.

Soldadora inverter TIG (encendido alta frecuencia HF

y LIFT) y MMA en corriente continua (DC). Uso con los
materiales mas variados como acero, acero inoxidable,
titanio, cobre, niquel y sus aleaciones. Caracteristicas:
regulaciones TIG: “bi-level”, post gas, rampa descenso
corriente * regulaciones MMA: arc force y hot start en
funcién del tipo de electrodo en uso ¢ dispositivo anti-
stick ¢ funcionamiento 2/4 tiempos ¢ predisposicion
para el control a distancia ¢ electrodos en MMA: rutilos,
basicos, inoxidables, de fundicion ¢ protecciones
termostatica, sobre tension, bajatension, sobre-corriente,
falta de fase. Con el opcional TIG PULSE puede soldar en
pulsado. Equipada con acessorios para soldadura TIG.

Inverterschweissgerat zum Schweien mit Gleichstrom
(DC) nach dem WIG (Hochfrequenz HF und LIFT Ziindung)
-und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel
und ihren Legierungen. Eigenschaften: WIG Einstellungen:

“bi-level”, Nachgas, Kennlinie Stromabstieg * MMA
Einstellungen: Arc Force und Hot Start an den jeweiligen
Electrodentyp ¢ Anti-stick Vorrichtung ¢ 2/4 Taktbetrieb

* Fernkontrollanschluss ¢ Zum MMA: rutiler, basischer,
Edelstahl- und GuBeisenelektroden ¢ Schutzvorrichtungen
Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberstrom,
Phasenausfall. Die Optional TIG PULSE erméglicht das
Impulsstrom Schweiffen. Komplett mit Schweisszubehor
fiir WIG Schweissen.

@ CaapouHbiit annapar ¢ UHBEpPTEPOM, 4R CBAPKW

TIG (c BoabyxneHnem Bbicokas yactota HF u LIFT) u
MMA npu noctosHHom Toke (DC). MOKoCTb NpuMeHeHIs

C PasHbIMK TUMaMI MaTepuasnos, TakuMK Kak: cTanb,
HepXaBelolLan CTanb, TUTaH, Mefib, HUKENb 11 X CNaBbl.
XapakTepucTuku: perynuposanue TIG: «1ByXypoBHEBOE»
perynupoBaHue, perynupoBanue rasa nocne ceapku,
pamna CHkeHus Toka * perynuposaHe MMA: arc force
(cwna myru) u nycka u3 ropsyero coctosHua (hot start) B
3aBICHMOCTM OT TUMa MCMOb3YEMOr0 3NEeKTPoAA

* YCTPOWCTBO anti-stick (3aLLuTbl OT MpUANNAHNS)

* BbIbOp paboThl 2/4 TakTa * BO3MOXHOCTb
[AVCTaHLINOHHOTO YMPaBAEHNs * 3NEeKTPOAbI, NCMONb3yeMble
npu MMA: pyTunoBble, LLenoyHble, HepxasetoLLas

CcTaNb 1 YyryH * TepmMocTaTyeckas alnTa, 3awimura

OT CBEpXHANpPMXeHNs, 3aLiTa oT CANLLKOM HI3KOrO
HanpsHKeHWs, OT CBEPXTOKA, OTCYTCTBUA (asbl.

OnuwonHas npuHaanexkHoctb TIG PULSE nossonser
BECTM MMNYMbCHYIO CBapKY. YKOMNNEKTOBaH
npuHagneHoctamu ana ceapku TIG.

GENERATOR ONLY

Superior Tig 311
DC-HF/LIFT cod. 816015

COMPLETE WITH
ACCESSORIES

STANDARD OPTIONAL CONSUMABLES: TIG Pag. 213
ST26 MMI"‘I(;W%ITAG TIG WELDING KIT TIG TORCHES TIG PULSE REMOTE CONTROLS STAINLESS STEEL
Z- ~— TIG CLEANING KIT
- 4m @ 742427 @ }b 1 pot.
O / \@ 802219 gm
le ‘:) @‘; [ 802607 ;—-_ t [ 850000
E 2 pot.
[ 722119 3m DX50 ELECTRODE HOLDER e 802336
VANTAGE 4m ST26 -
i RED XL Blue line @ 742463 TROLLEY
f:} IT O Automatic - Variable sm ST26 Pedal @ 803051
s 802936 [ 742431
@ 432036 802067 OTHER MASKS Pag. 20 2 ";;‘;QSEXSO Blue line @ 742464 [ 802057 [ 802017

TECHNICAL CHARACTERISTICS [V, 3

Superior Tig 311 DC - HF/LIFT

: 816100
+ accessories

V (50-60

400
3 ph

% % % H —d
G OEOEESE:D O N E
EN 609741 EN 60974-1
Hz) A A A \ A kW A 1/c0s @ mm mm gen (kit)
7:280 280 480 100 u S 10 08 | 16 s 7oy 152
: 35% 16 75 07 5 N o)
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- Su perior TIG - The New Range “%”

...for the best performances.

Superior Tig 322 AC/DC-HF/LIFT
Superior Tig 322 AC/DC-HF/LIFT AQUA
Superior Tig 421 DC-HF/LIFT

Superior Tig 421 DC-HF/LIFT AQUA
Superior Tig 422 AC/DC-HF/LIFT
Superior Tig 422 AC/DC-HF/LIFT AQUA

@) [IE\, Total Pool Control

XD\ Max Weld Cleanliness

[ Welding in all Positions

EST®A, Pulse for Everybody
REIEZIA. Easy Tack Welding

ILEIA. No Set-up Time
MSmart Auto Control




Su perior TIG - The New Range

...for large productivity.

Multi-Solutions

Generator

Generator Generator Generator Generator Generator
Tig Accessories | Tig AQUA Accessories | Tig Accessories Tig AQUA Accessories | Tig AQUA Accessories
GRA 4000 GRA 4000

i GRA 4000

| Europa Trolley

Europa Trolley

Mondial Trolley

EEEMA, Welding All Materials

@ TIG-AC welding on aluminium, brass,
alloys, etc. TIG-DC welding on steel,
stainless steel, copper, titanium, etc.
MMA welding with rutile, basic, stainless,
cast iron electrodes.

@ Saldatura in TIG-AC su alluminio, ottone,
leghe, etc. Saldatura in TIG-DC su acciai,
acciai inox, rame, titanio, etc. Saldatura
in MMA di elettrodi rutili, basici, inox,
ghisa.

@ Soudage en TIG-AC sur aluminium, laiton,
alliages, etc. Soudage en TIG-DC sur
aciers, aciers inox, cuivre, titane, etc.
Soudage en MMA d’électrodes rutiles,
basiques, inox, fonte.

® Soldadura de TIG-AC en aluminio, latén,
aleaciones, etc.. Soldadura de TIG-DC
en aceros, aceros inoxidables, cobre,
titanio, etc.. Soldadura en MMA de
electrodos rutilicos, basicos, inoxidables,
de fundicion.

(@ WIG-AC-Schweifen unter anderem auf
Aluminium, Messing oder Legierungen.
WIG-DC-Schweien beispielsweise auf
Stahl, Edelstahl, Kupfer oder Titan.
MMA-Schweien von rutilumhulliten und
basischen Elektroden ebenso wie von
Elektroden aus Edelstahl und Gusseisen.

@ Caapka TIG-AC aniomuHus, NaTyHu,
cnnasoB u ap. Ceapka TIG-DC cranu,
HepXXaBeloLLen cTanu, Meaun, TTaHa u ap.
Csapka MMA pyTunoBbIMu, LLLEMOUHBIMY
3neKTpofamMu, a Takxe aNekTpogaMu 13
HepXXaBeloLLen cTanu 1 YyryHa.

@ Maximum arc control, made in Telwin
technology, with easy HF (no contact)
or LIFT (in areas that are sensitive
to electromagnetic fields or high
frequencies) starting.

@ Massimo controllo dell’arco, tecnologia
made in Telwin, con partenze facili in
HF (senza contatto) o LIFT (in ambienti
sensibili ai campi elettromagnetici o alle
alte frequenze).

@ Tres grand contrdle de I'arc, technologie
made in Telwin, avec départs faciles
en HF (sans contact) ou LIFT (en
milieux sensibles aux champs
électromagnétiques ou aux fréquences
élevées).

@ Control maximo del arco, tecnologia
made en Telwin, con comienzos
faciles en HF (sin contacto) o LIFT (en
ambientes sensibles a los campos
electromagnéticos o a las altas
frecuencias).

@@ Maximale Lichtbogenkontrolle,
Technik made in Telwin, mit
Startunterstiitzung HF (kontaktlos) oder
LIFT (in Umgebungen, die empfindlich
auf elektromagnetische Felder oder
Hochfrequenzen reagieren).

@ MakcumanbHas ynpaensaemocTb ayri,
TexHonorns, paspaboTaHHas KoMnaHuen
Telwin, ¢ npocTbim Bo36Yy)XkaeHnem ayru
HF (6eckonTakTHoe) nnm LIFT (B MecTax,

YYBCTBUTENbHBIX K 3/IEKTPOMarHUTHbIM
nonam nnn Apyrum NCToYHMKam
BbICOKOYaCTOTHOIO VISJ'Iyl-IeHVIﬂ).

Stainless Steel
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Su perior TIG - The New Range

...for cost reduction.

L=TE, Total Pool Control

@ Each single welding phase can be widely @ Chacune des phases du soudage @ Jede einzelne Schweiphase lasst sich
personalised to guarantee easy weld peut étre amplement personnalisée, zur Optimierung der Ausfiithrung und
execution and excellent aesthetics. ce qui garantit facilité d’exécution et Nahtoptik weitgehend individualisieren.

esthétique du cordon.

(] Ogni singola fase della saldatura puo @ nioboit atan CBapKM 061afaeT LWUPOKUMIA
essere ampiamente personalizzata @ Cada fase individual de la soldadura BO3MOXXHOCTAMMW HaCTPONKM, rapaHTupys
garantendo facilita di esecuzione ed puede personalizarse ampliamente NPOCTOTY MCMOJIHEHNA 11 ICTETUKY LUBA.
estetica del cordone. garantizando facilidad de ejecucion y

estética del cordon.

I SET
L2 Is =startcurrent Te =end slope

Is Ts =initial slope  le =end current

i 3Usz l2 =maincurent U = frequency
-0 it @ O l1 =hasecurrent —ir = balance

ETIM\, Max Weld Cleanliness

@ Parameter control (gas, electrode) at @ Le controle des parameétres (gaz, @ Die Steuerung der Parameter (Gas,
start/finish and wave shape balancing électrode) au début/fin et I’équilibre de Elektrode) zu Anfang und am Ende sowie
guarantee weld cleanliness and shine. la forme d’onde garantissent propreté die Glattung der Wellenform garantieren

et brillance de la soudure. eine saubere und glanzende Schweifung.

@ || controllo dei parametri (gas, elettrodo)
all'inizio/fine e il bilanciamento della ® £l control de los parametros (gas, (ru] KoHTporb napameTpoB (ras,aneKkTpop)
forma d’onda garantiscono pulizia e eléctrodo) al comienzo/final y el B Hauasne/KoHLe CBapkm n
brillantezza alla saldatura. equilibrio de la forma de onda garantizan ypasHoBeLLBaH1e GpopMbl BOSHbI

limpieza y brillo a la soldadura. 0becneunBatoT YNCTOTY 1 6reck CBapKu.
I SET
I2 - pre-gas
ts B - post gas
Is : V7 = electrode

4333
553

1 preheating
~® i @ ® @ o palance

X\, Welding in all Positions

@ The reduced heat input of pulsed (7] L'apport thermique réduit du pulsé @ Der geringe Warmeeintrag im
welding guarantees minimum distortion garantit des déformations minimes et Impulsverfahren birgt flir minimalen
and makes welding easier, especially facilite le soudage, surtout en verticale Verzug und einfaches Schweifien, vor
with vertical up/down and overhead ascendante/descendante et au plafond. allem beim Auf- und Abwartsschweilen
welding. in Vertikallage und Uberkopf.

DeE aporte térmico reducido del pulsado

® |l ridotto apporto termico del pulsato garantiza deformaciones minimas y @ YmeHbLuenHbiit TEMIoMNpPUTOK UMMYSIbCHOrO
garantisce deformazioni minime e facilita la soldadura, sobre todo en pexvuma obecneunBaeT MUHMMAaNbHYIO
facilita la saldatura soprattutto in vertical ascendiente/descendiente y Aedopmaunio 1 NpocToTy CBapKu, B
verticale ascendente/discendente e arriba de la cabeza. 0COBEHHOCTIN BEPTIKAbHBIX LLIBOB,
sopratesta. HanpaeneHHbIX Kak BBEPX, TaK U BHI3,

a TaKxke Mpy NpoBeaeHn pabot Haf

PULSE ; =




Su perior TIG - The New Range

for the best welding quality.

ESTEA Pulse for Everybody

@ A made in Telwin utility for immediate
pulsed welding that is suitable even
for less expert users thanks to the
automatic parameter adjustment.

(1) Utility made in Telwin che permette di
saldare immediatamente in pulsato
anche ad utilizzatori con minore
esperienza grazie ad una regolazione
automatica dei parametri.

(<] Utility made in Telwin qui permet de
souder immédiatement en pulsé
méme avec des utilisateurs ayant une
expérience moindre, grace a un réglage
automatique des paramétres.

€] Utility made in Telwin que permite soldar
inmediatamente en pulsado también a
usuarios con menor experiencia, gracias
a una regulacion automatica de los
parametros.

@ , Utility made in Telwin“, mit dem auch
weniger erfahrene Schweifler dank der
automatischen Parametereinstellung
ohne Vorbereitung im Impulsverfahren
schweifien kénnen.

Annapar, 13roToBfEeHHbIN KOMMaHWew
Telwin, No3BoNsET OCYLLECTBAATL
CBapKy B UMMYNbCHOM peXume, B TOM
urcne nonb3oBaTensm C HEBOMbLLUM
onbiToM, braronaps aBToMaTN4eCKoi
perynmpoBKe napameTpoB.

LIS, A Rapid, Accurate and Easy Tack Weld!

@ Is a state-of-the-art function that, before
welding, enables TIG tack welding of
thin metal sheets in a easy, rapid and

TRADITIONAL accurate way.

TACK WELDING

@ £’ una funzione avanzata che permette,
prima della saldatura, la puntatura in
TIG di lamiere sottili in maniera facile,
precisa e rapida.

THINSPOT

. No Set-up Time

@ Est une fonction avancée qui, avant le
soudage, permet le pointage en TIG de
toles fi nes de facon facile, précise et
rapide.

® Es una funcién avanzada que, antes de
la soldadura, permite la soldadura por
puntos en TIG de chapas sutiles de
forma facil, precisa y rapida.

@ st eine hochentwickelte Funktion,
die, vor dem Schweilen, erméglicht,
diinnwandige Bleche leicht,
prazise und ziigig im WIG-Verfahren
punktzuschweifden.

@ Aenserca YAYULLIEHHOW PyHKLIMEn,
KoTopas, nepep, CBapkow, No3BonAeT
YNPOCTUTb, MOBLICUTb TOYHOCTb 1
CKOPOCTb TOYEYHOII CBaPKM TOHKIX
nuncros B pexume TIG.

(En] Possibility of storing specific work
settings to guarantee optimal
intervention repetition and eliminate
setup times.

@ Possibilita di memorizzare specifiche
impostazioni di lavoro garantendo la
ripetitivita ottimale di intervento ed
eliminando i tempi di setup.

® Possibilité de mémoriser des
programmations de travail spécifiques,
ce qui garantit une excellente

temps de pré - réglage.

@ Posibilidad de memorizar
configuraciones especificas de trabajo,
garantizando la ripetitividad éptima de
intervencion y eliminando los tiempos
de configuracion.

(oF} Méoglichkeit zur Speicherung spezifischer
Betriebseinstellungen flir eine optimale
Wiederholbarkeit der Arbeiten und kurze
Einrichtungszeiten.

@ BoavoxHocTs COXpaHeHVs B NamaTu
paboumx HacTpoek, obecrneunsas
BbICOKYIO CTeneHb NOBTOPAEMOCTH
pesynbTaToB 1 COKpallas Bpems
HaCTPOVIKH.

m Smart Auto Control

STORABLE
PROGRAMS

&)

(En] Intelligent monitoring of the optimal
operation conditions and protection
of all the functions with alarms and
guards.

@ Monitoraggio intelligente delle
condizioni ottimali di funzionamento e
salvaguardia di tutte le funzionalita con
allarmi e protezioni.

@ surveillance intelligente des conditions
optimales de fonctionnement et
sauvegarde de toutes les fonctionnalités
avec alarmes et protections.

@ Monitoreo inteligente de las
condiciones 6ptimas de funcionamiento
y salvaguardia de todas las
funcionalidades con alarmas y
protecciones.

(0] Intelligente Uberwachung der optimalen
Betriebsbedingungen und Schutz
samtlicher Schweiffunktionen durch
Alarme und Sicherungen.

d WNHTennextyanbHoe otcneXuBaHue
ONTVManbHbIX Pabouux YCNoBuI 1 3aLimTa
BCEX QYHKLMIA C MOMOLLbIO aBapUNHbIX
CUTHAmOB U 3aLLUTHBIX MPUCTIOCOBNEHNIA.
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SUPERIOR TIG 322 AC/DC - HF/LIFT

(En] Microprocessor controlled, TIG (high frequency HF or LIFT striking), PULSE TIG and MMA inverter welding machines in direct current (DC) (mod. 421) and alternating current (AC/DC)
(mod. 322, 422). Use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, titanium, copper, nickel and their alloys (mod. 322, 421, 422), aluminium, magnesium and their
alloys (mod. 322, 422). Characteristics: pulse and EASY pulse operation ¢ 9 customized welding programmes ¢ TIG regulations: “bi-level”, start up/end current, spot welding time,
pre/post gas, current up/down slope, balance, square wave frequency ¢ adjustable pre-heating for simpler striking in AC ¢ MMA regulations: arc force and hot start according to the type
of electrode in use anti-stick device ¢ remote control and G.R.A. water cooling connector ¢ storage on on-board E°PROM of the last 10 alarms ¢ thermostatic, overvoltage, undervoltage,
inside dirtiness, overcurrent, phase failure, water cooling unit protections. All models are complete with TIG welding accessories. The water cooled models (AQUA) are complete with

trolley, water cooling unit and TIG welding accessories.
GENERATOR ONLY

Superior Tig 322
AC/DC - HF/LIFT
cod. 816016

REMOTE
_—
CONTROL

L

COMPLETE WITH ACCESSORIES

CONSUMABLES: TIG Pag. 213

STANDARD ‘ OPTIONAL

ST26 MMA - MIG/MAG BOTTLE TIG WELDING KIT TIG TORCHES REMOTE CONTROLS WATER COOLING TROLLEY MONDIAL TROLLEY EUROPA
! 4m 742427 TIG MASK CONNECTION KIT ‘ SYSTEM G.R.A. 40!
o b

00
r ST18A 3 £ 1 pot.
4m AQUA [ 742570 e oOP@ s " ms02219
@ (Q = f;j 0 802936 802067 [ 802607 Blue line %‘:’1%:3 [ 322 [@ 802640
i 4m AQUA
- - ELECTRODE HOLDER ~ STAINLESS STEEL AQUATIG ~ [@742570 2 pot. GLOVES
3m DX50 [@722119 @[@432036 TIG CLEANING KIT WELDING KIT Blue line @ 742462 [ 802336
= 8m ST26 t
¥ [ 742431 ‘5;
I 322 AQUA o & Plwelne 742464 .'g

8m AQUASTA8A ‘ Pedal

25 mm?4m DX50
MRS y 03072 m 713282 @ 850000 [802637 Blueline [ 742497 802017  [@802632 [ 322 @ 803072 @ 803073
1% % 1% H h—4
TECHNICAL CHARACTERISTICS coo J V/, S A A =" oM ]
EN60974-1  EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \% A kW A 1/cos ¢ mm mm kg
i i - 530 L
Sopatr T 224G/ NEIT By -
450 H
— zéog; s:210 200 215 e 1L as 085 18 a3
Supetior Tig 322 AC/DC - HF/LIFT AQUA 816102 ' gggbv 8
with accessories and trolley (***) 1195 H

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.211)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BosHbIM OXnaxaeH1em
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@ saldatrici inverter TIG (innesco alta frequenza HF o LIFT), TIG PULSATO ed MMA in corrente continua (DC) (mod. 421) e alternata (AC/DC) (mod. 322, 422), controllate a
microprocessore. Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, titanio, rame, nichel e loro leghe (mod. 322, 421, 422), alluminio, magnesio e loro leghe
(mod. 322, 422). Caratteristiche: funzionamento in pulsato e pulsato EASY ¢ 9 programmi di saldatura personalizzabili ¢ regolazioni TIG: “bi-level”, corrente iniziale/finale, tempo di
puntatura, post gas, pre gas, rampa di salita e discesa della corrente, balance, frequenza onda quadra © pre-riscaldo regolabile per innesco facilitato in AC ¢ regolazioni MMA: arc force
e hot start in funzione del tipo di elettrodo in uso e dispositivo anti-stick ¢ predisposizione per comando a distanza e gruppo di raffreddamento G.R.A. * memorizzazione su E?PROM
interna ultimi 10 allarmi ¢ protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, sporcizia interna, sovracorrente, mancanza fase, gruppo di raffreddamento. Tutti i modelli sono
completi degli accessori di saldatura TIG. | modelli raffreddati ad acqua (AQUA) sono forniti di carrello, gruppo di raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura TIG.

<=n

imnmverfter

MAXIMUM FLEXIBILITY

AQUA STANDARD VERSION

[FR £5 OE RU 2

GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.

cod: 816016 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa

cod: 816101 + 803073

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY Europa + ACC.

cod: 816016 + 802637 +
802640 + 803073
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K revin SUPERIOR TIG 421 DC - HF/LIFT

@ Postes de soudage inverter TIG (amorcage haute fréquence HF et LIFT), PULSE TIG et MMA en courant continu (DC) (mod. 421) et en courant continu et alternatif (AC/DC) (mod. 322,
422), controles par microprocesseur. Utilisation pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, titane, cuivre, nickel et leurs alliages (mod. 322, 421, 422), aluminium,
magnésium et leurs alliages (mod. 322, 422). Caractéristiques: fonctionnement en pulsé et EASY pulsé ¢ 9 programmes personnalisés de soudage ¢ régulations en TIG: “bi-level”,
courant initiale/finale, temps de pointage, pre et post gaz, croissance et décroissance du courant, balance, fréquence de I'onde carrée © préchauffé réglable pour amorcage facilité
en CA ¢ regulations en MMA: arc force et hot start en fonction de I'électrode utilisé © dispositif anti-stick ¢ prévu pour contrdle a distance et groupe de refroidissement par I'eau
» mémorisation des 10 derniéres alarmes sur E2PROM interne ¢ protections thermostatique, surtension, sous-tension, saleté a I'intérieur, surcourant, absence de phase, groupe de

refroidissement par I'eau. Tous les modéles sont fournis avec accessoires de soudage TIG. Les modéles refroidis a eau (AQUA) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par
eau et accessoires de soudage TIG.

<13 [ £5 0ERU 2

Superior Tig 421
DC - HF/LIFT
cod. 816017

COMPLETE WITH ACCESSORIES
CONSUMABLES: TG Pag. 213

ST26 MMA - MIG/MAG BOTTLE TIG WELDING KIT TIG TORCHES REMOTE CONTROLS WATER COOLING TROLLEY MONDIAL TROLLEY EUROPA
4m @ 742427 TIG MASK CONNECTION KIT . z — SYSTEM G.R.A. 4000

7 ST18A ; ’ 1 pot.
4m AQUA B 742570 e ‘OP  imsT26 @ 802219
&z : @ 742427
(": fisis f & 802936 @ 802067 @ 802607 Blue line [@ 742463 m 421 @ 802640
@ 3‘"’) I-Q I 4m AQUASTA8A 2 not
- ELECTRODE HOLDER ~ STAINLESS STEEL AQUATIG @ 742570 pot. GLOVES
3m DX50 [@722119 [@432036 TIG CLEANING KIT WELDINGKIT ~  Blue line B 742462 802336
" @ 742431
[ 421 AQUA Blue line @ 742464

S AQUA @ 803072 25 mm24m DX50 OP g aunST18A ‘ Pedal
[ 802640 @ 713282 [ 850000 [ 802637 Blue line @ 742497 [ 802017

[ 802632 [ 421 @ 803072 [ 803073

EITETEEEC e 6 G0 S &S0 E 0 @

EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz)

1/cos ¢ mm kg
] 5301

:Li't':le:::::slgo‘lrit oe - HE/HET 816103 200W 32
N o0 Issm0 30 [0 e PO B Pde OB RSN p2s 490
Superior Tig 421 DC - HF/LIFT AQUA 935L

. : 816104 500W 67
with accessories and trolley (***)

1195 H
(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.211)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BongHbIM OXnaXxaeHem
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£  SUPERIOR TIG 421 DC - HF/LIFT AQUA b-[r=

® Soldadoras inverter TIG (encendido alta frecuencia HF y LIFT), TIG PULSADO y MMA en corriente continua (DC) (mod. 421) y corriente continua y alterna (AC/DC) (mod. 322, 422),
controladas por microprocesador. Uso con los materiales mds variados como acero, acero inoxidable, titanio, cobre, niquel y sus aleaciones (mod. 322, 421, 422), aluminio,
maghnesio y sus aleaciones (mod. 322, 422). Caracteristicas: funcionamiento en pulsado e pulsado EASY ¢ 9 programas de soldadura personalizados ¢ regulaciones TIG: “bi-level”,
corriente inicial/final, tiempo de soldadura por puntos, pre/post gas, rampa de subida y descenso corriente, balance, frecuencia de la onda cuadrada ¢ precalentamiento ajustable
para cebado facilitado en CA ¢ regulaciénes MMA: arc force y hot start en funcién del tipo de electrodo en uso ¢ dispositivo anti-stick ¢ predisposicion para el control a distancia
y grupo de refrigeracion par agua ¢ memorizacion en E?2PROM interior de las Ultimas 10 alarmas ¢ protecciones termostatica, sobre-tensién, baja tension, suciedad en su interior,
sobre-corriente, falta de fase, grupo de refrigeracion par agua. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura TIG. Los modelos enfriados por agua (AQUA) son
equipados con carrito, unidad de enfriamento por agua y accesorios de soldadura TIG.

inverter

cod: 816017 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa

WATER COOLING SYSTEM
G.RA 4000

cod: 816103 + 803073

ATOR +G.RA.
+ TROLLEY Mondial + ACC.

MAXIMUM FLEXIBILITY

GENERATOR WITH OPTIONAL:
EUROPA TROLLEY, G.R.A. 4000 AND ACC. cod: 816104
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;/y TELWIN

SUPERIOR TIG 422 AC/DC - HF/LIFT

D Mikroprozessorgesteuerte Inverterschweissgerate zum Schweifen mit Gleichstrom (DC) (mod. 421) und Gleich-und Wechselstrom (AC/DC) (mod. 322, 422), nach dem WIG, PULSE
WIG (Hochrequenz HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren. Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen
(mod. 322, 421, 422), Aluminium, Magnesium und ihren Legierungen (mod. 322, 422). Eigenschaften: Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom ¢ 9 personalisierte
Programme zu speichern © WIG Einstellungen: “bi-level”, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas ¢ Kennlinie Stromanstieg/-abstieg, Umschaltperiode (Balance),
Quadratwellenfrequenz ¢ einstellbares Vorheizen fir eine unterstitzte AC-Zindung ¢ MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start an den jeweiligen Electrodentyp ¢ Anti-stick Vorrichtung
» Fernkontroll- und Wasserkihlungseinheitsanschluss ¢ Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberspannung, Unterspannung,

Schmutz im Inneren, Uberstrom, Phasenausfall, Wasserkiihlungseinheit. Alle Modelle sind komplett mit Schweifzubehor fiir WIG Schweissen. Alle wassergekiihite Modelle (AQUA)
sind komplett mit Wagen, Wasserkiihlungseinheit und Schweiizubehor fiir WIG Schweissen.

GENERATOR ONLY

Superior Tig 422
AC/DC - HF/LIFT
cod. 816018

COMPLETE WITH ACCESSORIES
| STANDARD CONSUMABLES: TG Pag. 213

C ST26 MMA - MIG/MAG BOTTLE TIG WELDING KIT TIG TORCHES ~ REMOTE CONTROLS WATER COOLING TROLLEY MONDIAL TROLLEY EUROPA
4m @ 742427 TIG MASK CONNECTION KIT SYSTEM G.R.A. 4000

7 ST18A 1 pot.
4m AQUA @ 742570 @ VANTAGE h o@ 4m ST26 " @ 802219
5 . - RED XL @ 742427
QQ i) [:} o 802936 802067 [ 802607 Blue line @ 742463 M 422 ™ 802640
. il 4m AQUAST18A 2 pot
@ 742570 .
3m DX50 [@722119 [ 432036 2la12 HEO"DER %Té\g“,_ﬁs"slﬁyﬁf wéf,‘,’,‘,‘,;'ﬁ" Blue line @ 742462 @ 802336 GLOVES

b 8m ST26
0 422 AQUA g_m b Blue e &3 742454
m 422 AQUA @ 803072 25 mm? 4m DX50 oP AQUASTA8A ‘ Pedal

@ 802640 m 713282 @ 850000 @ 802637 Blue line [ 742497 @ 802017 @ 802632 [ 422 @ 803072 @ 803073

EITTTEEEC O 6 G0 S o0 E 0%

EN 609741 EN 609741
V (50-60Hz)

1/cos ¢ kg
- 530 L

Supetor T 422.40/00 - WE/LIFT By
— zgog; 5:350 o0 250 64 > 5 16 %895 18 P23 450 H
Supetrior Tig 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA 935 L

. . 816106 500W 71
with accessories and trolley (***) 1195 H

(*) 3ph 208V-230V ATT150 (pag.211)
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergeklihlte - C BongHbIM OXnaaeHem
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£ . SUPERIOR TIG 422 AC/DC - HF/LIFT AQUA

|
=

R CBapoyHble annapathl ¢ uHBepTepom ans ceapky TIG, PULSE TIG (nomkuraxue uckpoii HF u npukacanuem LIFT ) 1 MMA, npu noctosHHom Toke (DC) (Moa. 421) 1 nepemeHHOM Toke
(AC/DC) (mop. 322, 422), ¢ MUKPOMPOLIECCOPHBIM KOHTPONEM. MMBKOCTb MPUMEHEHNS C pa3HbIMU TUMaMn MaTepUAsIoB TakiMK Kak: CTasb, HepkaBelolas cTanb, TUTaH, Mefib, HUKeNb,
1 ux cnna.bl (MoA. 322, 421, 422), aniomuHWi, MarHuii n ux cnna.bl (Mo, 322, 422). XapakTepucTuku: pabota ¢ uMnysbcHoil 1 EASY umnynbcHoi CBapKoi ® 9 MHANBUAYANbHbIX
nporpamm * perynuposanue TIG: «aBYXypOBHEBOE» PEryn1poBaHme, HauasbHbIi/KOHEUHbII TOK, BPEMS KOHTAKTHOV CBapKy, Mofaya rasa nepep-nocne CBapkiA, MiasHbIA Mogbem 1
Ccrajl TOKa, banaHc, YacToTa BOMbHbI © Perynupyemblii MpeaBapuTesbHbIi Harpes Ans yrpoLLeHIs BO3BYXKEEHS [yrin B pexiuMe nepemerHoro Toka (AC) ¢ perynuposaHie MMA: arc
force (cuna ayrn) n ropayero nycka (hot start), B 3aBCMOCTY OT TWNA MCMOMb3YEMOro 3M1EKTPOAA © YCTPOICTBO Anti-stick (3alLuTa OT MpuaMnaHns) © AUCTaHLIMOHHOE yrpaBneHue
11 BOJOOXNIAXMAMLLAA CUCTEMA ¢ 3amOMUHaHVe Ha BHyTpeHHeil EPROM nocnenHix 10 TpeBor ¢ TepmMocTaTuyeckas 3alliuTa, 3aliiATa OT CMLIKOM CUMbHOTO TOKa, CBEPXHAMPKEHIAS,
CNVILLKOM HI3KOTO HaMpshKeHWs, OT 3arpA3HeHms, oT oTCyTCBMA (asbl, BOLOOXNaX/alowas 3awiuta. Bce Mmopenn ykomnnektoBanbl npuHaanexHoctamu ana ceapku TIG. Mopenu ¢
BoAoOXaXaaemMbIMI crcTEMami YKOMNIEKTOBaHbI TeneXKoii, y3nom BogHOro oxnaXaeHua n npuHapnexXHoctamu ana ceapku TIG.

6N T R ES OE]
imverter

Weld

[y W
PULSE
_EASY[]
PULSE

I.! 754

*;

MAXIMUM FLEXIBILITY

WATER cooLinG SrSTEN
G.RA. 2000

AQUA STANDARD VERSION

GENERATOR + G.R.A 4000 + ACC.

cod: 816018 + 802640 + 802637

GENERATOR & ACC. + TROLLEY Europa

cod: 816105 + 803073

GENERATOR + G.R.A. +
TROLLEY Europa + ACC.

cod: 816018 + 802640
+ 803073 + 802637
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Cleantech 100

@ Nettoie tous les cordons de soudage TIG et MIG et confére a la piéce soudée un
aspect resplendissant sans équivalent. Le kit Cleantech est un nouveau systéme qui
permet de simplifier et d’accélérer les opérations de nettoyage sur I'acier inox soudé
avec Tig ou Mig. Grace a une réaction électrochimique instantanée, Cleantech élimine
entiérement tous les effets de coloration et d’oxydation se produisant généralement
sur la piéce durant le processus de soudage et restitue a I'acier inox son brillant
caractéristique. Le Cleantech est particulierement utile pour tous les traitements
exigeant I'aspect esthétique du matériau.

(€] Limpia todos los cordones de soldadura TIG y MIG dejando la pieza soldada con
un esplendor nunca antes visto. El kit Cleantech es el nuevo sistema que hace que
las operaciones de limpieza en acero inoxidable soldado con Tig o Mig sean faciles
y répidas. Cleantech elimina completamente todos los efectos de coloracion y de
oxidacion que normalmente se producen en la pieza durante el proceso de soldadura
cod. 980320 cod. 322905 mediante una reaccion electro-quimica instantdnea, devolviendo al acero inoxidable su
10 pes 31 caracteristico brillo. Cleantech es especialmente Util en todas las elaboraciones en las
que el rendimiento estético del material es muy importante.

@ Your TIG and MIG welding seams will be clean and shining as never before. @ Reinigt alle in den Verfahren WIG und MIG hergestellten Schweiinahte und lasst
Cleantech kit is the new system to clean easily and quickly the TIG and MIG welds das Werkstiick in nicht gekannter Pracht erstrahlen. Das neue System Cleantech
on stainless steel. Cleantech eliminates completely all the colouring and oxidation erleichtert und beschleunigt die Reinigung von WIG- oder MIG-geschweiBtem rostfreiem
effects that are usually produced on the weld piece during the welding process Stahl. Cleantech beseitigt alle Farb- und Oxidationseffekte, die normalerweise wahrend
as a result of the instantaneous electro-chimical reaction. Thanks to Cleantech des SchweiBprozesses in einer spontan ablaufenden, elektrochemischen Reaktion
stainless steel will get back its peculiar brightness. This kit is particularly useful auf dem Werkstiick entstehen. Der Edelstahl erhélt seinen charakteristischen Glanz
in all those works where the aesthetics of the material is mostly important. zuriick. Cleantech ist besonders niitzlich dort, wo bei der Bearbeitung das optische
Ergebnis von groRer Bedeutung ist.

cod. 850000

@ Ppulisce tutti i cordoni di saldatura TIG, MIG rendendo il pezzo saldato di uno
splendore mai visto prima. Il kit Cleantech € il nuovo sistema che rende facili e
veloci le operazioni di pulizia su acciaio inox saldato con il Tig o il Mig.
Cleantech elimina completamente tutti gli effetti di colorazione e di ossidazione
che normalmente si producono sul pezzo durante il processo di saldatura
mediante una reazione elettro chimica istantanea, restituendo all’acciaio inox la
sua caratteristica brillantezza. Il kit Cleantech é particolarmente
utile in tutte le lavorazioni in cui la resa estetica del
materiale € molto importante.

C & @
( N® (LxwWxH)

d Oumnwiaet Bee WBbI Npu cBapke Tur n Mur, ocTaBnas paboty Bbicokoro, npexae HUKoraa
He pocTurasluero, kavectsa. Comnnekt Cleantech npeacTasnseT coboit HOBYIO CUCTEMY,
koTopas Mo3BonseT BbICTPO M NErKo MPOW3BOANUTL ONepaLiK Mo YAaneHuio 3arpsHeHni
nocne cBapku Ha HepxasetolLelt ctanu ¢ Tur unm Mur. ComnnekT Cleantech nonHocTbio
YOanseT BCE LIBETHbIE U OKCUAHbIE 3ODEKTBI, KOTOPbIE 0BbIYHO MOSBASIOTCA MPU CBAPOYHOM
npoLiecce B pesynbTate MrHOBEHHO SNEKTPO-XMMUYECKOI peakLimi, BO3BpaLLas
HepxaBeloLLielt cTanu eé xapakTepHbili bneck. Comnnekt Cleantech ocobeHHo Heobxomvm
npy BCex pabotax, rae 3CTETUUYECKI BUR UMEET BOMbLLIOE 3HAUEHME.

V (50-60Hz) mm (LxWxH kg
850000 ﬁﬁ 2 345x215x280 14,4 ;: :} T

CIeaningﬁ i Final result

Optional TIG TORCHES

...for a wider choice.
I, ST17 - ST26 - ST18A (AQUA version) [[ETES OIA]Ll-0n, ST26 - STA8A (AQUA version)

works on: works on:
Tecnica Tig 160, Technology Tig 185, 182, Supertig 200, 280/1, Technology Tig 222, 230, Superior Tig 251, 252
Superior Tig 311, 322, 421, 422, Inverpulse 320, 425, 625

® Professional Tig Torch
-~ ® Leather cable for high flexibility
@ 3 Pins connection

® Professional Tig Torch

o Built-in remote control*

® Leather cable for high flexibility
@ 5 Pins connection

ST17 Blue Line 4m (DX25) cod. 742460
ST26 Blue Line 4m (DX50) cod. 742463

ﬁ ST26 Blue Line 8m (DX50) cod. 742464 E

AQUA VERSION: * Optional: Remote Device AQUA VERSION:

ST18A Blue Line 4m (DX50) cod. 742462 @@ | ST18A Green Line 4m (DX50) cod. 742617 (+802810)
ST18A Blue Line 8m (DX50) cod. 742497 cod. 802810 ST18A Green Line 8m (DX50) cod. 742620 (+802810)

ST26 Green Line 4m (DX50) cod. 742618 (+802810)
ST26 Green Line 8m (DX50) cod. 742619 (+802810)
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ny TELWIN

SUPERTIG 200 AC/DC - HF

@ TIG (HF striking mod. 200 — HF/LIFT striking mod. 280/1) @ Saldatrici TIG (con innesco HF mod. 200 - HF/LIFT mod.

and MMA welding machines in direct and alternating
current (AC/DC) (mod. 280/1 thyristor-controlled). Use
with a wide range of materials such as steel, stainless
steel, aluminium, titanium, copper, nickel, magnesium
and their alloys. Characteristics: regulation of post-gas
(mod. 200)  visualization on digital display and regulation
of the following parameters: welding current, start current
in 4 strokes TIG mode, pre gas, post-gas, current down
slope, balance (mod. 280/1) ¢ 2/4 strokes TIG and MMA
operation * MMA electrodes: rutile, basic, stainless steel
and cast iron ¢ thermostatic protection ¢ remote control
connector (mod. 280/1). Supertig 280/1 allows pulse
welding thanks to the optional device TIG PULSE.
Complete with TIG welding accessories. Supertig 280/1
AQUA is complete also with water cooling system.

BE SAFE!

STANDARD OPTIONAL

280/1) ed MMA in corrente continua ed alternata (AC/DC)
(mod. 280/1 controllo a tiristori). Impiego con diversi tipi
di materiali quali acciaio, acciaio inox, alluminio, titanio,
rame, nichel, magnesio e loro leghe. Caratteristiche:
regolazione post gas (mod. 200) ¢ visualizzazione su
display digitale e regolazione dei parametri: corrente
principale di saldatura, corrente iniziale in modo TIG 4
tempi, pre gas, post gas, rampa di discesa della corrente,
balance (mod. 280/1) * funzionamento TIG 2/4 tempi e
MMA ¢ elettrodi in MMA: rutili, basici, inox e ghisa

* protezione termostatica ¢ predisposizione per comando
a distanza (mod 280/1). Supertig 280/1 pud saldare

in pulsato con I'optional TIG PULSE. Complete degli
accessori di saldatura TIG. Supertig 280/1 AQUA é
completa anche di gruppo di raffreddamento ad acqua.

@ Postes de soudage TIG (amorcage haute fréquence HF
mod 200 - HF/LIFT mod. 280/1) et MMA en courant
continu et alternatif (AC/DC) (mod. 280/1 contrélé par
thyristors). Utilisation pour différents types de matériaux
tels que acier, acier inox, aluminum, titane, cuivre,
nickel, magnesium et leurs alliages. Caractéristiques:
regulation de post gaz (mod. 200) e affichage numérique
et regulation des les parametres suivants: courant de
soudage, courant initial en modalité TIG 4 temps, pre-
gaz, post-gaz, décroissance du courant, balance
(mod. 280/1)  fonctionnement TIG 2/4 temps et MMA
* électrodes en MMA: rutiles, basiques, inox, fonte
* protections thermostatique  prévus pour contréle a
distance (mod. 280/1). L'optional TIG PULSE permet le
soudage en pulsé pour Supertig 280/1. Fournis avec
accessoires de soudage TIG. Supertig 280/1 AQUA est
fourni aussi avec groupe de refroidissement par I'eau.

[ €5 0E RU 2

MMA - MIG/MAG TIG TORCH ELECTRODE HOLDER STAINLESS STEEL GLOVES TIG CONSUMABLES
C ST17 TIG MASK TIG CLEANING KIT
F, 4m @ 742423
=" e 1 ee® || ]
£ 3 .
. : =P ~
[ 722119 3m DX25 G| -
STREAM FLAME
fi Automatic CLEANTECH 100 (4802632 -
Lhr ° [@ 802816
o OTHER MASKS 4m ST17 16 mm23m DX25 OTHER GLOVES
[ 432036 @ 802067 Pag. 20 Blue line @ 742460 713281 @ 850000 Pag. 226 Pag. 213
% o H =
& ® o
EN 60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kW 0S mm kg
800
q 400  30:180AC 170@15%AC  75AC  T79AC 1,7
Supertig 200 AC/DC - HF 832160 5, 25:150DC 140@25%DC  80DC 110 DC 6 04 522 e 69

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacién 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutaxue 230B no 3anpocy
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® Soldadoras TIG (encendido alta frecuencia HF

mod. 200 - HF/LIFT mod. 280/1) y MMA en corriente
continua y alterna (AC/DC) (mod. 280/1 controlada
mediante tiristores). Uso con los materiales mas
variados como acero, acero inoxidable, aluminio,
titanio, cobre, niquel, magnesio y sus aleaciones.
Caracteristicas: regulacion post gas (mod. 200)

* visualisacion digital de los parametros siguientes:
corriente de soldadura, corriente inicial en modalidad
TIG 4 tiempos, pre y post gas, rampa descenso
corriente, balance (mod. 280/1) ¢ funcionamiento
2/4 tiempos TIG y MMA  electrodos en MMA: rutilos,
basicos, inoxidables, de fundicién ¢ proteccidnes
termostatica ¢ predisposicion para el controlo a
distancia (mod. 280/1). Con el opcional TIG PULSE
Supertig 280/1 puede soldar en pulsado.

Equipadas con accesorios de soldadura TIG.
Supertig 280/1 AQUA es equipada también con grupo
de refrigeracion par agua.

£ . SUPERTIG 280/1 AC/DC - HF/LIFT (AQUA)

@ Schweissgerate zum SchweiRen mit Gleich-
Wechselstrom (AC/DC) nach dem WIG (Hochfrequenz
HF Zindung mod. 200, HF/LIFT Ziindung mod. 280/1)
-und MMA Verfahren (mod. 280/1 durch Thyristoren
gesteuertes). Arbeiten mit den verschiedensten
Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Aluminium, Titan,
Kupfer, Nickel, Magnesium und ihren Legierungen.
Eigenschaften: Nachgas Steuerung (mod. 200)

* Digital-Anzeige und Stellung von folgenden Parameter:
Hauptschweissstrom, 4 Takt- WIG Mode Anfangsstrom,
Vor- und Nachgas, Kennlinie fir Stromabsenkung,
Balance (mod. 280/1) ¢ 2/4 Takt WIG und MMA
Betrieb * Zum MMA: rutiler, basischer, Edelstahl- und
GuReisenelektroden ¢ Thermostatschutz

* Fernkontrollanschluss (mod. 280/1). Die Optional
TIG PULSE ermoglicht das Impulsstrom Schweifen fir
Supertig 280/1. Komplett mit Schweifizubehor fiir WIG
Schweissen. Supertig 280/1 AQUA ist komplett auch
mit Wasserkiihlungseinheit.

N
J =

@ Csapoutble annapatbi s CBapKY BOMbOPaMOBbIM

371eKTPOAOM B cpefe MHepTHOro rasa (TIG, ¢ bIcoko4acTOTHbIM
3axuranuem HF mog. 200; HF/LIFT mog. 280/1) u pyuHon
nyrosoit ceapky (MMA) NOCTOSHHBIM 11 NTEpEMEHHbIM

Tokom (AC/DC) (mog. 280/1, TupucTopHoe ynpasnexue).
B03MOXHOCTb MCMOMb30BAHIA C Pa3NNyHbIMK TUMAMM
maTtepuanos, TakiMI Kak cTanb, HepXkaBelollas cranb,
anioMUHIIA, TUTaH, Mefib, HUKENb, MarHnii 1 NX Crniaebl.
XapakTepucTiKu: perynupoBaHme nofaun rasa nocne

cBapku (mog. 200) ¢ oTobpaxeHue Ha LiMdpoBOI NaHenm

11 PErynnpoBaHne CrefyIoLLmMX GYHKLIAN: CBAPOUHBIN TOK,
HauanbHbIIl TOK B YETbIpexTakTHOM pexume TIG, npe-ras,
nocT-ras, cnap Toka, banaHc (mog. 280/1) ¢ pabora B
2/4-TakTOBOM pexume © anekTpodbl ang ceapku MMA:
PYTUMOBbIE, LLENOYHbIE, U3 HEPXABEIOLLLel CTanm 1

uyryHa ® TepmocTatmyeckas 3aliuTa © BO3MOXHOCTb
CTaHLMoHHoro ynpasneHus (Mop. 280/1). C ucnonb3osanmem
[ononHuTensHoN npuHaanextocTy TIG PULSE, annapar
Supertig 280/1 no3sonseT oCyLLECTBASTL UMMYNbCHYIO CBAPKY.
YkomnnekToBaHb! npuHaaneXHocTaMu ana ceapku TIG.
Annapar Supertig 280/1 AQUA ocHalueH Taroke y3nom
BOAAHOro oxnaXaeHus.

WATER COOLED VERSION
Supertig 280/1
AC/DC - HF/LIFT AQUA (***)
cod. 833017
STANDARD OPTIONAL CONSUMABLES: TIG Pag. 213
ST17 MMA - MIG/MAG TIG TORCHES TIG PULSE REMOTE CONTROLS WATER COOLING STAINLESS STEEL GLOVES
L~ 4m @ 742427 TIG MASK SYSTEM TIG CLEANING KIT
i ST18A L * 1 pot.
4m AQUA @ 742426 ‘
- - 7 | [@802219 ‘ k)
g RO B am ST26 3 802057 1 W&
. e Blue line [ 742463 2 ot g, :
3m DX50 @722119 [ 432036 4maqua STIS8A  ELECTRODE HOLDER & pot. :
JAGUAR 743426 |[@ 802336
Automatic - Variable  Bjue line @ 742462 CLEANTECH 100 131802632
@ 802779 GRA 90
N €D &m ST26
AQUA OTHER MASKS 742431 25 mm?4m DX50 Pedal [ 280/1 OTHER GLOVES
[ 802043 @ 802067 Pag. 20 Blue line [ 742464 @ 713282 @ 802017 @ 802043 @ 850000 Pag. 226
% o ] -
& O e 0
EN 60974-1 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ KW €0S ¢ mm kg
n 960 L
Supertig 280/1 AC/DC - HF/LIFT 832161 340W 104
400  15:250 AC 250@30% AC 170AC 73 AC 6,1 o4 P22 820 H
2 ph 15+250 DC 250@30% DC 180 DC 105 DC 10,5 ! 960 L
Supertig 280/1 AC/DC - HF/LIFT AQUA (***) 833017 gé%\a/ 113

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacidn 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Mutarue 230B no 3anpocy
(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoggHbIM 0xnaxaeHrem
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Plasma Cutting

Plasma Process

Pilot Arc

Cutting Arc

@ 1.Striking circuit 2.Cutting circuit 3.Catode
4.Gas 5.Nozzle 6.Cutting arc 7.Metal

@ 1.Circuito d’innesco 2.Circuito di taglio
3.Catodo 4.Gas 5.Ugello 6.Arco di taglio

N

Plasma Cutting

7.Metallo

@ L.Circuit d’amorcage 2.Circuit de decoupage
3.Cathode 4.Gaz 5.Bec 6.Arc de decoupage
7.Metal

@ 1.Circuito de cebado 2.Circuito de corte
3.Catodo 4.Gas 5.Inyector 6.Arco de corte
7.Metal

@ 1.Zindungskreis 2.Schneidkreis 3.Kathode
4.Gaz 5.Duse 6.Schneidbogen 7.Metall

@ 1.KoHTyp Bo3bY>xaeHUs 2.KOHTYp pe3ku
3.Katon 4.rasz 5.Conno 6.0yra pesku
7.Metann

Vs Oxiacetilenic Cutting

PLUS

@ cutting of conductive materials even if painted, rusted or treaded
on the surface ¢ higher cutting rate ¢ better cutting and no
distortion * low operative costs * absence of inflammable gas
(use of compressed air)

@ Taglio di materiali conduttori anche verniciati, arrugginiti, trattati
superficialmente » maggiore velocita di taglio » migliore taglio con
assenza di distorsioni e bassi costi operativi * assenza di gas
inflammabile (uso di aria compressa)

@ Coupe de matériaux conducteurs y compris peints, rouillés
et traités en surface e vitesse de coupe supérieure ¢ coupe
supérieure sans distorsions ¢ bas colts d’exploitation ¢ absence
de gaz inflammables (utilisation d’air comprimé)

Contact Striking

@ A particular kind of torch with mobile electrode is used. When
the striking is activated, the electrode, pushed by the gas,
detaches itself from the nozzle and the sparkle generates
the pilot arc. More wear of the torch internal parts, lesser
electromagnetic disturbances.

@ Si utilizza un particolare tipo di torcia con elettrodo mobile.
Quando si attiva I'innesco, I'elettrodo sospinto dal gas
si stacca dall’ugello e la scintilla genera I'arco pilota.
Maggiore usura delle parti interne della torcia, minori disturbi
elettromagnetici.

@ On utilise un type de torche particulier avec électrode
mobile. Quand on active I'amorcage, I'électrode poussée par
le gaz se détache de la buse et I'énticelle géneére I'arc pilote.
Comporte une usure plus importante des parties internes de
la torche, mais moins de perturbations électromagnétiques.

@ Se utiliza un tipo especial del soplete con electrodo mavil.
Cuando se activa el cebado, el electrodo empujado por
el gas se separa de la boquilla y la chispa genera el arco
piloto. EI cebado comporta un mayor desgaste de las
partes internas del soplete, pero menores interferencias
electromagnéticas.

(@ Dazu benutzt man einen speziellen Brennertyp mit
beweglicher Elektrode. Wird die Zindung veranlaft, 10st
das ausstromende Gas die Elektrode von der Duse und der
Funken erzeugt den Pilotbogen. Starkere Abnutzung von den
innen Teilen des Brenners aber weniger elektromagnetische
Stérungen.

@ Vicnonbayetcs 0cobbiii TVM ropenkyi C MOLBIDKHBIM SIEKTPOLOM.
Korpa BkJtouaetcs Bo3by»<aeHVie, 9NeKTpor, Mof AefiCTBIEM rasa
OTCOEAVHAETCA OT COoMsia 1 UCKpa reHepupyeT MMOTHYIO ayry.
[MOBbILLIEHHbIN N3HOC BHYTPEHHIX YaCTeN ropesiku, NMOHVXKEHHbIe
3MEeKTPOMArHUTHbIE MOMEXU.

@ Corte de materiales conductores incluso pintados, oxidados, con
la superficie tratada ¢ mayor velocidad de corte ¢ mejor corte con
ausencia de distorsiones ¢ bajos costes operativos ¢ ausencia de gas
inflamable (uso de aire comprimido)

@ Schneiden leitender werkstoffe, auch wenn diese lackiert, verrostet oder
oberflachenbehandelt sind ¢ hohere schnittgeschwindigkeit
¢ besseres, verzugsfreies schnittergebnis ¢ niedrige betriebskosten
* kein einsatz entzindlicher gase (verwendung von druckluft)

@ Peska NpoBoaALLYX MATEPUASIOB, B TOM UYMCIE OKPALLEHHBIX, PXKaBbIX,
06paboTaHHbIX Ha MOBEPXHOCTU © MOBbILLEHHAS CKOPOCTb PE3KY
* Jlyuwas peska ¢ OTCyTCTBMEM AedopMaLii ® HI3Kas pabouas CTOMMOCTb
e OTCyTCTBME BO3ropaembix ra3oB (MCMOMb30BaHNE CXXATOro BO3ayxa)

HF Striking

® The pilot arc is striken thanks to a sparkle which is delievered by a
particular circuit. This sends a high frequence and a high intensive
impulse. Less wear of the internal parts of the torch.

@ Larco pilota viene acceso grazie ad una scintilla fornita da un
particolare circuito che invia un impulso ad alta frequenza ed alta
intensita. Minore usura delle parti interne della torcia.

@ Larc pilote est allumé grace a une énticelle fournie par un circuit
particulier qui envoie une impulsion a haute intensité et a haute
fréquence. Moins usure des parties internes de la torche.

® El arco piloto se enciende gracias a una chispa suministrada por
un circuito especial que envia un impulso de alta intensidad y alta
frecuencia. Menor desgaste de las partes internas del soplete.

@ Der Pilotbogen wird mit einem Funken gezlindet. Dieser wird von einem
besonderen Schaltkreis erzeugt, der einen sehr intensiven hochfrequenz
Impuls abgibt. Wenigere Abnutzung von den Innen Teilen des Brenners.

@ MunotHas gyra 3avkuraetcs bnaropaps UCKpe, NMofaBaevoli CrieLarbHbIM
KOHTYPOM, HarpasnsioLLNM BbICOKOYACTOTHbIN UMMYSIbC C BbICOKON
VIHTEHCVBHOCTbIO. Marible n3Hoca BHYTPEHHUX YacTel ropesku.

ESY)
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@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with @ Systéme inverter, de découpage au plasma a air @ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
contact striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion- comprimé avec amorcage de I'arc pilote a contact. Permet Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel, un découpage rapide et sans déformations de tous les verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
aluminium, copper, brass, etc. matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Characteristics: reduced weight and dimensions galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Messing, usw.

* warning led for torch under voltage, protections Caractéristiques: poids et dimensions réduits Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und Abmessungen

* torch automatic cooling ® visualization of air pressure * signalisation présence tension torche, protections * Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen

* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent * refroidissement automatique torche ¢ affichage de la * automatische Kihlung des Brenners ¢ Druckluftanzeige

protections. Complete with torch. pression d'air « protections thermostatique, survoltage, * Schutzeinrichtungen: Thermostat, Uberspannung,
sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche. Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio @ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, @) CucTema ¢ uHBepTEPOM AN NNA3MEHHON Pe3Kil CO CKATIM

veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar BO3JYXOM, C KOHTaKTHbIM 3aXK1raHneM MUI0THON fyru.

quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio,  rapidamente y sin deformaciones todos los materiales Mo3BoNSET MPoBOANTb BLICTPYIO Pesky, 6e3 nedopmavmn,

rame, ottone, ecc. conductores como acero, acero inoxidable, acero BCEX MPOBOASALLNX MaTepUanoB, Takux, Kak cTab,

Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti ¢ segnalazione galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. Hep)KaBeloLwasn cTasb, OLNHKOBaHHaA CTanb, alOMIHNN,

presenza tensione in torcia, protezioni ¢ raffreddamento Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos Mefib, aTyHb, U T. 1.

automatico della torcia e visualizzazione pressione aria * sefialacion presencia de tension en soplete, protecciones ~ XapakTepuCTVIKM: YMEHbLLEHHBIA BEC 1 pa3Mepb

* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione, * enfriamento automatico antorcha ¢ visualizacion presion * CUrHanN3aums Hanuums HampsKeHUs B ropenke, 3alLuTbl

sovracorrente. Completo di torcia. aire * protecciones termostatica, sobre-tension, baja- * aBTOMATIYECKOE OXNAXIEHe ropenkin * Bu3yannusauns
tension, sobre-corriente. Equipado con antorcha. [aBMeHVs BO3yxa ® TepMocTaTiyeckas 3aliura, 3alura

OT CBEPXHAMPSHKEHIAA, CIMLLIKOM HU3KOTO HampshKeHus,
CIMLLKOM CUNbHOTO TOKa. YKOMNIEeKToBaHa ropesnkon.

inverter
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STANDARD OPTIONAL
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@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with
contact striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-
proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel,
aluminium, copper, brass, etc.

Characteristics: reduced weight and dimensions

* warning led for torch under voltage, protections

* torch automatic cooling © visualization of air pressure
« thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections. Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio
veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori
quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio,
rame, ottone, ecc.

Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti ¢ segnalazione
presenza tensione in torcia, protezioni ¢ raffreddamento
automatico della torcia ¢ visualizzazione pressione aria
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente. Completo di torcia.
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TECHNOLOGY PLASMA 41

@ Systéme inverter, de découpage au plasma a air

comprimé avec amorcage de I'arc pilote a contact. Permet
un découpage rapide et sans déformations de tous les
matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier
galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits

* signalisation présence tension torche, protections

« refroidissement automatique torche ¢ affichage de la
pression d'air  protections thermostatique, survoltage,
sous-voltage, surcourant. Fourni avec torche.

con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar
rapidamente y sin deformaciones todos los materiales
conductores como acero, acero inoxidable, acero
galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.

Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos

* sefalacion presencia de tension en soplete, protecciones
* enfriamento automatico antorcha e visualizacion presion

aire * protecciones termostatica, sobre-tension, baja-

tension, sobre-corriente. Equipado con antorcha.

STANDARD OPTIONAL

@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
Kontaktzindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe
wie Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing, usw.

Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und Abmessungen
o Anzeigen: Brennerspannung, Schutzeinrichtungen

* automatische Kihlung des Brenners ¢ Druckluftanzeige
* Schutzeinrichtungen: Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung. Komplett mit Brenner.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire comprimido, @) Cuctema ¢ uHBepTepoM [ NNA3MEHHOI PE3KN CO CXKATbIM

BO3[yXOM, C KOHTAKTHbIM 3aXUraHuem nunoTHoN ayri.
To3BonseT NpoBoauTL BbICTPYI0 pesky, bes nedopmaviuu,
BCEX NPOBOAALLMX MaTEPIAsIoB, TakKX, kak CTanb,
Hep)aBerowaa cTanb, OLNHKOBaHHaA CTasb, anioMUHII,
Mefib, NaTyHb, U T. .

XapaKTepuCTUKIA: yMEHbLUEHHbIV BEC 1 pa3vepbl

* CUTHANM3aLs Hannuns HanpskeHs B ropeske, aLlyuThl
* QBTOMATMYECKOE OXNAXAEHIE FOPENKIA ¢ BU3yann3aLa
[1aBNIeHs BO3MyXa ® TepMocTaTyeckas 3aliuTa, 3awura
OT CBEPXHAMPSIKEHNS, CIIMLLIKOM HU3KOTO HampsXeHus,
CNLLKOM CUMbHOTO TOKa. YKOMNEeKToBaHa ropenkon.

inverter

CIRCULAR PLASMA
P. CUTTING UNIT CONSUMABLES
. 1]
4m @ 742237 o5 E‘L f
—— L @
@ max 680mm
@ 802214 Pag. 219

TECHNICAL CHARACTERISTICS %
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Technology Plasma 41
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@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with un découpage rapide et sans déformations de tous les Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
contact striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion- matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier Messing, usw. Das Modell ist mit einem Kompressor
proof cutting of steel, stainless steel, galvanised steel, galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. ausgestattet und braucht deshalb nicht an eine externe
aluminium, copper, brass, etc. The model is equipped Le modele est équipé d'un compresseur et n'exige aucune  Druckluftquelle angeschlossen werden.
with a compressor and needs not to be connected to an connexion a une source externe d'air comprimé. Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und
external compressed air power source. Characteristics: Caractéristiques: poids et dimensions réduits Abmessungen ¢ Anzeigen Brennerspannung,
reduced weight and dimensions * warning led for torch + signalisation présence tension torche, protections Schutzeinrichtungen ¢ automatische Kuhlung
under voltage, protections ¢ torch automatic cooling * refroidissement automatique torche ¢ protections des Brenners ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat,

+ thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant. Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung.
protections. Complete with torch. Fourni avec torche. Komplett mit Brenner.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa, @ Sistema inyerter de corte por plasma.con aire cqmprimido, @ Cucrema ¢ uHBepTepoM [Ns NNA3MEHHOI PesKM Co
con innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il taglio con encendido por contacto del arco piloto. Permite cortar CXKaTbiM BO3AYXOM, C KOHTAKTHbIM 3a)KUraHueM numnoTHoN
veloce senza deformazione di tutti i materiali conduttori rapidamente y sin deformaciones todos los materiales fyrin. NMo3BoNAET NPOBOAUTH BLICTPYIO Pesky, be3
quali acciaio, acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio,  conductores como acero, acero ipoxidable, acero ) pedopmaLium, BCex NPOBOAALLMX MaTepuanos, Takux, kak
rame, ottone, ecc. Il modello & munito di compressore galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. EI modelo esta cranb, HepkaBelowas CTanb, OLMHKOBaHHas CTarb,

e non necessita di collegamento a sorgente esterna di provisto de compresor y no necesita conexion a fuente anomMnHNil, Mefb, NatyHb, 1 T. 1. Mopaenb ocHalleHa
aria compressa. Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti externa de aire comprimido. Caracteristicas: peso y KOMMPECCcopom i He Hy)KAaeTca B COEANHEHNN C
» segnalazione presenza tensione in torcia, protezioni dimensiones reducidos ¢ sefalacion presencia de tension BHELHM NCTOYHNKOM CXkaToro Bo3ayxa.
* raffreddamento automatico della torcia ¢ protezioni en soplete, protecciones * enfriamento automatico XapaKTepucTIKK: YMEHbLLEHHBIA BEC 1 pa3Mepb
termostatica, sovratensione, sottotensione, sovracorrente. antorcha ¢ protecciénes termostatica, sobre-tension, baja- * CUrHanM3auus Hanumuna HanpsXKeHns B ropernke,
Completo di torcia. tension, sobre-corriente. Equipado con antorcha. 3alNTbl ® aBTOMATUYECKOE OXNAXKOEHUE rOpenKkit

. ) . * TepMoCTaTiyeCcKas 3aLuuTa, 3awiura ot

@ Systeme inverter, de découpage au plasma a air @ Invertersystem fiir das DruckluftPlasmaschneiden mit csepg(HaaneHm, cnmulj-llmM ’HmsuK-loro HaMpPKEHuS,
comprimé avec amorcage de I'arc pilote a contact. Permet  Kontakiziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen, CTIMLLIKOM CUAIBHOTO ToKa. YKOMNEKTOBaHa ropenKoil.

verformungsfreien Schneiden aller leitenden Werkstoffe wie

inverter
WITH KOMPRESSOR

PLASMA CUTTING

STANDARD OPTIONAL

CIRCULAR PLASMA
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@ Inverter, compressed air plasma cutting systems with high

frequency HF striking of the pilot arc.

Allow a rapid, distortion-proof cutting of steel, stainless
steel, galvanised steel, aluminium, copper, brass, etc.
Possibility to use long nozzles.

Characteristics: reduced weight and dimensions

* high stability of cutting current ¢ warning led for torch
under voltage, air fault, protections ¢ control of torch
cooling * visualization of air pressure ¢ possibility to cut
on grids with automatic restart of pilot arc * storage on
on-board E?PROM of the last 10 alarms ¢ thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, torch shortcircuit,
phase failure protections. Complete with torch.

SUPERIOR PLASMA 60 HF

@ Sistemi inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco ad alta frequenza HF dell’arco pilota.
Consentono il taglio veloce senza deformazione di tutti i
materiali conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio
galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc.

Possibilita di utilizzo di ugelli prolungati.
Caratteristiche: peso e dimensioni ridotti ¢ elevata
stabilita della corrente di taglio ¢ segnalazione presenza
tensione in torcia, anomalie aria, protezioni ¢ comando
di raffreddamento della torcia  visualizzazione
pressione aria ¢ possibilita di taglio su grigliato con
riaccensione automatica dell’arco pilota

* memorizzazione su E2PROM interna ultimi 10 stati

di allarme e protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, cortocircuito in torcia,
mancanza fase. Completi di torcia.

@ Systemes inverter, de découpage au plasma, & air

comprimé, avec amorcage a haute fréquence HF de

I'arc pilote. Permettent un découpage rapide et sans
déformations de tous les matériaux conducteurs tels que
acier, acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton,
ete. Possibilité d'utilisation avec becs prolongés.
Caractéristiques: poids et dimensions réduits e tres haute
stabilité du courant de découpage © signalisation présence
tension torche, anomalie air, protections ¢ commande
refroidissement torche e affichage de la pression d'air

* possibilité de découpage sur grillage avec rallumage
automatique de I'arc pilote © mémorisation des 10
derniéres alarmes sur E2PROM interne ¢ protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant, court-
circuit en torche, absence de phase. Fournis avec torche.

[ ES DERU 2
inverter

STANDARD OPTIONAL

—

6m @ 742040

&

CIRCULAR
CUTTING UNIT

E
N,

@ max 920mm

PLASMA
CONSUMABLES

5m DX25 @ 802218 Pag. 219
] =
EOITETAG G G0 XSO R0 60 N E
EN 609741
V (50-60Hz) A A Vv A kW A 1/c0s @ mm L/min bar mm kg
i 60 0.8 475 L
Superlor Plasma 60 HF 815506 15+60 35% 370 20 7,5 16 0‘7 20 120 4:5 P23 170W 19,4
b ) 340 H
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@ Sistemas inverter de corte por plasma con aire
comprimido, con encendido alta frecuencia HF del arco
piloto. Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones
todos los materiales conductores como acero, acero
inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc.
Posibilidad de uso con toberas prolongadas.
Caracteristicas: peso y dimensiones reducidos ¢ alta
estabilidad de la corriente de corte ¢ sefialacion presencia
de tension en antorcha, anomalia aire, protecciones
» control refrigeracion antorcha ¢ visualizacion presion
aire * posibilidad de corte en piezas enrejadas con
reencendido automatico del arco piloto * memorizacion en
E?PROM interior, de las tltimas 10 alarmas ¢ protecciones
termostética, sobre-tension, baja-tension, sobre-corriente,
cortocircuito en antorcha, falta de fase.

Equipados con antorcha.

D EN AR

SUPERIOR PLASMA 90 HF

@ Invertersysteme fiir das Druckluft-Plasmaschneiden
mit Hochfrequenz HF Ziindung des Pilotlichtbogens.
Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden von
Stahl, Edelstahl, verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing, usw. Moglichkeit zur Benutzung verlangerter
Duisen. Eigenschaften: eingeschrankte Gewicht und
Abmessungen ¢ hohe Stabilitat des Schneidestroms
* Anzeigen Brennerspannung, Storung der
Druckluftzufuhr, Schutzeinrichtungen ¢ Gesteuerte
Brennerkihlung ¢ Druckluftanzeige ¢ Moglichkeit zum
Gitterschneiden mit automatischer Wiederentzindung
des Pilotbogens * Speicherung der letzten 10 Alarme
auf interner E2PROM ¢ Schutzeinrichtungen Thermostat,
Uberspannung, Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss
am Brenner, Phasenausfall. Komplett mit Brenner.

STANDARD OPTIONAL

@ CvicTembl ¢ MHBEPTEPOM ANA MNA3MEHHON Pesky co

CXaTbiM BO3yXoM, ¢ Bo3byxneHnem HF (Bbicokas

yacToTa) nunoTHoM Ayru. Mo3BonseT BECTM BbICTPYIO

pesKy b6e3 nedopmaLiuin BCEX NPOBOAALLMX MaTEPUANoB,
TaKuX, KaK cTanb, HepXkaBetoLuas cTanb, OLMHKOBaHHaA
cTanb, antoMIHNIA, Mefb, NaTyHb 1 T. A. Bo3MoxHOCTb
1CMOMb30BaHNA YATMHERHbIX COMeNn. XapaKkTepucTuKiA:
YMEHbLLEHHbI pa3mep 1 BEC * MOBbILLEHHAS YCTORYMBOCTb
TOKa PesKi * CUrHanN3aLms Hanuums HanpsxeHns B
ropenke, aHoManui Bo3ayxa, 3aluThl © yrpasnexue
OXNaXOEeHNeM ropenkin ¢ BU3yann3aLua AaBneHns Bosayxa
* BO3MOXHOCTb PE3KI Ha peLLeTKax ¢ aBToMaTnyeckum
BK/TIOYEHMEM MUMOTHOW Byl ® 3aNOMUHAHNE Ha BHYTPEHHEN
E?PROM nocnepHux 10 TpeBor ¢ TepmocTaTuyeckas
3alynTa, 3aLimMTa OT CBEPXHAMPSKEHNS, 3aLLUTa OT CIMLIKOM
HU3KOTrO HanpsXXeHus, OT CBEPXTOKA, KOPOTKOrO 3aMblKaHus
B ropenke, 0TcyTcTBIA (asbl. YKOMNIEKTOBaHbI FOPEnKoil.

inverter
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EMF TORCHES TROLLEY CIRCULAR PLASMA
SAFE CUTTING UNIT CONSUMABLES
ELECTROMAGNETIC FIELDS ‘ E

1
c € 6m @ 722332 12m @ 722333 ﬂ @
HF & & FOR AUTOMATIC
STRIKIN @/ SYSTEMS <
e
-);
3>_ % @ max 920mm
400v ] l ] .]H]] 5m DX50 12m @ 722334 @ 803051 @ 802211 Pag. 219
— H -
EEETTEE G FE G000 60 8
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A \ A kW 1/cos ¢ mm L/min bar mm kg
Supetior Plasma 90 HF 815518 490  99:90 90 480 25 12 0.8 30 'y B e
p 3ph ; 40% 0,7 ; o
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@ Inverter, compressed air plasma cutting system, with
contact striking of pilot arc. Allows a rapid, distortion-proof
cutting, cutting on grids and the gauging of all conductive
materials such as steel, stainless steel, galvanised steel,
aluminium, copper, brass, etc. It allows interfacing with
automated cutting systems. Characteristics: easy to carry
* high cutting current stability  user-friendly easy to read
and adjust digital panel ¢ remote control * thermostatic,
overvoltage, undervoltage, overcurrent, torch short circuit,
phase failure protections. Complete with torch.

@ Sistema inverter di taglio al plasma ad aria compressa,
con innesco a contatto dell’arco pilota. Consente il
taglio veloce senza deformazione, il taglio su grigliato e
la scriccatura di tutti i materiali conduttori quali acciaio,
acciaio inox, acciaio galvanizzato, alluminio, rame,
ottone, ecc. Possibilita di interfaccia con sistemi di taglio
automatizzati. Caratteristiche: elevata trasportabilita
* grande stabilita della corrente di taglio ¢ pannello digitale
di semplice lettura e regolazione * controllo remoto
* protezioni termostatica, sovratensione, sottotensione,
sovracorrente, cortocircuito in torcia, mancanza fase.
Completo di torcia.

SUPERIOR PLASMA 160

@ Systéme inverter, de découpage au plasma 4 air
comprimé avec amorgage de I'arc pilote a contact.
Permet un découpage rapide et sans déformations,
le découpage sur grillage et le décricage de tous les
matériaux conducteurs tels que acier, acier inox, acier
galvanisé, aluminium, cuivre, laiton, etc. Possibilité

d’interface avec des systémes de découpage automatisés.

Caractéristiques: facile a transporter ¢ trés haute stabilité
du courant de découpage ¢ tableau numérique facile

a lire et a régler » commande a distance ¢ protections
thermostatique, survoltage, sous-voltage, surcourant,
court-circuit en torche, absence de phase.

Fourni avec torche.

@ Sistema inverter de corte por plasma con aire
comprimido, con encendido por contacto del arco piloto.
Permite cortar rapidamente y sin deformaciones, corte en
piezas enrejadas y el torchado de todos los materiales
conductores como acero, acero inoxidable, acero
galvanizado, aluminio, cobre, laton, etc. Posibilidad
de interfaz con sistemas de corte automatizados.
Caracteristicas: transportabilidad elevada ¢ elevada
estabilidad de la corriente de corte ¢ panel digital de
lectura y regulacion simples ¢ control a distancia
* protecciones termostatica, sobre-tensién, baja-tension,
sobrecorriente, cortocircuito en antorcha, falta de fase.

Equipado con antorcha.

@ Invertersystem fiir das Druckluft-Plasmaschneiden mit
Kontaktziindung des Pilotlichtbogens. Zum schnellen,
verformungsfreien Schneiden, Gitterschneiden und
Fugenhobeln aller leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl,
verzinktem Stahl, Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Es
besteht die Moglichkeit zur Anbindung an automatischen
Schneidanlagen. Eigenschaften: transportfreundlich ¢ hohe
Stabilitat des Schneidstroms e leicht leshares digitales
Bedienfeld mit einfacher Einstellung ¢ Fernsteuerung
* Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner,
Phasenausfall. Komplett mit Brenner.

@ Cucrema ¢ MHBEpTEPOM N8 MNA3MEHHOI PE3KM CO CXAThiM
BO3[YXOM, C KOHTaKTHbIM 3aXuraHuem NWMOTHON ayru.
ObecrieunBaet bbICTpylo pesky 6e3 fedopmaLiim, pesky Ha
peLLeTKe 1 3aYMCTKY BCEX MPOBOASLLMX MaTepuanos, Takux
KaK cTanb, HepXkaBerowwas cTanb, OLMHKOBaHHasA CTalb,
anioMUHNIA, Mefb, aTyHb 1 T.4. ViMeeTcs BO3MOXHOCTb
MOaKIIoYeHNs K aBTOMATI3NPOBAHHbIM CUCTEMAM PEe3KM.
XapaKTepucTUKIA: BbICOKas TPaHCMopTabenbHOCTb
* roBbILLEHHas CTabUMbHOCTL TOKa pesku * Ludposas
naHenb, obecrieunBaoLas yiobHoe cumTbIBaHIE
NHdOPMALMN 1 PErynnpoBKy ® ANCTAHLINOHHOE YrpaBieHne
* TepMOCTaTYeCKas 3alluTa, 3alluTa OT CBEpPXHANPSKEHNS,
3allKTa OT CAMLIKOM HU3KOTO HAMPSXXEHWS, OT CBEPXTOKA,
KOPOTKOT0 3aMblkaHus B ropenke, oTCyTCTBUS Gasbl.
YKoMnneKToBaHa ropenKoil.

inverter

STANDARD OPTIONAL

EMEF TORCHES PLASMA
rﬂl CONSUMABLES
E§(TROM&ENHECHFDS
6m PS 12m Ps 1
c E @ 802867 @ 742635
CONTACT 1. FOR AUTOMATIC
STRNNG. T @’7 SYSTEMS
| eEC——
230V e C € 12m PX
EETTETE O ¢ 6 G0 o0 00600«
EN 609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A n/cos ¢ mm L/min bar mm kg
922333)0 150@30% 120 348 40 25 s70L
Superior Plasma 160 ste174 207000 o QY 50 170 45 P23 310w 44
(230v) 100@30% g5 316 38 125 R
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@ Chopper, compressed air plasma cutting system, with
high frequence HF striking of the pilot arc. Allows a rapid,
distortion-proof cutting of steel, stainless steel, aluminium,
copper, brass. Possibility to use long nozzles.
Characteristics: high stability of cutting current * warning
led for torch under voltage, air fault, protections ¢ control of
torch cooling e visualization of air pressure ¢ possibility to
cut on grids with automatic restart of pilot arc * storage of
the last 10 alarms e thermostatic, overvoltage, undervoltage,
overcurrent, torch shortcircuit, phase failure protections.
Complete with torch.

SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

ce

ENTERPRISE PLASMA 160 HF

con innesco ad alta frequenza HF dell'arco pilota.
Consente il taglio veloce senza deformazione di tutti i
materiali conduttori quali acciaio, acciaio inox, acciaio
galvanizzato, alluminio, rame, ottone, ecc. Possibilita
di utilizzo di ugelli prolungati. Caratteristiche: elevata
stabilita della corrente di taglio ¢ segnalazione presenza
tensione in torcia, anomalie aria, protezioni ¢ comando
di raffreddamento della torcia ¢ visualizzazione pressione
aria * possibilita di taglio su grigliato con riaccensione
automatica dell’arco pilota ® memorizzazione ultimi 10
stati di allarme ¢ protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, cortocircuito in torcia,
mancanza fase. Completo di torcia.

CIRCULAR
CUTTING UNIT

TORCHES
6m @ 722332

12m @ 722333

FOR AUTOMATIC
g SYSTEMS

12m @ 722334

@ max 920mm
[@802211

PLASMA
CONSUMABLES

sl
8

Pag. 219
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@ Sistema chopper di taglio al plasma ad aria compressa, @ Systéme de découpage au plasma, & air comprimé,

chopper, avec amorgage haute fréquence HF de I'arc
pilote. Permet un découpage rapide et sans déformations
de tous les matériaux conducteurs tels que acier,
acier inox, acier galvanisé, aluminium, cuivre, laiton,
etc. Possibilité d'utilisation avec becs prolongés.
Caractéristiques: trés haute stabilité du courant de
découpage ¢ signalisation présence tension torche,
anomalie air, protections ¢ commande refroidissement
torche e affichage de la pression d'air ¢ possibilité de
découpage sur grillage avec rallumage automatique de
I'arc pilote * mémorisation des 10 dernieres alarmes
* protections thermostatique, survoltage, sous-voltage,
surcourant, court-circuit en torche, absence de phase.
Fourni avec torche.

® Sistema de corte por plasma, con aire comprimido,
chopper, con encendido alta frecuencia HF del arco
piloto. Permite cortar rapidamente y sin deformaciones
todos los materiales conductores como acero, acero
inoxidable, acero galvanizado, aluminio, cobre, laton,
etc. Posibilidad de uso con toberas prolongadas.
Caracteristicas: alta estabilidad de la corriente de
corte ¢ sefalacion presencia de tension en antorcha,
anomalia aire, protecciones ¢ control refrigeracion
antorcha ¢ visualizacion presion aire ¢ posibilidad de
corte en piezas enrejadas con reencendido automatico
del arco piloto * memorizacion de las dltimas 10
alarmas ¢ protecciénes termostética, sobre-tension,
baja-tension, sobre-corriente, cortocircuito en antorcha,
falta de fase. Equipado con antorcha.

@ Chopper Druckluft-Plasmaschneidesystem mit
Hochfrequenz HF Ziindung des Pilotlichtbogens.
Zum schnellen, verformungsfreien Schneiden aller
leitenden Werkstoffe wie Stahl, Edelstahl, verzinktem
Stahl , Aluminium, Kupfer, Messing, usw. Moglichkeit
zur Benutzung verlangerter Diisen. Eigenschaften:
hohe Stabilitat des Schneidestroms ¢ Anzeigen
Brennerspannung, Storung der Druckluftzufuhr,
Schutzeinrichtungen ¢ Gesteuerte Brennerkiihlung
* Druckluftanzeige ¢ Moglichkeit zum Gitterschneiden
mit automatischer Neuziindung des Pilotbogens
* Speicherung der letzten 10 Alarme
» Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung, Kurzschluss am Brenner,
Phasenausfall. Komplett mit Brenner.

PLASMA CUTTING

@ Cucrema chopper 41 NNasMeHHoI Peski Co CxKaTbIM
BO3[YXOM, C B030YxzeHnem HF (Bbicokas yacTota)
nunoTHow ayru. Mo3songeT BeCTy BbICTpylo pesky be3
nedopmaLn BCex NPOBOAALL X MaTEPUANOB, TaKunX, Kak
cTanb, HepXkaBerowwas cTalb, OLMHKOBaHHasA CTab,
aniomMnHNil, Mefib, NaTyHb U T. A.

B03MOXHOCTb MCMONb30BAHS YAIMHEHHDIX COMEN.
XapaKTepucTuKL: MOBbILIEHHAS YCTONYMBOCTb TOKA
PEe3KMN © CUrHaNM3aLLAA HaMYIA HaNpPSKEHNs B
ropenke, aHoManum Bo3ayxa, 3alluThl ¢ yrpaBneHue
OXNaXneHeM ropenkiA ¢ BU3yanu3aLua AaBneHns
BO3yXa * BO3MOXHOCTb Pe3KiN Ha pelLeTKax

C aBTOMATMYECKIIM BKIIOYEHNEM MUNOTHON

Oyru e 3anomuHaHme nocnepHux 10 cocTosHUNA
TPEBOT * TEPMOCTaTNYECKas 3alynTa, 3alnTa ot
CBEPXHAMPAKEHMS, 3aLLUTa OT CNLIKOM HU3KOrO
HanpsXeHus, 0T CBEPXTOKA, KOPOTKOTO 3aMblKaHust
B ropeske, 0TCyTcTBNA $asbl. YKOMNNeKToBaHa
rOpenKoum.

+

=[2

3 230V
400V |

TECHNICAL CHARACTERISTICS m

] —
G OO OGO 0G0 5N E
EN 60974-1
V (50-60Hz) A A ) kW n/cos ¢ mm L/min bar mm kg
840L
Enterprise Plasma 160 HF 815870 230400 50.160 160 260 25 0,86 45 200 4:5 P22 453W 123
3ph 40% 0,9 P
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K revin SUPERPLASMA 83 HF - 130 HF (s

@ Compressed air plasma cutting systems with high frequency HF striking of pilot arc. @ Sistemas de corte por plasma, con aire comprimido, con encendido alta frecuencia HF
Allow a rapid, distortion-proof cutting of all conductive materials. del arco piloto. Permiten cortar rapidamente y sin deformaciones todos los materiales.
Characteristics: 2 positions for regulation of cutting current ¢ control devices for torch Caracteristicas: 2 posiciones de regulacion de la corriente de corte ¢ dispositivos de control
under voltage, air pressure, torch short circuit, phase failure, thermostatic protection tension en antorcha, presion aire, cortocircuito de antorcha, carencia de fase, proteccion
* possibility to cut on grids with automatic restart of pilot arc (self restart) termostética ¢ posibilidad de corte en piezas enrejadas con reencendido automatico del arco
* visualization of air pressure. Complete with torch. piloto (self restart) ¢ visualizacion presion aire. Equipados con antorcha.

@ Sistemi di taglio al plasma ad aria compressa con innesco ad alta frequenza HF @ Druckluft-Plasmaschneidsysteme, mit Hochfrequenz- HF Ziindung des Pilotlichtbogens. Zum
dell'arco pilota. Consentono il taglio veloce senza deformazione di tutti i materiali schnellen, verformungsfreien Schneiden aller leitenden. Eigenschaften: 2-stufige Regelung
conduttori. Caratteristiche: regolazione a 2 posizioni della corrente di taglio ® dispositivi des Schneidstroms ¢ Kontrollvorrichtungen Brennerspannung, Druckluft, Brennerkurzschluss,
di controllo tensione in torcia, pressione aria, corto circuito torcia, mancanza fase, Phasenausfall, Thermostatschutz ¢ Méglichkeit zum Gitterschneiden mit automatischer
protezione termostatica ® possibilita di taglio su grigliato con riaccensione automatica Neuzlindung des Pilotbogens (self restart) ® Druckluftanzeige. Komplett mit Brenner.

dell'arco pilota (self restart) © visualizzazione pressione aria. Completi di torcia.
@ CvicTembl 17 NNa3MEHHON Pesky CO CXaTbiM BO3AYXOM, C BO3BYXaeHnem nunotHow ayrv HF

@ Systémes de découpage au plasma, a air comprimé, avec amorcage haute fréquence (Bbicokas uacTota). Mo3BonseT BeCTH bbICTpyio peky 6e3 AedopmaLiiv BCEX MPOBOASLLAX
HF de I'arc pilote. Permettent un découpage rapide et sans déformations de tous MaTepuasnos. XapakTepucTUKL: perynupoBaHune 2 nofokeHn Toka pesku ¢ yCTponcTsa
les matériaux. Caractéristiques: 2 positions de réglage du courant de découpage YNPaBReHus HanpsHKEHeM ropenky, AaBNeHeM BO3MyXa, KOPOTKMM 3aMblKaHWEM FOpenky,
* dispositifs de controle présence tension torche, pression d'air, court-circuit torche, OTCYTCTBUEM (asbl, TEpMOCTATUYECKAS 3alLUTAa® BO3MOXHOCTb PE3KI Ha PeLLeTKax ¢
absence de phase, protection thermostatique © possibilité de découpage sur grillage aBTOMATUYECKIM BKITOYEHEM nunoTHon ayru (self restart)  Buayanuaauns aasnexus Bosmyxa.

avec rallumage automatique de I'arc pilote (self restart) ¢ affichage de la pression dair. YKOMN/1eKTOBaHbI FOPenKom.
Fournis avec torche.

STANDARD OPTIONAL

TORCHES CIRCULAR PLASMA

N CUTTING UNIT CONSUMABLES

6m

m83 [ 722474 12m [@ 130

m130 @ 722332 @ 722333
FOR AUTOMATIC

SYSTEM
- @ max 920mm
e [ 83 @ 802218
12m @ 130 @ max 920mm
[ 722334 130 @ 802211 Pag. 219
MIN H -
recioa cnoreristos oo V. A D*00E0060
EN 609741
V (50-60Hz) A A 08 mm L/min bar mm kg
960 L
230-400 . 40@35% POS.1 .
Superplasma 83 HF 830511 3 ph 40+80 70@35% POS.2 247 11,5 0,6 20 150 4:5 P22 2g%w 89
960 L
230-400 . 65@60% POS.1 .
Superplasma 130 HF 830512 “GLT 65:120 inanawposn 243 20 0,86 30 200 4:5 P22 gzé% \a/ 86
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Choose your Product
= Automotive choice table

Tabella di scelta per automotive ¢ Tableau de choix pour automotive ¢ Tabla de eleccion
para automotive + Wahlstafel fiir Automotive + Tabnuubl aBTOCErMeHTa

Technomig 180, Technomig 215
. Mastermig 210 Dual Synergic, Dual Synergic,
M IG Telmig 220/2-270/2 Spool Gun Technomig 225 Technomig 223 Treo,
Pulse Electromig 220 - 230 - 330

|
@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium

® Aluminio @ Aluminium @ AniomuHwiA * Ak hkk hkkk kkkk .0.0.0 ¢

excellent
Doteel @ hoviso DAckT OAE0 |y ek Ak kk hkAK dokkk | KKk
excellent

@ High strength steels @ Acciai alta
resistenza @ Aciers haute résistance

@ Aceros alta resistencia @ Hochfeste * * **** **** **** ****

Stéhle @ BbicokonpouHas cTanb excellent

@ Brazing @ Brasatura @ Brasage

® Cobresoldadura @ Lotdraht @ Maitku < Y% Kk kkx Kk kdkk 1.0 . 0.0 ¢

excellent

- Digital Car Digital Digital Inverspotter  Inverspotter
SPOT 7 A'“ssl%‘gter Digitel FLIETSpotter Spotter spotter ™IRO 43500 14000
WELDING 5500 7000 9000 (Smart/Aqua) (Smart/Aqua)
AluminiumeAlluminio
*Aluminium ¢Aluminio
= *Aluminium Q O
8 AnoMuHMiA
()
o
£
a Steel*Acciaio
e e e e e 00 e e
+ Stahl+Crans with optional | with optional ~ with optional = with optional = with optional

cod. 802832  cod. 802832  cod. 802604 cod. 802699 cod. 802699
L 1 |

Single spotePunto

singolo*Point
individuel*Punto e e O e @

individual * Einzelner with optional ~ with optional = with optional | with optional = with optional
Punkt e OnHoTOUEUHBIN cod. 802832 = cod. 802832 ' cod. 802604 cod. 802699 cod. 802699

®

Mild steel*Acciaio

dolce*Acier doux

*Acero dulce Q e O
*Weicher Stahl
*Msrkas ctanb

HSS+HLE-HTS &

UHSS e UHLE « UHTS

Spot Welding

)
S
S
)

® ®® @®
® ®® @®




Spot Welding

ot Welding Process

® 1.Electrode 2.Electric current
3.Core 4.Weldable material

® 1.Electrodo 2.Corriente eléctrica
3.Ndcleo 4.Material a soldar

® 1.Elettrodo 2.Corrente elettrica
3.Nocciolo 4.Materiale da
saldare

@ 1.Elektrode 2.Elektrische Strom
3.Kern 4.Schweiwerkstoff

A ON -

@ 1.0nekTpop 2.9neKTpUYECKINI
Tok Hanpasnsowen 3.A0po
4.CapuBaembli MaTepuan

@ LElectrode 2.Courant électrique
3.Noyau 4.Matériau a souder

Continuous Welding

® It is used to weld no-treated metal sheets
and permits to obtain a high productivity.

o ) I

® Se utiliza para soldar chapas cuya superficie no
ha sido tratada y permite obtener una elevada
productividad.

CONTINUOUS

@ V|CI'IOJ'Ib3yeTCH Ona CBapku N1UCTOB, He 06p360TaHHbIX
Ha MOBEPXHOCTN, 1 NO3BOMAET NonyunTb
MOBbILLEHHYI0 NPON3BOANTETIbHOCTb.

0 Viene utilizzata per saldare lamiere non trattate
superficialmente e consente di ottenere una

elevata produttivita. @ Ist durch eine hohe Produktivitat gekennzeichnet

und wird auf Blechen verwendet, deren Oberflache
@ S'utilise sur des toles non traitées en surface et unbehandelt ist.

permet une haute productivité.

Pulse Welding

® It is used to weld metal sheets
with traces of paint; oxidized or galvanized
sheets or with a high yield point. In particular,
pulsed welding with medium frequency direct
current (MFDC inverter) makes it possible
to achieve an even more precise, quicker
dynamic and control of the spot weld, which
are fundamental requirements when working
on new materials.

@ S'utilise pour les interventions sur des toles
portant des traces de peinture, oxydées, zinguées
ou a haute limite d’elasticité. Le mode pulsé a
courant continu et fréquence moyenne (MFDC
inverter) augmente la précion et la rapidité
dynamique et du contrdle du pointage, qualité
essentielle pour le traitement des nouveaux types
de matériaux.

@ Wird fiir die Bearbeitungen von Blechen mit
Lackspuren, von oxidierten, verzinkten oder solchen
Blechen mit hoher Streckgrenze benutzt.

Das pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer
Frequenz (MFDC inverter) erméglicht eine noch
genauere und reaktionsschnellere Dynamik und
Steuerung beim Punkten, was fiir Arbeiten an neuen
Werkstoffen von grundlegender Bedeutung ist.

@ Se utiliza para soldar chapas con restos de
pintura, oxidadas, galvanizadas o con alto limite
de deformacion. En especial, el pulsado en
corriente continua de media frecuencia (MFDC
inverter) permite una dindmica y un control de la
soldadura por puntos auin méas precisos y rapidos,
fundamentales para intervenciones en los nuevos
materiales.

0 Viene utilizzata per saldare lamiere con
tracce di vernice, ossidate, zincate od ad
alto rischio di snervamento. In particolare,

il pulsato in corrente continua a media
frequenza (MFDC inverter) consente una
dinamica ed un controllo della puntatura
ancora piu precisi e rapidi, fondamentale per
i nuovi materiali.

@ McnonbayeTcs ans cBapku NMCTOB CO CreAamun Kpacku,
OKMCMEHHbIX, OLIVHKOBAHHbIX U C BbICOKM PUCKOM
TeKyuyecTn meTanna. B uactHocTn, UMnynbeCbl Npu
NOCTOSIHHOM ToKe cpefHert yacTotbl (MFDC nHBepTep)
Mo3BONAT 0becneunTb AMHAMUKY N KOHTPOSb

KOHTaKTHOW CBapKW, CTAHOBALLENCS elle bonee TOUHOM 1

6bICTpOl7I, UTO OY€eHb BaXXHO ANd HOBbIX MaTepunanos.

Digital
Modular
230-400

Modular
20/Ti

Spotter
7000

Spotter
9000

Spotter
9000 AQUA

Spot/Hour

Inverspotter 12000

Inverspotter 13000

maee| [ TLJUL JL L JU ML JU AL JU AN TL I

CONTINUOUS  CONTINUOUS  PULSE  CONTINUOUS PuLse conTinuous PuLse conTinuous PuLse conTinuous PuLse conTinuous PuLse
0,6+0,6 | 380 380 150 230 100 330 150 720 300 2400 1300 1050 800
0,8+0,8 | 280 280 115 215 80 300 120 650 260 1800 1030 815 650
1+1 200 200 90 200 65 270 90 550 230 1500 900 550 480
1,2+12 - 130 65 165 50 250 70 430 210 1200 760 500 430
1,5+1,5 - 75 50 100 43 150 60 270 180 1050 550 320 290
2+2 - 42 35 - - 55 30 100 90 720 480 225 180
2,5+2,5 - - - - - 30 25 60 50 480 380 130 100
3+3 - - - - - 25 25 50 50 360 280 95 80
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Inverter Spot Welding

Innovative Technology & Great Performance
Inverspotter Range: Telwin Approved Solution for High Strength Steel

@ The Inverspotter 12000, 13000, ® Inverspotter 12000, 13000, 13500 e

13500 and 14000 (Smart/ 14000 (Smart/Aqua) son la respuesta de Types of SpOtS
Aqua) are Telwin’s solution for Telwin para operar en los nuevos materiales
working on such new materials como el acero al boro, aceros de alta

as boron steel, HSS, UHSS, with resistencia HTS, UHTS, reconocida por las

approval by prestigious automotive prestigiosas aprobaciones de las empresas

manufacturers. Inverter technology automovilisticas. La tecnologia de inverter

and innovative applied design y las innovadoras soluciones de disefno

solutions provide a firm guarantee of aplicadas garantizan siempre una gran Inverter Spot

top quality, reliable work. calidad y fiabilidad en las intervenciones. HSSSEEI 2t

0 Inverspotter 12000, 13000, 13500 @ Inverspotter 12000, 13000, 13500 und

e 14000 (Smart/Aqua) sono la 14000 (Smart/Aqua) sind die Antwort von
risposta di Telwin per operare sui Telwin auf die Nachfrage, die sich auf die
nuovi materiali quali I'acciaio al Bearbeitung neuer Werkstoffe wie Borstahl
boro, gli acciai ad alta resistenza oder hochfester Stahle HSS, UHSS richtet. Inverter Spot
HSS, UHSS, riconosciuta dalle Die Qualitat ist durch die prestigetrachtige Stainless Steel
prestigiosi approvazioni delle case Zulassung von Automobilherstellern 2+2mm
automobilistiche. La tecnologia ad verburgt. Die Invertertechnik und die
inverter e le innovative soluzioni zur Anwendung kommenden innovativen
progettuali applicate garantiscono Konstruktionslosungen birgen jederzeit fir
sempre una grande qualita ed ausgezeichnete Qualitat und Zuverlassigkeit
affidabilita degli interventi. im Betrieb.
Inverter Spot
§ @ Inverspotter 12000, 13000, 13500 @ WHBepcrottep 12000, 13000, 13500 Stosl S
et 14000 (Smart/Aqua) sont la n 14000 (Smart/Aqua) - 310 oTBET
réponse offerte par Telwin aux TELWIN Ha Bonpoc, kak pabotaTb Ha
nouveaux matériaux - acier au bore HOBbIX MaTepuanax, Takux Kax, GopoBsas
et aciers haute résistance HLE, cTab, U CTann BbICOKON NMPOYHOCTU
UHLE - et ont recu I’approbation HSS, UHSS, nonyunBLnii opobpeHns
prestigieuse du secteur automobile. OT MPECTIKHbIX ABTOMOBNIbHbIX
La technologie a inverseur et les npoussoauTenei.TexHonorns NHBepTep u
solutions conceptuelles novatrices HOBbl€ 1CMOMb3yeMble MPOEKTHbIE peLleHus Traditional Spot
appliquées garantissent une grande rapaHTUpYIOT MOCTOSHHO BbICOKOE KaueCTBO Steel 3+3 mm
qualité et fiabilité des interventions. W HaIEHOCTb PaBOTbI.

oS

Motor Europe

B FIAT 4N
L. ISS
Mercedes Benz W ECO 9




Inverter Spot Welding

Inverter Plus

Heat transfer “Q” of a threephase inverter welding
machine (DCMF), see Fig.1, and of a traditional
singlephase spot welding machine (ACLF), see Fig.2.
The heat (Q) necessary to perform the spot is
delivered by the DC inverter spot welding machine

in @ much shorter time in comparison with am AC

Q traditional spot welding machine.

Harpes “Q”, 06pa30BaHHbIl TpexdasHbiM NHBEPTOPOM

[E]

(DCMF) (cm. puc. 1) v TpagnLMOHHBIM 0aHOGa30BbIM
cBapouHbiM annapatom (ACLF), (cm. puc. 2 ).
Harpes “Q” HeobxoanMbIN [ KOHTAKTHOV CBapKMu,

A
\
A

t=2sec

t=2sec

obpasyertca uHeeptopom DC B Bonee KopoTkoe
BpeMsi, YeM TPaAMLIMOHHBIM annapaTtom Ans
KOHUTaKTHOW cBapku AC.

\

@ Medium frequency direct current (MFDC) inverter technology guarantees
considerable advantages compared to traditional low frequency alternating
current systems:

e Lower absorption: DC current favours an increase in the power factor and
hence a noticeable reduction in current absorption from the power supply
line.

¢ Excellent appearance and strength of spot welds: the inverter dynamic
ensures much lower working times (1ms) compared to traditional systems
(20ms); DC current gives efficient heat transfer.

¢ High power and compactness: inverter technology allows systems to be
structured with high available currents but with reduced overall dimensions.
e Constant control of the spot-welding process: inverter technology makes
it possible to achieve strict control of all welding parameters and extremely
rapid reaction times in restoring optimal working conditions.

* Reduced ejection of melted material: DC current ensures that regular
heat transfer (Fig.1) is reached in a much shorter time compared to AC
systems (Fig.2); this reduces the ejection of melted material.

@ La tecnologia ad inverter in corrente continua a media frequenza
(MFDC) garantisce notevoli vantaggi rispetto ai sistemi tradizionali a bassa
frequenza in corrente alternata:
® Minore assorbimento: la corrente in DC favorisce un aumento del fattore
di potenza, quindi una notevole riduzione dell'assorbimento di corrente dalla
linea di alimentazione.

o Ottima estetica e tenuta dei punti: la dinamica dell'inverter garantisce
tempi di lavoro molto inferiori (1ms) rispetto ai sistemi tradizionali (20ms);
la corrente in DC consente un efficace trasferimento termico.

¢ Elevata potenza e compattezza: La tecnologia inverter consente di
strutturare sistemi con alte correnti.

o Costante controllo del processo di puntatura: la tecnologia inverter
consente il controllo puntuale di tutti parametri di saldatura e tempi di
reazione estremamente rapidi per il ripristino delle condizioni ottimali di
lavoro.

¢ Riduzione di espulsione di materiale fuso: la corrente in DC garantisce
un apporto di calore (Fig.1) a regime in tempi molto inferiori rispetto ai
sistemi in AC (Fig.2); questo riduce I'espulsione di materiale fuso.

@ La technologie a inverseur en courant continu a fréquence moyenne
(MFDC) garantit des avantages remarquables par rapport aux systemes
traditionnels a basse fréquence en courant alternatif:

e Absorption réduite: le courant CC favorise I'augmentation du facteur de
puissance et donc une réduction notable de I'absorption de courant par la
ligne d'alimentation.

o Excellent aspect esthétique et tenue des points: la dynamique de
I'inverseur permet des temps d'intervention bien inférieurs (1ms) aux
systemes classiques (20ms) ; le courant en CC permet un transfert
thermique efficace.

e Puissance et aspect compact supérieurs: La technologie inverseur
permet de structurer des systémes avec de hauts courants disponibles
s'associant & un encombrement réduit.

e Controle constant du procédé de pointage: la technologie inverseur
permet le contrdle ponctuel de tous les paramétres de soudage et des
temps de réaction extrémement rapides pour le rétablissement des
conditions optimales de fonctionnement.

e Réduction de I'expulsion de matériau fondu: le courant CC garantit un
apport de chaleur (Fig.1) a plein régime avec des temps bien inférieurs
aux systémes CA (Fig.2), ce qui permet de réduire I'expulsion de matériau
fondu.

® La tecnologia por inverter en corriente continua a media frecuencia (MFDC)
garantiza notables ventajas respecto a los sistemas tradicionales de baja
frecuencia en corriente alterna:
o Menor absorcion: la corriente en CC favorece un aumento del factor de
potencia, por lo tanto una notable reduccion de la absorcion de corriente de la
linea de alimentacion.
o Optima estética y sujecion de los puntos: la dindmica del inverter garantiza
tiempos de trabajo muy inferiores (1ms) respecto a los sistemas tradicionales
(20 ms); la corriente en CC permite una eficaz transferencia térmica.
¢ Elevada potencia y medidas compactas: |a tecnologia inverter permite
estructurar sistemas con altas corrientes disponibles con unas dimensiones
reducidas.

o Constante control del proceso de soldadura por puntos: la tecnologia inverter

permite el control puntual de todos los pardmetros de soldadura y tiempos de
reaccion extremadamente rapidos para el restablecimiento de las condiciones
6ptimas de trabajo.

® Reduccion de expulsion del material fundido: la corriente en CC garantiza
un aporte de calor (Fig.1) en régimen en tiempos muy inferiores respecto a los
sistemas CA (Fig.2); esto reduce la expulsion del material fundido.

(@ Die Invertertechnik mit mittelfrequentem Gleichstrom (MFDC) hat gegeniiber
herkdmmlichen Systemen mit nieder frequentem Wechselstrom erhebliche
Vorteile:

o Geringere Stromaufnahme: der Gleichstrom DC fiihrt zu einem héheren

Leistungsfaktor und somit zu einer merklich reduzierten Stromaufnahme von der

Versorgungsleitung.

o Optisch sehr anspruchsvolle und haltbare Schweif3punkte: die Dynamik
des Inverters garantiert Arbeitszeiten (1 ms), die weit unter denen traditioneller
Systeme (20ms) liegen; der Gleichstrom DC ermdglicht einen wirkungsvollen
Warmeubergang.

® Hohe Leistung und kompakte Bauweise: Mit Hilfe der Invertertechnik lassen
sich Systeme mit hohen Stromstarken und geringem Platzbedarf bauen.

¢ Standige Kontrolle des Punktschweifdprozesses: die Invertertechnik
ermoglicht die punktgenaue Steuerung samtlicher Schweifiparameter

und auBerst schnelle Reaktionszeiten, innerhalb derer die optimalen
Arbeitsbedingungen wiederhergestellt werden.

¢ Geringerer Ausstof3 von Schmelzmaterial: Beim Gleichstrom DC dauert der
Warmeeintrag (Fig.1) im Betrieb sehr viel kirzer, als bei AC-Systemen (Fig.2).
Folglich wird weniger Schmelzmaterial ausgestofen.

@ TexHonornn ¢ NHBEpTEPOM NP NOCTOAHHOM TOKE CO CpeHel YacToTol
(MFDC) rapaHTVpyIOT 3HaUNTENbHbIE MPENMYLLECTBA MO CPABHEHNIO C
TPaANLIMOHHBIMI CUCTEMAMM C H3KOW YacTOTO MpW NEpeEMEHHOM TOKe:

e MeHbLuee nornoweHmne: nocTosHHbIA Tok DC crnocobeTByeT yBENMUEHMIo
CUNoBoro GakTopa, To €CTb MPUBOANT K 3HAUNTENBHOMY CHUKEHMIO
MOT/IOLLEHUS TOKA OT JIMHUM MUTaHWS.

¢ MpekpacHas acTeTiKa N NPOYHOCTb TOUEK CBapKU: VHAMIKa VHBEpTEpa

rapaHTUpyeT bonee HU3KOe Bpems 06paboTku (1MC) Mo CpaBHEHMIO ¢
TpaaULIMOHHBIMU cucTemamit (20 Mc); NoCTosHHbIN Tok DC obecneunBaet
addekTnBHYI0 Nepepayy Tenna.

¢ Bbicokas MOLHOCTb 1 KOMNAKTHOCTb: TEXHOMOrS UHBEPTEPA MO3BONSET
co3fiaBaTb CUCTEMbI C BbICOKVM TOKOM.

¢ MocToAHHOE ynpaBrieHNe NPoLEeCcCOM TOUEYHOI CBapKN: TEXHOMOTS
VHBEpTEepa No3BoNseT TOUHO KOHTPONMPOBATL BCE NapameTpbl CBapKu 1
OueHb BbICTPOE Bpemsa peakLv ANs BOCCTaHOBEHWS ONTUMAbHbIX YCIOBUI
paboTbl.

o CHimkeHne BbieneHnsa pacniaBneHHoro Marepmarna: nocTosHHbI

Tok DC rapaHTupyeT nogavy Heobxoaumoro ans pabotsl Tenna (Puc.1) 3a

ropasao MeHbllee Bpems rno CpaBHEHUIO C cuctemamu ¢ nepemMeHHbIM TOKOM

AC (Puc.2); 3T0 CHMKaET obpa3oBaHyie bpbl3r pacniaBieHHoro MaTepuana.
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@ Induction heating system that is an intelligent solution for speeding up and simplifying
the removal of glued (windows, rear windows, plastic parts, stickers, glass roofs, interior
and exterior trims, etc.) or blocked (bolts, bearings, gears, etc.) parts as well to facilitate
the repair of hail dents. It is particularly suitable for vehicle bodies, and guarantees
greatly reduced intervention times. It adjusts its intensity in an intelligent and completely
automatic manner (Smart Power) using an innovative DynamicCheck microprocessor
system. Using the principle of electromagnetic induction, it can transfer a large amount
of heat to a specific area (Smart Protection) in just a few seconds. In this way it does
not damage glass, rubber, plastic and painted surfaces in the area being worked on, or
even in the surrounding areas. For maximum practicality and operator safety, it activates
automatically (Smart Activation) near the area in which it has to work.

Characteristics: intelligent control by DynamicCheck system e user-friendly digital panel
* automatic and manual mode e activation and correct operation signals ¢ pushbutton
control for Super Remover and Glass Genius © foot control.

@ Sistema di riscaldamento ad induzione che si propone come la soluzione intelligente
per velocizzare e semplificare le operazioni di rimozione di parti incollate (vetri, lunotti,
plastiche, adesivi, cieli, rivestimenti interni ed esterni, etc.), bloccate (bulloni, cuscinetti,
ingranaggi,etc) e per facilitare la riparazione di ammaccature da grandine. Indicato per
la carrozzeria, garantisce un grande risparmio nei tempi di intervento. Regola in modo
intelligente e completamente automatico (Smart Power) la propria intensita attraverso
un innovativo sistema a microprocessore DynamicCheck. In pochi secondi, sfruttando
il principio dell'induzione elettromagnetica, & in grado trasferire in modo localizzato
(Smart Protection) una grande quantita di calore evitando di danneggiare vetro, gomma,

E Power

Protection

a Activation
(R
EM

ELECTROMAGNETIC FIELDS

=
L)

CONSUMABLES:
SPOT Pag. 221

OPTIONAL

SUCTION  REMOTE FIBERGLASS
CONTROL  BANDS KIT
d.TWISTER

E CcuP
mod. "
a "" 10pcs 25x50mm
981161
10 pes 50x150mm

[@ 803002 [@801406 M@ 981147 © 981160

TWIS
I @ (B o oy

V (50-60Hz) 801412
Smart Inductor 5000 TWISTER 835012 4
Smart Inductor 5000 CLASSIC 8sso1r 200210/

Smart Inductor 5000 DELUXE 865012

v
v

SMART INDUCTOR 5000

version: CLASSIC

HEAT SUPER PAD
TER  REMOVER INDUCTOR

~ i o

801400 801402 321031 981147 801403 801420 801401

plastica e superfici verniciate della zona interessata o di quelle circostanti. Per la massima
praticita e sicurezza dell’operatore, si attiva automaticamente (Smart Activation) in vicinanza
della zona su cui operare. Caratteristiche: controllo intelligente con sistema DynamicCheck

* pannello digitale user friendly ® modalita automatica e manuale ¢ segnalazione attivazione e
corretto funzionamento ¢ comando a pulsante per Super Remover e Glass Genius

¢ comando a pedale.

@ Systéme de réchauffement & induction qui se propose comme la solution intelligente
pour accélérer et simplifier les opérations d’enlévement dans les véhicules de parties
collées (verres, lunettes, plastiques, adhésifs, toits des voitures, revétements internes
et externes, etc.) ou bloguées (boulons, roulements, engrenages, etc.) et pour faciliter la
réparation de bosses provoquées par la gréle. Particulierement indiqué en carrosserie, il
garantit une grande économie dans les temps d'intervention. Régule son intensité de facon
intelligente et completement automatique (Smart Power) grace a un systéme innovateur a
microprocesseur DynamicCheck. En quelques secondes, en exploitant le principe de I'induction
électromagnétique, il est en mesure de transférer de fagon localisée (Smart Protection) une
grande quantité de chaleur, ce qui évite d’endommager verre, gomme, plastique et surfaces
peintes de la zone concernée ou des zones alentours. Pour une trés grande commodité et
sécurité de I'opérateur, il s'active automatiquement (Smart Activation) a proximité de la zone ol
il doit opérer. Caractéristiques: contrdle intelligent grace au systéme DynamicCheck
* tableau numérique convivial * modalités automatique et manuelle ¢ signalisation d'activation
et de fonctionnement correct » commande a bouton pour Super Remover et Glass Genius
* commande a pédale.

Revolutionary!
Rivoluzionario!

% TELWIN
CHANNEL

OUICK & EASY
SMART

AUTOMATIC

NDARD ACCESSORIES:

LEVERS ~ REMOTE ~ GLASS ~ WONDER _ METAL

(3X)  CONTROL GENIUS  PENII RELEASER -
g o
KW kHz KW mm kg

7,1
2,4 35100 2,3 P21 228 10,3

v. v VS 260
J J J J / J 13,8
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SMART INDUCTOR 5000 -

@ Sistema de calentamiento de induccion que se propone como la solucion inteligente eine groRe Warmemenge und vermeidet so die Beschadigung von Glas, Gummi, Plastik und
para agilizar y simplificar las operaciones de remocion en los vehiculos de partes lackierten Oberflachen des betroffenen sowie der umliegenden Bereiche. Aus praktischen

encoladas (vidrios, lunetas, plasticos, pegatinas, techos de los vehiculos, revestimientos  Grinden und zur Sicherheit des Bedieners wird er in der Nahe des Arbeitsbereiches

intemos y externos, etc.) o bloqueadas (permnos, rodamientos, engranajes, etc.) y para automatisch aktliviert (Smart Aqtivation). Eigenschaften: intelligente S@euerung durch das
facilitar la reparacion de abolladuras causadas por el granizo. Especialmente indicado System , DynamicCheck" « bedienerfreundliche Digitaltafel * automatischer und manueller
para la carrocerfa, garantiza un gran ahorro en los tiempos de intervencién. Regula de Betrieb ¢ Signalgebung bei Aktivierung und einwandfreiem Betrieb  Tastensteuerung fiir
forma inteligente y completamente automatica (Smart Power) su intensidad a través Super Remover und Glass Genius ¢ Pedalsteuerung.
de un novedoso sistema de microprocesador DynamicCheck. En pocos segundos, @ Cuctema nHaYKLIMOHHOTO HArpeBa, SBNAIOLLASCA UHTENTEKTYANbHbIM PeLlieHVEM, No3BONSIOLLIMM
explotando el principio de la induccion electromagnética, puede transferir de forma YCKOPUTb 11 YIPOCTHTL CHATYE MPUKMEEHHbIX UacTedt (CTEKON, 3aIHero cTekna, aetanei u3
localizada (Smart Protection) una gran cantidad de calor, evitando dafar vidrio, goma, MNAacTMAaCChl, Hakneek, BHYTPEHHEN 11 HapYXHO 0BLIMBKY 1 T.[1.) UM 3aCTPABLLUX feTanen
plastico y superficies pintadas de la zona interesada y de las zonas circunstantes. (6ONTH, MOAWMMHIAKW, WECTEPH 11 T.A.) U YIPOCTUTL PEMOHT BMATMH, OCTABMIEHHIX TPAfioM.
Para la maxima practicidad y la maxima seguridad del operador, se activa B 0COBEHHOCTI UCTIONb30BaHME 3TOIA CUCTEMa PEKOMEHYETCA MY MPOBEAEHNN Ky30BHbIX
automaticamente (Smart Activation) cerca de la zona donde operar. Caracteristicas: paboT, OHa MO3BONAET CIKOHOMMTb BHAUUTENBHOE KOMMUECTBO BpEMeHM. VIHTenneKTyanbHas u
control inteligente con sistema DynamicCheck ¢ panel digital userfriendly * modalidad MONHOCTBIO aBTOMATIYECKAd CUCTEeMA ypaBieHua (Smart Power) perynupyer BbIXOfHYI0 MOLLHOCTb
automatica y manual * sefializacion de la activacion y funcionamiento correcto NPV MOMOLLM HOBATOPCKOI CUCTEMbI C MUKPOMPOLIECCOPHBIM yripaBneHiuem ,DynamicCheck®.
* control de pulsador para el Super Remover y Glass Genius ¢ control de pedal. CuUMTaHHble CeKyHbl, NCTIONb3ys MPUHLIN AMEKTPOMArHTHOM VHYKLUM, CUCTEMA MOXET

@B Dieses induktive Erhitzungssystem ist eine intelligente Losung zum schnellen und nokanu308awo (Smart Protection) nepepath 6onbluioe KONMHECTBO Tenna, 4To M03BONAET M3bEXaTH
einfachen Entfernen von angeklebten Fahrzeugteilen (z.B.: Glas, Heckscheiben, MOBPEXAEHINN CTEKNa, AETaNen 13 Pe3VHbl U MNacTMACChI, @ Takxke KpallleHbIX MoBEpXHOCTEN Kak
Kunststoffteile, Aufkleber, Fahrzeughimmel, Innen- und AuBenverkleidungen) oder B 30HE 1pOBEeHWA Pa6OT, Tak U BOKPYT Hed. [17A 0BecneveHUs MaKCUNATGHOV MPaKTWYHOCTI U B
von anderweitig befestigten Fahrzeugteilen (z.B.: Bolzen, Lager, Zahnréder) und zum Liensix 6e3onacHocT oreparopa, cucTema BKouaeTes aBTomaruyecky (Smart Activation) B6amuan
Erleichtern die Reparatur von Beulen durch Hagel verursacht. Das besonders fir paboueli 30Hbl. XapaKTepUCTUKL: UHTENNEKTYabHbIIM KOHTPOMb, 0GECTIEUNBAEMBII CUCTEMOI]
die Karosserie geeignete System spart samtlicher Vorgange viel Arbeitszeit. Er regelt »DynamicCheck" ¢ ynobHas [yis nob3oBaTens LMGPOBas MaHen * ABTOMATMUECKII U PyuHOV
intelligent und vollautomatisch (Smart Power) seine Intensitét Gber das innovative PeXUMBI paboTb! * UIHAVKATOP BKNIOUEHNA U MPaBiIbHOV paboThi * KHOMKA MpUCTocobneHis A
Mikroprozessorsystem ,DynamicCheck*. In wenigen Sekunden Gbertragt er nach dem Super Remover u Glass Genius® negans.

Prinzip der elektromagnetischen Induktion auf eine Stelle begrenzt (Smart Protection)

THE SMART WAY TO REMOVE & REPAIR

CONSUMABLES:
kit 2 Twister 10V M8/M10
ON/OFF ) VERTICAL cod. 801413
PUSH BUTTON = . kit 2 Twister 14V M12/M14
: . " cod. 801414
",. 4 kit 2 Twister 18V M16/M18
cod. 801415
kit 2 Twister L0H M8/M10
HORIZONTAL: cod. 801416
o Kit 2 Twister 14H M12/M14
e~ cod. 801417 /
f kit 2 Twister 18H M16/M18
cod. 801418

HEAT TWISTER = kit 2 Twister Wires
cod. 801412 ' ((___)) cod. 801419

EN Bolts, IT - Bulloni, FR Boulons, Es| Pernos, DE Bolzen, RU' BOATBI,
Nuts Dadi Ecrous Tuercas Muttern Tavikn
® Screws, ® Viti, ® \Vis, ® Tornillos, ® Schrauben, ©® BuHTbI,
Bearings Cuscinetti Roulements Rodamientos Lager MopwunHmkm
cod. 801401 ® Hooks, ® Ganci, ® Crochets, ® Ganchos, ® Haken, ® Kpioku,
METAL RELEASER Tie-rods Tiranti Tirants Tirantes Streben Tarmn
® Hinges, ® Cardini, ® Charniéres, ® Goznes, ® Tirangeln, ® Llangbl,
Gears Ingranaggi Engrenages Engranajes Zahnrader Cuennexus

Wonder Pen Il
. Facilitates the repair of hail dents.
® It works on hail dents @ Acttia en las abolladuras por granizo
ON/OFF PUSH BUTTON without removing the paint. sin necesidad de remover la pintura.
@ Agisce sulle ammaccature da - @ Repariert Hageloeulen, ohne den ;b TEl.wmé
/ grandine senza sverniciare. Lack anzugreifen. &
@ Agit sur les bosses @ Ycrtpansiite BMATUHBI, He
cod. 801420 cod. 801421 - Extention provoquées par la gréle nepekpaLLmBas npy aTom JeTasu.
WONDER PEN II sans elever la peinture.
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SMART INDUCTOR 5000

B Removes glass without preparation time and work.

ON/OFF
PUSH BUTTON

cod. 801400
SUPER REMOVER

ON/OFF
PUSH BUTTON

cod. 801403
GLASS GENIUS

.. Removes in a few seconds protections and exterior trims.

@ Quick removal of glass on parts @ Enlévement rapide de vitre sur

to be painted. ® Removal of
glasses with great amount of
sealant (eg. Vans). ® Allows the
reuse of glass with builtin seal.

@ Rapida rimozione di vetri su
parti da verniciare. ® Efficace
rimozione di vetri anche con
maggiore quantita di sigillante
(es. Furgoni). ® Permette il
riutilizzo di vetri con guarnizione
incorporata.

@ Acts in a localized way
protecting the painted parts.
® Patented tool for precise
intervention on the corners.
ot allows the reuse of glass
with built-in seal.

@ Agisce in maniera localizzata
salvaguardando le parti
verniciate ® Utensile brevettato
per la massima precisione
d’intervento sugli angoli.
® Permette riutilizzo di vetri
con guarnizione incorporata.

des parties a peindre.

® Enlevement efficace de vitres
méme si elles ont beaucup de
colle (ex. Fourgons). ® Permet la
réutilisation de vitres

avec garnitures incorporée.

® Rapida remocion de vidrios en
partes que tienen que pintarse.
® Remocion efectiva de vidrios
incluso con mayor cantidad de
sellador (p.e. Furgonetas).
® Permite el reuso de vidrios
con junta incorporada.

@ Agit de maniére localisée en
préservant les parties peintes.
@ Qutil breveté pour une tres
grande précision d’intervention
suer les angles. ® Permet la
reutilisation de vitres avec
garniture incorporée.

® Actua de forma localizada,
salvaguardando las partes
pintadas. ® Herramienta
patentada para la maxima
precisionde intervencion en los
angulos. ® Permite el reuso de
vidrios con junta incorporada.

@ Bequemer Aushau von den

Glassscheiben fiir Lackierarbeit.

® Wirksame Entfernung von Scheiben
unabhangig von der Dichtungsstarke
(PKW sowie NFZ). ® Gestattet die
Wiederverwendung von Scheiben mit
eingebauter Dichtung.

@ BbicTpbil eMoHTaX cTekon ¢
oKpaLLBaemblx yacTeil. ® SPGeKTUBHbIA

[IEMOHTaXX CTEKON TaKxKe B Crlyuae
MOBbILLIEHHOTO KOMMUeCTBa repmeTika
(Harip. ¢yproHbl). ® Mo3BoNAET MOBTOPHO
1Cronb30BaTh CTEKMa Co

BCTPOEHHbIM YTNOTHEHVEM.

@ Warmenentwicklung nur im

Arbeitsbereich zum Schutz der
lackierten Teile. ® Patentierter
Prazisionsscheibenaufloser. Wirkt
auferst prazis bis in die Ecke.

® Ermoglicht die Wiederverwendung

von Scheiben mit eingebauter Dichtung.

@ O6ecneunsaer nokanusosarHoe

BO3[ENCTBIE, 3aLLMLLANA OKpaLleHHble
yacTn. ® 3araTeHToBaHHOe
Mp1CrocobieHne ans MakcuMarsHO
TOUHOV PaboThl B yrrax. ® [Mo3sonser
MOBTOPHO VCMONb30BATh CTEKMA CO
BCTPOEHHBIM YTISIOTHEHWEM.

ON/OFF
PUSH BUTTON

cod. 801400
SUPER REMOVER

B Detaches easily any adhesive and glued part.

® Anti-Gravel protections
® Protective films
® Exteriors trims

@ Rivestimenti antighiaia
® Pellicole protettive
® Rivestimenti esterni

® Revétements anti-gravillon

® Pellicules de protection
® Revétements externes

® Revestimientos anti-gravilla
® Peliculas de proteccion
® Revestimientos externos

@ Schutzverkleidungen gegen

@ O6LvBKa /15 3aLLMTHI OT rpaBys

Steinschlag
® Schutzfolien
® Aufenverkleidungen

® 3allUTHbIE MIIEHKU
® BHellHaa obLuMBKa

-~

cod. 801402
PAD INDUCTOR

. Fit to operate in many other removal operations.

@ Adhesives @ Autocollants @ Aufkleber

® Graphics, Logos ® Graphismes, Logos ® Schriftziige, Logos
® Labels e Etiquettes ® Etiketten

® Data Tables ® Plaquettes de données ® Typenschilder

® Mouldings ® Moulures ® Zierleisten

® Side plastics ® Plastiques Latéraux

@ Adesivi ® Adhesivos @ Haxneitku

® Grafica, loghi ® Grafica, Logotipos

® Etichette ® Etiquetas ® JTUKETKN

® Targhe Dati ® Placas de Datos ® Tabnnuku ¢ JaHHbIMM
® Modanature ® Molduras ® MonguHrn

® Plastiche laterali ® Plasticos laterales

® Seitliche Kunststoffelemente

® [padurueckmne anemeHTbl, Jlorotunbl

® PacronoxeHHble CooKy aetanu
13 nnactMacchl

@ Glass roofs

® [nterior trims

® Sealants

® Vinyl roofs

® Fluid threadlocker

@ Cieli delle vetture
® Rivestimenti interni
® Sigillanti

® Tetti in vinile

® Liquido frenafiletti

@ Toits des voitures

® Revétements internes

® Mastics

® Toits en vinyle

® Liquide de blocage des filets

® Techos de los vehiculos

® Revestimientos internos
® Selladores

® Techos de vinilo

® |iquido frenaroscas

@ Fahrzeughimmel

@ Kpbiwm aBToMawmH

® Innenverkleidungen

® Dichtungsmittel

® Vinyldacher

® Gewindesicherungsmittel

® BHyTpeHHss obLumBKa
® [epmeTnk

©® ByHWMNOBbIE KPbILLW
® Kreln oa pe3bboBbIX COeaVHEHN
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New CE Marking

EMF Safe with Telwin Prod

All Telwin’s products comply with the new CE Marking thanks
to the EMF declarations of conformity.

@ The publication of the standard
EN 50445:2008 (product family standard to
demonstrate compliance of equipment for
resistance welding, arc welding and allied
processes with the basic restrictions related
to human exposure to electromagnetic
fields) under the Low Voltage Directive LVD
2006/95/EC - published on the Official
Gazette of the European Community,
requires that each product, in order to be
CE certified, has to satisfy the technical
standards of the above described norm.
This means that today the CE marking
requires a further certification. Since
Telwin certifies that all its products are in
compliance with the new CE marking as
reported in the EMF Conformity Certificates.

@® L avvenuto recepimento della
normativa EN 50445:2008 (standard
volto a dimostrare la rispondenza
di apparecchiature per la saldatura
a resistenza, arco e processi affini,
al soddisfacimento dei limiti relativi
all’esposizione umana ai campi
elettromagnetici) nella Direttiva Bassa
Tensione LVD 2006/95/EC con
pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale
della Comunita Europea, richiede che ogni
prodotto, per essere certificato CE, soddisfi
gli standard tecnici della norma sopra
descritta.
Questo significa che oggi la marcatura CE
richiede una ulteriore certificazione. Telwin
certifica che tutti i prodotti sono conformi
alla nuova marcatura CE grazie alle
Dichiarazioni di Conformita EMF.

@ Lexécution des normes EN 50445:2008
(indiquant la conformité des appareils de
soudage par résistance, a arc et procédés
liés, et la conformité des
limites relatives a
I’exposition

humaine aux champs électromagnétiques)
dans la Directive Basse Tension LVD
2006/95/EC publiées par la Gazette
Oficielle de la Communauté Européenne
impose que tous les produits soient
conformes aux normes techniques décrites
plus haut pour étre certifiés CE.

Ce e qui implique ce qui suit le marquage
CE exige désormais une certification
supplémentaire. Telwin certifie que tous
ses produits sont conformes au nouveau
marquage CE grace a la déclaration de
conformité EMF.

® La transposicién de la normativa en
50445:2008 (norma para demostrar la
correspondencia de aparatos para la
soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los
Iimites relativos a la exposicion humana
a los campos electromagnéticos) en la
Directiva de Baja Tension LVD 2006/95/
EC con publicacién en el Diario Oficial
de la Comunidad Europea, requiere que
todos los productos, para ser certificados
CE, cumplan los requisitos técnicos de la
norma antes descrita.
Esto significa que hoy el marcado CE
requiere una ulterior certificacién. Telwin
certifica que todos los productos son
conformes al nuevo marcado CE gracias a
las declaraciones de conformidad EMF.

@ Die Aufnahme der EN 50445:2008
Norm (Produktfamiliennorm zur
Konformitatsprifung von Einrichtungen
zum Widerstandsschweifien,
Lichtbogenschweifen und artverwandten
Prozessen in Bezug auf die bei
der Exposition durch
elektromagnetische Felder
anzuwendenden
Basisgrenzwerte)
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SAFE

ELECTROMAGNETIC FIELDS

C€

in die LVD 2006/95/EC
Niederspannungsrichtlinie mit Verdffentlichung
im Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaft
verlangt, daf} jedes Produkt die technischen
Standards der o0.g. Norm erflllt, um CE-
zertifiziert zu werden.

Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung
ist nun eine weitere Zertifizierung erforderlich.
Telwin zertifiziert durch seiner EMF
Konformitatserklarungen, daf alle Produkte
der neuen CE-Kennzeichnung gemaf sind.

@ Bkniouerne ctangapta EN 50445:2008
(cTaHpapT Ans nokasa COOTBETCTBUSA
obopynoBaHus NS cBapKn
COMpOTUBIIEHNEM, QyrOBOW
CBapKy 1 CBA3aHHbLIM npoLieccam
C OCHOBHbIMU OFpaHNYeHnaMU,
OTHOCALLMMUCS K BO3OENCTBUIO Ha
yesioBeKa 3N1EeKTPOMAarH1THbIX Mosnew)
B AIUPEKTUBY MO HU3KOBObTHLIM
yctporicteam LVD 2006/95/EC n ee
nybnukaums B oduLManbHOM N3paHnum
EBponerickoro CoobLiecTtsa, NpMBENo K
TOMY, YTO ANs nonyyeHune ceptudpukata CE Ha
nioboe n3aenune, oHO JOMMKHO COOTBETCTBOBATb
yKasaHHbIM Bblllle TEXHUYECKMM CTaHaapTam.
OTO 03HauaeT, UToO CerogHs Af1s noayveHus
MapkupoBky CE Heobxoanmo nporiTh ele
ofHy ceptudukaumio. Komnanns Telwin
yOoCTOBEPSET COOTBETCTBME BCEW MPOAyKLNn
HOBbIM TpeboBaHMaM Mapkuposku CE
6naronaps Aeknapawumn o CooTBETCTBU
9neKTpoMarHuTHbix nonevt (EMF).
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@ Power sources for capacitor discharge welding of studs
of 3 and 4 mm diameter (Alucar 5100) and 3+8 mm
(Aluspotter 6100) and other accessories, with tip strike.
Suitable for applications in car body shops, installation,
maintenance works and heating systems. They enable
welding of studs on non-reated or non oxidized surfaces
in steel, stainless steel, galvanized steel, brass and, in
particular, aluminium. The welding process is so short that
it causes no alteration to the opposing surface even if
painted, plastic-coated or galvanized. Complete with gun,
earth cable with clamp and accessories. The model 6100
has a 115-230V automatic voltage reversal.

@ Generatori per la saldatura a scarica capacitiva
di condensatori di perni di diametro 3 e 4 mm
(Alucar 5100) e 3+8 mm (Aluspotter 6100) ed altri
accessori, con innesco delle punte. Adatti per applicazioni
in carrozzeria, installazione, manutenzione e termotecnica.
Consentono la saldatura di perni su superfici non trattate
superficialmente o non ossidate, di acciaio, acciaio
inox, acciaio galvanizzato, ottone ed in particolar modo
dell"alluminio. La breve durata del processo di saldatura
non provoca alcuna alterazione della superficie opposta
anche se verniciata, plastificata o zincata. Completi
di pistola, cavo di massa con morsetto e accessori.
Il modello 6100 ha il cambio tensione 115-230V
automatico.

R

[IED

mod. 5100 mod. 6100

ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

@ Générateurs pour le soudage par décharge de

condensateurs de prisonniers d’un diamétre de 3 et 4mm
(Alucar 5100) et 3+8 mm (Aluspotter 6100) et autres
accessoires avec amorcage des pointes. Congus pour

les applications dans le secteur de la carrosserie, de
installation, entretien et thermotechnique. Permettent le
soudage de prisonniers sur des surfaces non traitées ou
non oxydées, en acier, acier inox, acier galvanisé et laiton,
et tout particuliérement de I'aluminium. La bréve durée
du processus de soudage ne comporte aucune altération
de la surface opposée, méme dans le cas de surfaces
peintes, plastifiées ou galvanisées. Fournis avec pistolet,
cable de masse avec borne et accessoires. Le modéle
6100 a changement de tension 115-230V automatique.

® Generadores para la soldadura con descarga de

condensadores de pernos prisioneros de didmetro de
3y 4 mm (Alucar 5100) y 3+8 mm (Aluspotter 6100) y
otros accesorios, con cebado de las puntas.

Adecuados para aplicaciones en carroceria, instalacion,
mantenimiento, técnica del calo. Permiten la soldadura
de pernos en material cuya superficie no ha sido tratada
0 no oxidado, de acero inoxidable, acero galvanizado,
latdn y en especial del aluminio. La breve duracién del
proceso de soldadura no provoca ninguna alteracion de la
superficie opuesta incluso si esta pintada, plastificada o
galvanizada. Equipados con pistola, cable de masa con
borne y accesorios. El modelo 6100 tiene el cambio de
tension automatico 115-230V.

@ Generatoren zum Kondensatorentladungsschweifen von

Bolzenschrauben mit einem Durchmesser von 3 und 4 mm
(Alucar 5100) und 3+8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere
Zubehorteile, mit Spitzenziindung. Besonders geeignet fiir
Anwendungen im Karosseriebau, in Installation, Wartung

und Thermotechnik. Sie gestatten das Schweifen von
Bolzenschrauben auf unbehandelten oder nicht oxidierten
Oberflachen aus Stahl, rostfreiem Stahl, galvanisiertem Stahl,
Messing und insbesondere Aluminium. Durch die kurze Dauer
des Schweifprozesses wird die entgegengesetzte Oberflache
in keiner Weise verandert, auch wenn sie lackiert, plastifiziert
oder verzinkt ist. Komplett mit Punktschweif3pistole,
Massekabel mit Klemme und Zubehdre. Das Modell 6100
hat 115-230V automatischen Spannungswechsel.

@ MopraTvBHbIii reHepaTopbl, 18 CBAPKY C Pa3psioM

KOHAeHcaTopoB LWTbIpeit anametpom 3 1 4 mm (Alucar 5100)
1 3+8 mm (Aluspotter 6100) 1 npounx NpUHaLNEXHOCTEN,

C TOYEYHbIM MOMKUroM. MoxoaaLnii Ang NPUMEHEHIs B
ABTOPEMOHTHbIX MacTepCKIAX, sl MOHTaXa, TEX0BCyXK/BaHIA
11 TepMOTEXHIKK. 103BONAET NPOBOANTL CBAPKY LLThIPEN

Ha HeobpaboTaHHbIX MOBEPXHOCTSX N BE3 OKUCAEHNS, Ha
CTanu, HepxaseloLLell cTani, OLNHKOBAHHOW CTanu, NaTyHin
1 B 0COBEHHOCTM anioMiHun. KpaTkoe Bpems mpoLiecca
CBapKI1 He MPUBOJWT K MOBPEXAEHMIO MPOTUBOMONOKHOV
MOBEPXHOCTM, laXke ECAN OHA OKpaLLeHa, NnacTuduLIMpoBaHa
WnM OLMHKOBaHa. YKOMMNEKTOBaHbI MICTONETOM, kabenem
macchl ¢ 3aXumom i npuHapnexHoctamm. MepeknioueHne
Hanpskenus 115-230 B nponcxoaut aBTomatnyecku ansa

mopenb 6100.
| STANDARD
115V-230V —

AUTOMATIC

cod. 742316

8 4 cod. 802829
~ (10 pes)

o

cod. 802751
— @ 4x16 (100 pcs)

/ — o4 cod. 742313

ALUMINIUM DENT PULLER

TECHNICAL CHARACTERISTICS %

Alucar 5100 828069

Aluspotter 6100 823049

P.. ¢ V.
KW

(50-60Hz) €0s ¢ \

230

320 0 06 12 19500 390
1115;]30 09 0.8 12 66000 1500

uF J
il=3 7 3+4 P22

1+3 20 3:8 IP23

PO®E

ms studs/min mm mm kg

450 L
150 W 11,7
270H

430 L
170 W 15,5
290 H
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g mw ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100 &

STUDS + PERNI * GOUJONS [_Cod. | In Box |
) « PERNOS * BOLZEN * [BO3MM
2, b .

P (mmm Al 802750
i 12 mm (100 pcs) PCS
h

For order of single code Quantity inside box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

ALUSPOTTER BOX
cod. 143651

“ ALUREPAIR BOX M5 - M6
cod. 802839

l}'gﬁé m m STUDS * PERNI *+ GOUJONS mm STUDS * PERNI + GOUJONS m
NEn * PERNOS * BOLZEN « rBo3au * PERNOS « BOLZEN + reo3au
|, W b
M4

¢ ANELLI
UES « ANILLOS
GEN * KONbLA

100

802829 e
10 pcs Al 802751
(10 pes) 16 mm (100 pes) / %?\A (81(())%7‘23)
d 5 802830 STUD HOLDING | 5315
(10 pes) ELECTRODE =
[ 5 en e 2vene STUD HOLDING PCS
ELECTRODE | (42315

M6
d' (10 pcs) 802831

Conisacrmnscnoncs LEVER-L 484635

STUDS + PERNI + GOUJONS mm

* PERNOS * BOLZEN « rBo3au

Al 802756
16 mm (100 pcs)

(—FeCu | 802761
(fmmm Al 802725 100
16 mm (100 pes) Wf (100 pes) A PCS
Prosin—"

20 mm
(D Fe-Cu | 802759
16 mm (100 pes)

100
(i Al 802752
20 mm (100 pes)
PCS

STUD HOLDING
ELECTRODE

STUD HOLDING

ELECTRODE 742269

0

E E I Elag
x>y K2

(I Al 802750 100
12 mm (100 pcs) RCS

STUD HOLDING
il ELECTRODE | (42312 m

-'-.EI

NNV R

742314 % m* 802757

Al (100 pcs)

OPTIONAL
COMPACT PULLER PULLING BAR TROLLEY
(complete with hooks) cod. 802433
cod. 802599 -
SPACER 5
cod. 981707
S
E]
D4 742083 3
(3 pins)
MULTIHOOKS
%/}] N
-ﬂ A P
10 pins 8 pins 6 pins 3 pins
cod. 802696 cod. 802691  cod. 802692 cod. 742283 cod. 803002
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£ reuin DIGITAL PULLER 5500 =

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets fit for @ Sistema electronico para la reparacién de chapas, controdado por microprocesador, adecuado
applications in car body shops. The LCD digital, multifunction control panel allows the para aplicaciones en carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion
automatic regulation of the spot welding parameters according to the chosen tool. automética de los pardmetros de punteado en funcion de la herramienta elegida. Completo con
Complete with gun, earth cable with fixing kit, extractor, spindle and pulling stars. pistola, cable de masa con kit de fijacion, extractor, mandril y estrellas para traccion.

@ Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto @ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System filr die Reparatur von Bleche, besonders
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD multifunzione consente la geeignet fir Anwedungen im Karrosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett
regolazione automatica dei parametri in base all'utensile scelto. Completo di pistola, ermoglicht die automatische Regelung der Punktschweifparameter je nach Werkzeug.
cavo di massa con kit fissaggio, estrattore, mandrino e stelle per trazione. Zum Lieferumfang gehoren eine Pistole, Massekabel mit Befestigungssatz, Zuggerat, Spindel

und Zugsterne.

@ Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrdlée par

microprocesseur, congu pour les applications dans le secteur de la carrosserie. @ OnekTpoHHbIi annapat 18 CBapKI METANMNUECKIX NIVCTOB, YNPaBNAEMblii MUKPOMPOLLECCOPOM,
L' écran numérique LCD, multifonction permet la régulation automatique des paramétres MOAXOAWT ANA NPUMEHEHA B aBTOPEMOHTHbIX MacTepckix. MHorodyHkuvoHanbHas XK-gucnnei
de pointage en fonction de I'outil choisi. Fourni avec pistolet, cable de masse et kit de perynpoBaHie napameTpoB TOUEUHO CBApKIA, B 3aBIUCMMOCTM OT BbIBPAHHOTO MHCTPYMEHTA.
fixation, extracteur, mandrin et étoiles pour traction. B KoMMneKTauuio BKMIOYeH NNCToneT, Kabenb Macchl ¢ KpeneXHbIM KOMMIEKTOM,

u3BneKaresb, WNNHOENb 1 TArOBble 3BE3A0UKN.

NDARD OPTIONAL

DENT PULLING OPTIONAL  TROLLEY AMERICA

5 pes #..

=

% @ 722954 I Y

] I l ] .]H]I amassy A0S pag, 150-+ 151 803074

STEEL DENT PULLER

230V Model 400V Model
recnicat cnamacrenstics ool V. A J V. W WP = o Mo Mol - MW &
V (50-60Hz) A \% KW kW A €08 ¢ A % mm kg
Digital Puller 5500 (400V) s2s119 700 56 105 10 08 15 sooL
3800 1,8 2500 P22 260W 21
igi 230 225 H
Digital Puller 5500 (230V) 828118 i 6 11 16 0,7 1,3
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@ Microprocessor controlled, spot-welding machine fit for applications in car body shops.
The LCD digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot
welding parameters according to the chosen tool and sheet thickness.

Complete with the “STUDDER” kit for spot welding of screws, washers, rivets and
pulling stars, sheet warming and upsetting.

@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale LCD, multifunzione consente la
regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto e dello
spessore della lamiera.

E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e stelle
per trazione, scaldalamiere, ricalcatura.

@ Poste de soudage par points électronique, contrdlé par microprocesseur congu pour les
applications dans le secteur de la carrosserie. L' écran numérique LCD, multifonction
permet la régulation automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil
choisi et de I'épaisseur de la téle. Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage
de vis, rondelles, rivets et étoiles pour traction, chauffage de toles et refoulement.

STANDARD

DIGITAL CAR SPOTTER 5500

@ Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para
aplicaciones en carroceria. El panel digital LCD, multifuncion permite la regulacion
automatica de los pardametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del
espesor de la chapa. Equipada con el kit “STUDDER” para soldar por puntos tornillos,
arandelas, remaches, estrellas para traccion, calentadores de chapas y recalcado.

@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweigerat, geeignet fiir Anwendunger
im Karosseriebau. Das digitale-, LCD, multifunktionelle Schaltbrett erméglicht die
automatische Regelung der Punktschweiparameter je nach Werkzeug und Blechdicke.
Zum Lieferumfang gehoren das “STUDDER” Kit zum Punktschweifien von Schrauben,
Unterlegscheiben, Nieten und Zugsterne, zum Erwarmen und Stauchen von Blechen.

@ OnexTpoHHas cBapouHas yCTaHOBKa C COMPOTUBNEHIEM (CBAPOYHAA MaLLIVHA TOUGUHON
CBapKM), ynpaBnseMas npi MoMOLLW MUKPOMPOLLECCOpa, MOAXOAUT AN MpUMEHEHs
B aBTOPEMOHTHbIX MacTepckux. MHorodyHkLoHanbHas XXK-auennei obecneunsaet
aBTOMATUYECKOE Peryn1poBaHIe NapamMeTpoB TOUEUHON CBAPKIA B 3aBUCIIMOCTIA OT
BbIOPAHHOTO MHCTPYMEHTA 1 TONLLMHbI NMcTa. CepuilHO NocTaBnAeTca ¢ KOMMIEKTOM
“STUDDER” pn1a TO4euHOi CBapKM BUHTOB, WWailb, KNenoK 1 TAroBble 3Be3[0YKN, AN
HarpeBa NncTa 1 BbICaaKu.

OPTIONAL

KIT STUDDER m 823232, 823219 @ 802832 KIT STUDDER TOUCH m 823234, 823233 m 802833 "E’,i’;.%‘,’ﬁﬂ!" MANUAL “C* GUN TROLLEY
L 742355 482397 i L . @ 742355 482397 :
- = " i > S
e — - J
STUDDER STUDDER @ 801041
READY BOX READY BOX :\';5
@ 143722 @ 143722 i MANUAL “X“ GUN
” 981649 @ 713277 i ( @ 981650 @ 713277 *l &
792952 % 722054 g 990354 722952 % @722054 ™ 5990354 : %
--------------------------- i Pag. 150 + 151 @ 801043 @ 803002
H -
IS O OO @0 M E
V (50-60Hz) A % kW kW A 0S ¢ A mm % mm kg
Digital Car Spotter 5500 (400V) 823232 ;%) 6 2 16 3001
4200 11 0,7 3000 15+15 3 P22  260W 25
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823219 750 54 28 - 225H
Digital Car Spotter 5500 TOUCH crn 30?1 5 5 -
(400V) P 390 L
4200 11 0,7 3000 15+15 3 P22  260W 25
igi 225 H
Digital Car Spotter 5500 TOUCH SRR fS(r)\ 5.4 28
(230V) p
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T DENT PULLING

g LEGENDA:
RIVETS + RIVETTI « RIVETS [ _Cod. | In Box |
* REMACHES * NIETEN * 3AKINEMKK

e — 802297 m
3,2 mm (100 pes)
P-'FF For order of single code Quantity inside box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

“ STUDDER READY BOX
cod. 143722

iy DENT PULLING
STUDDER BOX DENT PULLING BOX —_ CONSUMABLES KIT
“ cod. 143593 E cod. 802690 w=m cod. 802838

” HOOK WASHERS  RONDELLE ASOLATE m m
STARS + STELLE * ETOILES m = RONDELLES /¥ CROCHET
« ARANDELAS CON GANCHO + HAKENSCHEIBEN «

RIVETS * RIVETTI * RIVETS m
« REMACHES * NIETEN

* ESTRELLAS ¢ STERN * 3BE3J1A « 3AKJENKU

0 10
Cia pE— P = Hook | 02043 | I3
WASHERS 50 pcs
STAR 802296 3,2mm | (100 pcs) m o ==
(100 pcs) )
E 2 S0 | 802208 a’ HOOK | 802044
Er ,5 mm (200 pes) WASHERS | (50 pcs) 20
PCS pes
c P%S 1
- - | eecrroe | 742541 | [N
PCS

WASHERS ¢ RONDELLE
* RONDELLES « ARANDELAS
* SCHEIBEN ° LUAVBbI

e omm ¥ | LEVER | 484244

(mmm 802300 416mm 3 LEVER 484635
15 mm (100 pes)

PATCHING * RAPPEZZATURA m m
* RAPIECAGE + REMIENDO
BB | TR + AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN * HATIOXEHUE 3ATITAT

o0
arl3r

= 802295
[ @ 8 mm (100 pcs)

| 63 |
L
w
STAR HOLDING
’ ELECTRODE | /22954 \ ELECTRODE | 742484
-
Co—

WASHER &
HOLDING | 742484
ELECTRODE

. ‘ P ‘ ELECTRODE ‘ 722964 ‘ ‘
1 (mm 802301
I :E SPOT-WELDING 1 SIDE * PUNTATURA 1 LATO
—i HOOK - (100 pes) + POINTAGE 1 COTE » SOLDADURA 1 LADO m
\ MANDREL | 722955 @5] — . + EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN * TOUEYHAS CBAPKA C OIHOM CTOPOHbI
=)
CORRUGATED WIRE * FILO m 10 mm | (100 pes) | — | ELECTRODE | 742485
ONDULATO ¢ FIL ONDULEE 5] RS- PCs
+ HILO ONDULATO + WELLDRAHT * BOJTHUCTAA [POBOJIOKA — (I 802302 T —
802339 20 12 mm | (200 pes) m DE POINTEAGE + MASA PARA PUNTEADO m m
300 mm (50 pos) oCs 35] p— 502303 + MASSE FUR PUNKTSCHWEISSEN * MACCA JInAl TOUEYHOI CBAPK
200 mm ?gg;i? m f 18 mm (100 pes) m ‘ " ‘ . 802462 ‘
5
SPOT o (mn | 802304 . )
| MEDING | 742485 rd 25mm | (100 pes) el R | Cod. fimBox|
PC
- ELECTRODE 1
B[ menere T g Ve wo | 722989 —— [ oveomn |20z
UPSETTING * RICALCATURA HEATING +RISCALDAMENTO 802294
+ REFOULEMENT « RECALCADO m m * CHAUFFAGE + CALENTAMIENTO m m @ 2,6x50 mm (100 pes)
* RUCKVERFORMUNG ° BbICALIKA * ERHITZUNG * HATPEB NS
TR HOLDING
C.t ELECTRODE 742486
 e— SQUEEZING 722963 PCS 150 mm 802608 PCS
ELECTRODE CARBON (5 pcs) — NAIL HOLDER| 722953
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Z/& TELWIN

DENT PULLING

PULLING BARS + BARRE DI TRAZIONE « BARRES DE TRACTION « BARRAS DE TRACCION * HERAUSZIEHEN STANGE « TArA

PULLING BAR
cod. 802433

cod. 742282—

OPTIONAL BAR

TRACTION BAR
cod. 802657

STANDARD BAR

h N

STANDARD BAR

OPTIONAL BAR

1.5m 1,5m
C0D.802815 C0D.802815

OPTIONAL
SPACER

€0D.981707

OPTIONAL
SPACER

€0D.981707

cod. 742282
PMVW* O il

cod. 484635

- I\ cod. 742283 (3 pins)

C =
cod. 742283 (3 pins)

. MULTIHOOKS * MULTIGANCIO POINTING MASS * MASSA A PUNTARE
T
= = il S "
_ cod. 802696 cod, 802691
Vagneliohose (10 pins) (8 pins) POSITIONER FOR UNDULATED WIRE
. s
Extension
cod. 802442 cod. 742317 S ST ‘/cod. 742283
cod, 802692 (3 pins)
(6 pins) cod. 742087
EXTRACTORS * ESTRATTORI * EXTRACTEURS * EXTRACTORES * EXTRAKTOREN * LUVMLIb
cod. 722952 KIT MAXI EXTRACTOR KIT RAPID SPOT P
cod. 802451 cod. 802461 X
OPTIONAL: 25 ke /(
oot 7425293 =
ﬂ " g { 802463 { 802464 |
s s g (kit 5 pes) (kit 5 pes)

722954 | cod 722953 cod 742283 cod 7425283

GLUE PULLER KIT

Compact Puller Thermoglue gun |+ Sucker kit: :
| cod. 802599 . 1 @11mm kit10pcs cod. 802641 |
| - ! | 016mm kit10pcs cod. 802642 |
. ' @24 mm kit 10 pcs  cod. 802643 0
Sucker Head Wedge i @32mm kit10pcs cod. 802644 .
! cod. 742528 cod. 322956 i :
: L Glue kit -
I Extractor’s Glue package 0o kit 10 pcs  cod. 802735 |
: adaptor (10 pcs ) P AR
9 M10 - M14 '

| cod. 742529 I

] ! EXTRACTOR

! - " Spatula !

| UCKer pacxkage 0

: @i ¥ Opcg) g cod. 322955 .

cod. 802660

COMPACT PULLER PULL SYSTEM

i

COMPLETE WITH HOOKS OPTIONAL
: Hook E . | : ~ Round headed cod. 722952
: cod. 742481 ! » 1w electrode (5pcs); cod. 802451
: : : cod. 802445 |
E | i E i 4 Tip headed E
! '} Hook (2 pins) ' 1SS electrode (5pes) !
L\ oo Tz, 2 _a ; cod. 802444 | f cod. 742529
"""""""""""" { !"‘ = E -, Warming up E 3
s ¥ o ! electrode ! g
cod. 802599 cod. 802443 S cod. 742334 ; cod. 742528
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K revin STARTER STATIONS

Complete solution for steel and aluminium

INCLUDED: INCLUDED:
803074 TROLLEY AMERICA 803074 TROLLEY AMERICA

GENERATORS GENERATORS
802690 DENT PULLING BOX NOT INCLUDED! 802599 COMPACT PULLER NOT INCLUDED!

802433 PULLING BAR

OPTIONAL GENERATORS OPTIONAL GENERATORS

@

‘,"-'-.‘.;._ o £

Digital Puller 5500 Alucar 5100
Digital Car Spotter 5500 Aluspotter 6100

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS * PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE ¢ PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE * PINZAS DE SOLDADURA
PARA AUTOMOTIVE ¢ AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN ¢ CBAPOYHbIE 3AXKUMbIE ABTOCETMEHTA

cod. 802627 . cod. 802586
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K . rewin PULLER STATIONS

Complete solution for steel and aluminium

COMBO STEEL cod. 802850 COMBO ALU & STEEL DELUXE cod. 802851

=% TELWIN
B * chinnnel
-

GENERATOR
NOT INCLUDED!

GENERATORS
NOT INCLUDED!

cod. 803095

KIT 6 HOOKS

LA L I |
cod. 803507

STANDARD ACCESSORIES STANDARD ACCESSORIES
b [~ !h  KIT MULTILEVER cod. 802442
L KIT MULTILEVER cod. 802442 -f-\
";"E PULL SYSTEM cod. 802443
~ o &
T:ﬁ PULL SYSTEM cod. 802443 w

' T‘—: TRACTION BAR cod. 802657

.=
ﬁI PULLING BAR cod. 802433 Y COMPACT PULLER cod. 802599

@ KIT RAPID SPOT cod. 802461
ﬁ DENT PULLING BOX cod. 802690 =

cod. 802691 (8 PINS)
cod. 802692 (6 PINS)

ﬂ DENT PULLING BOX cod. 802690

MULTIHOOKS
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K revin DIGITAL SPOTTER 7000 &5

@ Microprocessor controlled, electronic spot-welding machine suitable for use in the car @ Poste de soudage par points, électronique, contrdlé par microprocesseur, pour les
body repair. The digital, multifunction control panel allows the automatic regulation of spot applications en carrosserie. Le tableau numérique, multifonction permet la régulation
welding parameters according to the chosen tool and sheet thickness. automatique des parametres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur
Characteristics: automatic identification of the tool ¢ automatic control of the clamp cooling  de la tdle. Caractéristiques: reconnaissance automatique de I'outil monté ¢ controle
* easy to read LCD display © easy setting of spot welding parameters ¢ choice of optimal automatique du refroidissement de la pince ¢ écran LCD pour une lecture facile
spot-welding current according to mains power ¢ studder functions. * régulation simple des parametres de pointage ¢ sélection du courant de soudage
Equipped with air cooled pneumatic gun and trolley. adapté en fonction de la puissance de réseau disponible ¢ fonctions studder.

Fourni avec pince pneumatique refroidie a I'air et chariot.

@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione @ Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para

automatica dei parametri di puntatura in funzione dell’'utensile scelto e dello spessore aplicaciones en carroceria. El panel digital, multifuncion permite la regulacion automatica
della lamiera. Caratteristiche: riconoscimento automatico dell’utensile inserito  controllo de los parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la
automatico del raffreddamento della pinza ¢ display LCD di facile lettura ¢ semplice chapa. Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta introducida ¢ control
impostazione dei parametri di puntatura ¢ scelta della corrente di puntatura ottimale in automatico del enfriamiento de la pinza ¢ pantalla LCD facil de leer ¢ sencilla regulacion
funzione della potenza di rete disponibile © funzioni studder. de los parametros de punteado e eleccion de la corriente 6ptima de soldadura segtin la
Completa di pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello. potencia de red disponible * funciones studder.

Equipada con pinza neumatica refrigerada por aire y carrito. m

Ty gy W
PULSE

GALVANISED

BE SAFE!

OPTIONAL

KIT STUDDER KIT STUDDER MANUAL “C“ GUN MANUAL “X* GUN WELDING CLAMPS ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
400V GUN TOUCH + CABLES + CABLES FOR AUTOMOTIVE OPTIONALS

el _ .
= .'b o v :": R E—
_EAL

[ 802832 A OF L 3
Pag. 149 @ 802833 @ 801041 @ 801043 802586 Pag. 220 Pag. 150 + 151

EEEETTEEE @ O 2 O 2 O 2 0 0 n

V (50-60Hz) oS mm kg
. 200 520 L
Digital Spotter 7000 823198 4500 8,6 27,3 6,7 0,7 1,5+1,5 3 P22 380 W 50
2ph 885 H
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K reuin DIGITAL SPOTTER 7000 s
N ESEAe ot o swanngen i DIGITAL SPOTTER 7000 STANDARD

Karosseriebau. Das digitale-, multifunktionelle ACCESSORIES
Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung der
PunktschweiSparameter je nach Werkzeug und Blechdicke.
Eigenschaften: Automatische Erkennung des eingesetzten
Werkzeugs ¢ automatisch gesteuerte Zangekuhlung

* LCD-Display fiir leichtes Ablesen e einfache Anpassung
der PunktschweiSparameter » Wahl des optimalen
Punktschweifstroms nach der bereitgestellte Netzleistung
o Studder Funktionen. Komplett mit luftgekiihlter
pneumatischer Zange und Wagen.

(® cod. 803002

@ Trolley
@ OnekTpoHHas CBapOUHas YCTaHOBKA C COMPOTUBNEHMEM © Carrello
(cBapoyYHas MaLLVHa TOYEUHOV CBapKK), ynpasnsemas npu @ Chariot
MOMOLL/ MIKPOMPOLLECCcopa, NOAXOANT 1A MpUMEHeHUA '
B @BTOPEMOHTHbIX MacTepckiix. MHorodyHKLoHanbHas @ carito
naHenb 0becrieunBaeT aBTOMaTUYECKOe Peryn1poBaxine @ Wagen
napameTpoB TOUYEYHOIN CBapKY B 3aBUCYMOCTY @ Tenexku

oT BblspaHHOFO WHCTPYMEHTa W TOMLLMHbI NuCTa.
XapakTepucTuKiA: aBTOMaTUYECKOe pacroaHaBaHue
BCTaBNEHHOMO MHCTPYMEHTA ® aBTOMATUYECKOe yrpasneHie
oxnaxpeHnem 3axmuma ¢ XK-gucnnelt ang ynobersa
UTEHVA * NErko perynnpoBatb napameTpbl TOUEUHON
CBapK ¢ BbIOOP ONTIMANBHOTO TOKa TOUYEUHOI CBapKM B
3aBICYIMOCTI OT VIMEIOLLEINCA MOLYHOCTI CETI * QYHKLIMN
studder. MocTaBnaeTca ¢ NHeBMaTNYECKUM 3aXKUMOM,
oxnaXaaembiv BO3yXoM, U TeneXkoil.

D EN T FR S|

(B) cod. 801048
@ Pneumatic gun
@ Pinza Pneumatica
@ Pince pneumatique
@ Pinza neumatica
@ Pneumatische Zange
@ MHesmaTyecKmit 3aXUM

CONTROL PANEL

1. @ studder tool, spotwelding mode

selection

@ selezione utensile studder,
modalita puntatura

@ selection d’outil studder, mode
pointage

® seleccion studder, modalidad
soldadura por puntos

@ Studder-Punktschweissemodus [ START) j

Auswahl —
[y

@ BuiGop VHCTPYMeHT Studder, pexxum
'. ga

TOYEYHOW CBapKMN

2. @ thickness/time/power adjustment

@ regolazione spessore/tempo/ M [_ o4
potenza - %}

@ réglage epaisseur/temps/ 124 l
puissance

@ regulacion espesor/tiempo/
potencia

@ Regelung Dicke/Zeit/Leistung
(Ru} perynupoBaHue: TonLuHa/Bpems/
MOLLHOCTb

3. @ studder accessories
@ accessori Studder

@ accesoires Studder e
® accesorios Studder !j PULSE
@ Studder Zubehére

@ npunaanexHocTeit Studder DENT PULLING SPOT WELDING

4. @ spot-welding time adjustment
@ aggiustamento tempo di

puntatura 6. @ gun/sheet thickness type 8. @LCD display
@ réglage du temps de pointage ® tipologia pinza/spessore lamiera ® display LCD
@ regulacion tiempo de punteado @ type pince/épaisseur de tole @ écran LCD
Punktschweisszeitsteuerung @ tipo de pinza/espesor de la chapa @ pantalla LCD
PerynmpoBaHne BPEMEHN TOUEUHON Zange/Blechdicke Typ LCD-Display
CBapku TUN 32>XKNMa/TOMNLW MHA NNACTUHbI XK-gucnnen
5. @ manual/pulse spot welding 7. @ spot-welding ON 9. @ standard/touch gun
@ puntatura manuale/impulsi @ macchina in puntatura @ pistola normale/touch
@ pointage manuel/impulsions @ machine en pointage @ pistolet normale/tactile
@ punteado manuale/impulsos @ maquina en punto @ pistola normale/touch
$ manual-Pulsepunktschweissen Punktschweissen ON 3 normale/touch Pistole
pyuHas csapka/ummnysnbe MallVHa B COCTOSIHM TOYEYHOW CBapKU NUCTONET HOPMasbHbIA/CEHCOPHbII
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& o DIGITAL SPOTTER 9000

BE SAFE!

[PULSIE

OPTIONAL

GALVANISED

KIT STUDDER KIT STUDDER MANUAL “C* GUN POLE AND DOUBLE SPOT GUN MANUAL “X“ GUN ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
GUN TOUCH + CABLES BALANCER KIT + CABLES OPTIONALS
e il N
| B = =)
5 ﬂ v | ~
= — o ot
@ 802832  §
Pag. 149 [@ 802833 801041 [ 802811 [@ 801052 @ 801043 Pag. 220 Pag. 150 + 151
H —
TECHNICAL CHARACTERISTICS ) & . me % @ & G 8 E
V (50-60Hz) €S @ mm % mm kg
Digital Spotter 9000 823195 8 3 2901 78
4‘2’%,(1” 7000 10 47 0,8 3+3 P22 450W
. 900 H
Digital Spotter 9000 AQUA (***) 823196 11 5 95

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergek(ihlte - C BogsHbIM 0XnlaxaeH1em

(e) = 208-230V Mains power on request - Alimentazione a richiesta - Alimentation sur demande - Alimentacion a requerimiento - Stromversorgung auf Anfrage - MuTatue no 3anpocy
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& rowin DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA

@ Microprocessor controlled, electronic spot-welding machine suitable
for use in the car body repair and industrial field. The digital,
multifunction control panel allows the automatic regulation of spot
welding parameters according to the chosen tool and sheet thickness.
Characteristics: automatic identification of the tool  automatic control
of the clamp and cable cooling * easy to read LCD display * easy
setting of spot-welding parameters ¢ choice of optimal spot-welding
current according to mains power ¢ studder functions.

Digital Spotter 9000: equipped with air cooled pneumatic gun.
Digital Spotter 9000 AQUA: equipped with water cooled pneumatic
gun and water cooling unit.

@ Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a
microprocessore, adatta per applicazioni in carrozzeria e in ambiente
industriale. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto
e dello spessore della lamiera. Caratteristiche: riconoscimento
automatico dell’utensile inserito e controllo automatico del
raffreddamento della pinza e dei cavi ¢ display LCD di facile lettura
* semplice impostazione dei parametri di puntatura ¢ scelta della
corrente di puntatura ottimale in funzione della potenza di rete
disponibile ¢ funzioni studder.

Digital Spotter 9000: completa di pinza pneumatica raffreddata ad
aria.

Digital Spotter 9000 AQUA: completa pinza pneumatica raffreddata
ad acqua e gruppo raffreddamento ad acqua.

@ Poste de soudage par points, électronique, controlé par
microprocesseur, pour les applications en carrosserie et en milieu
industriel. Le tableau numérique, multifonction permet la régulation
automatique des parametres de pointage en fonction de I'outil

choisi et de I'épaisseur de la téle. Caractéristiques: reconnaissance | | | |

automatique de I'outil monté e contrdle automatique du
refroidissement de la pince et des cables ¢ écran LCD pour une lecture @@/ / @E’
facile * régulation simple des parametres de pointage * sélection du

courant de soudage adapté en fonction de la puissance de réseau

disponible ¢ fonctions studder. GALVANISED
Digital Spotter 9000: fourni avec pince pneumatique refroidie a I'air.

Digital Spotter 9000 AQUA: fourni avec pince pneumatique refroidie a
eau et groupe de refroidissement eau.

® Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador,
adecuada para aplicaciones en carroceria y en ambiente industrial.
El panel digital, multifuncin permite la regulacion automatica de los
parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del
espesor de la chapa. Caracteristicas: identificacion automatica de la
herramienta introducida ¢ control automatico del enfriamiento de la
pinza y de los cables ¢ pantalla LCD facil de leer ¢ sencilla regulacion
de los parametros de punteado ¢ eleccion de la corriente ptima de
soldadura segin la potencia de red disponible ¢ funciones studder.

Digital Spotter 9000: equipada con pinza neumatica refrigerada por
aire.

Digital Spotter 9000 AQUA: equipada con pinza neumatica refrigerada
por agua y equipo de refrigeracion por agua.

@ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweifgerét,
geeignet fir Anwendungen im Karosseriebau und Industriebetrieben.
Das digitale-, multifunktionelle Schaltbrett ermoglicht die automatische
Regelung der Punktschweifparameter je nach Werkzeug und
Blechdicke. Eigenschaften: Automatische Erkennung des eingesetzten
Werkzeugs © automatisch gesteuerte Kiihlung von Zange und
Kabeln ¢ LCD-Display fiir leichtes Ablesen e einfache Anpassung der
Punktschweifiparameter « Wahl des optimalen Punktschweistroms
nach der bereitgestellte Netzleistung ¢ Studder Funktionen.

Digital Spotter 9000: komplett mit luftgekiihiter pneumatischer
Zange.

Digital Spotter 9000 AQUA: komplett mit wassergekiihlter
pneumatischer Zange und Wasserkiihlungseinheit.

@ OnexTpoHHas CBapouHas YCTaHOBKA C COMPOTUBNEHNEM (CBapOyHas
YCTaHOBKa TOUEUHO CBApKK), ynpasnsemas npi NomoLLm
MUKPOMPOLLECCOpPA, NMOAXOAUT NS MPUMEHEHNS B aBTOPEMOHTHBIX
MacTepCKMX 11 B MPOMbILLAEHHON cpee. MHOrodyHKLIMoHanbHas naHenb
0becneunBaeT aBToOMaTVYECKOE PErynnpoBaHie NapameTpoB TOUEUHON
CBapKM B 3aBICUMOCTY OT BbIGPAHHOrO NHCTPYMEHTA 1 TOMLLMHbI JACTA.
XapaKTepuCTUKIA: aBTOMATUYECKOe pacrno3HaBaHe BCTaBEHHOr0
VHCTPYMEHTa ® aBTOMaTYeCKOe ynpaBeHIe OXNaXaeHeM 3axuma 1
kabeneit ¢ XK-mucnnen fns ynobctea UTeHNs ¢ NIErkO perynuposath
MapameTpbl TOYEUHON CBAPKM ® BbIBOP ONTMMAILHOTO TOKa TOUEUHON
CBAPKM B 3aBMCYMOCTM OT UMEIOLLENCS MOLLHOCTY CETI © GyHKLMN
studder.

Digital Spotter 9000: ykomnnekToBaH ¢ MHEBMaT4YECKIM 3aXKIIMOM,
oxnaxpaaembinv BO3[YXOM.

i, oenEXABESM. o ko ek R S DIGITAL SPOTTER 9000 AQUA

WITH OPTIONAL POLE AND BALANCER
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K revin INVERSPOTTER 12000 a5

@ Medium frequency, direct current (MFDC) inverter
technology, microprocessor controlled resistance
(spot) welding machines; suitable for body shop
((')) ] applications, repair shops and industrial use.

Give excellent results also on high strength steel
(HSS) and galvanised metal sheets. Pulse and
continuous operation. The digital, multifunction panel
makes it simple to adjust spot-welding parameters
automatically according to the chosen tool, the type
of material and sheet thickness.
In comparison with traditional spot-welders, the
POWER GUN technology (power circuits integrated in
the clamp) in model Inverspotter 23000 allows for
high spot-welding currents with low absorption rates,
the use of longer (5m) and lighter cables for a better
holding and a wider range of action and minimum
magnetic fields around the cables.

Inverspotter 12000: Complete with water-cooled
pneumatic gun, water cooling unit, trolley and
balancer.

Inverspotter 13000: Complete with air-cooled
pneumatic gun and trolley.

mveritrer

rwje:e:

Vivw

READY

@ Saldatrici a resistenza a tecnologia inverter in

=|_|=|_|= corrente continua a media frequenza (MFDC)
@@& @ E controllate a microprocessore, adatte in carrozzeria,
officina ed in ambiente industriale. Assicurano

ottimi risultati su acciai ad alta resistenza (HSS)

e su lamiere zincate. Funzionamento in continuo e
pulsato. Il pannello digitale multifunzione permette
una semplice regolazione automatica dei parametri
di puntatura in funzione dell'utensile scelto, del tipo
di materiale e dello spessore della lamiera.

La tecnologia POWER GUN (circuiti di potenza
integrati in pinza) applicata a Inverspotter 13000
consente, rispetto alle puntatrici tradizionali, elevate
correnti di puntatura con ridotti assorbimenti di

rete I'utilizzo di cavi molto piti lunghi (5 m) e leggeri
per una migliore maneggevolezza ed un piu ampio
campo di azione, minimi campi magnetici presenti
nell’intorno dei cavi.

Inverspotter 12000 é completa di pinza pneumatica

raffreddata ad acqua, gruppo raffreddamento ad
acqua, carrello e bilanciatore.

Inverspotter 13000 e completa di pinza pneumatica
raffreddata ad aria e carrello.

GALVANISED

@ Postes de soudage par points & technologie
inverseur en courant continu a fréquence moyenne
(MFDC), contrdlés par microprocesseur, prévus pour
les applications en carrosserie, en atelier mécanique
et en milieu industriel. lls garantissent résultats
excellents aussi sur I'acier a haute limite d’élasticité
(HLE) et les toles zinguées. Fonctionnement en
continu et pulsé. Le tableau numérique multifonction
permet la régulation automatique simple des
paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi,
du type de matériau et de I'épaisseur de la tole.

La technologie POWER GUN (circuits de puissance
intégrée dans la pince), permet, pour Inverspotter
13000, par rapport aux les postes de soudage par
points traditionnel, un courant de pointage élevé
avec absorptions réduites de réseau, la jouissance
de cables plus long (5m) et Iéger avec un meilleure
maniabilité et un plus grand champ d’action, une

HONDA diminution non négligeable de champs magnétiques

Motor Europe autour des cables.
Inverspotter 12000: Fourni avec pince pneumatique
refroidie a I'eau, groupe refroidissement a eau,

DENT PULLING OPTIONALS PAG. 150 + 151 chariot et compensateur.

Inverspotter 13000: Fourni de série avec pince

-~
.L -—.‘;}' 'gﬂ: a pneumatique refroidie a I'air et chariot.
ap # =
~ 4 & EXT)

APPROVED

T (- ONACO D 6 @ 6 0 5
A \% kW KW A z daN mm %

V (50-60Hz) 08 0 H mm kg
400 1050 L

Inverspotter 12000 823075 ;. 11000 14 75 25 - 08 2000 450 3+3 5 P22 630W 170
1050 H
400 520 L

Inverspotter 13000 823076 5. 8000 7 30 5,8 16 0,8 4000 200 3+3 2 P20 380W 41
885 H
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@ Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos)
con tecnologia inverter en corrente continua a media

- LI 1
frecuencia (MFDC), controladas por microprocesador, = A0 =
adecuadas para aplicaciones en carroceria, en taller ’n verter @ @&@E

de reparaciones y en ambiente industrial. Aseguran
oOptimos resultados también en aceros con alto limite GALVANISED
de deformacion (HSS) y chapas zincadas. Operacion en n 1 o

continuo y pulsado. El panel digital multifuncién permite L L
una sencilla regulacion automética de los parametros W \)\J
de punteado en funcion de la herramienta elegida, del —
tipo de material y del espesor de la chapa. ’I’Z ﬁ 7\ D'\]
La tecnologia POWER GUN, (circuidos de potencia

integrados en pinza), permite a Inverspotter 13000, con AL T =
respecto de los soldadoras por puntos tradicionales,
elevadas corrientes de soldadura con reducidas
absorciones de red, el empleo de cables mucho mas
largo (5m) y ligero por una mejor manejabilidad y un
mas amplio campo de accion, minimo campo magnético
presente alrededor de los cables.

Inverspotter 12000: Equipada con pinza neumatica
refrigerada por agua, equipo de refrigeracion por agua,
carrito y balanceador.

Inverspotter 13000: Equipada con pinza neumatica
refrigerada por aire y carrito.

@ Mikroprozessorgesteuerte, Inverter-,
wiederstandschweigerate (Punktschweifgerate) mit
mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC) und
Wassergekihlter Zange. Geeignet fiir den Einsatz
in Karosseriewerkstatten, Reparaturwerkstatte und
im Industriebereich. Gewahrleisteen fachgerechte
Reparaturarbeiten auch auf Stahlen mit hoher
Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen. Betrieb
im Puls- und Dauerstrom. Das multifunktionelle
Digitalschaltbrett gestattet auf unkomplizierte Weise die
automatische Anpassung der Punktschweiparameter
an das gewahlte Werkzeug, die Werkstoffart und die
Blechstarke.

Die POWER-GUN-Technologie (in der Zange integrierte
Leistungsschaltungen) erlaubt Inverspotter 13000, im
Vergleich zu den traditionellen Punktschweigeraten,
hohe PunktschweiRstromwerte bei verringerten
Netzaufnahmen zu gewinnen, viel langere (5m) und
leichtere Kabel zu verwenden, die eine bessere
Handlichkeit und einen weiteren Anwendungsbereich
gewahren, und geringste magnetische Felder um die
Kabeln herum zu haben.

Inverspotter 12000: Komplett mit wassergekiihlter
Druckluftzange, Wasserkiihlungseinheit, Wagen und
Stabilisator.

Inverspotter 13000: Komplett mit Luftgekiihlter Zange
und Wagen.

@ CBapouHbie YCTAHOBKM C 3NIEKTPOHHBIM
COMPOTYBNEHINEM (CBapOYHAs YCTaHOBKA TOUEUHOI
CBapKK), C TEXHOMOrINE HBEPTEpa C MOCTOSHHbIM
TOKOM npy cpepHei yactote (MFDC), ynpasnsemas npu
MOMOLL MUKponpoLieccopa. MoaxoauT ang npuMeHeHNs
B QBTOPEMOHTHbIX MaCTepCKIX, PEMOHTHbIX MacTepcKux
11 B MPOMBILLIIEHHOW cpefe. fapaHTUpyIoTCA NpeKkpacHble
ornepavun no PeMOHTY TaKXe Ha Takux Matepuanax, kak
CTann C BbICOKOW TeKyyecTblo (HSS), oLMHKOBaHHbIE
nucTbl. PaboTa B HEMPepbIBHOM 11 MMYNbCHOM.
MHorodyHKLMoHanbHas Ludposas naHenb no3sonset
Nerko aBToMaTyecKin perynuposarb napameTpbl
TOYEUHOVI CBAPKMA, B 3aBICMMOCTM OT BbIOPaHHOr0
VHCTPYMEHTA, OT TUna Matepuana 1 TOAWHbI ncTa.
TexHonorus POWER GUN (3aXuM o BCTPOEHHbIMI
cunosbIMK Liensmu) nossonseT Inverspotter 13000,

B OT/INUME OT 0BbIYHBIX CBAPOYUHBIX anraparTos, - m
OCYLLECTBNATb TOYEUHYIO CBAPKY C MUCMONb30BAHNEM 400V

Boree BbICOKOrO TOKa, CHIMKas Mpu aToM noTpebnsemoe

9MEKTPUYECTBO, UCTONb30BaTb HAMHOTO bonee AnMHHbIE OPTIONAL

(5m) 1 nerkue kabenu, yrpoLLas BbINofHeHe paboT n
pacLumnpas pa60uy|o 30HY, COXpaHas npu 3TOM MarHuUTHble KIT STUDDER GUN HOLDING RING KIT
mong BOKpYr kabeneit Ha MUHUMAIbHOM YPOBHE.

Inverspotter 12000: ykomnnekToBaH NHeBMaTYECKIM

MANUAL “C* GUN ARMS & ELECTRODES
+ CABL

CABLES

.
3akumom, oxnaXaaembiM BOfOI, 6riokom o T]‘==
oxnaxkaeHus Bofoi,TeneXkoil 1 cTabunnsatopom j.{d’ ’ =R f 012000 @ 801041
Beca. - ( TN DOUBLE SPOT GUN |
Inverspotter 13000: ykomnniekToBaH NHEBMaT4ECKIM //‘%, S |
3axumom, oxnaxkpaembiM BO3AYXOM, 1 TeneXKoi. .rf'/,' e *7‘.@. e
m \d AIR COOLED
12000 @ 802604 12000 @ 802482 012000 [@ 801052 Pag. 221
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NO ADJUSTMENTS, FULL AUTOMATIC!

: “
IR .. .. » ) ki READY FOR ANY
((‘A’) ([JAUTOSED Gitn — 6 Aaua Q| USSP TyPE OF STEEL

INFO PAG. 164

SAFE WMS

LI
ELECTROMAGNETIC FIELDS Wl Ug 16A

GALVANISED =

@ High currents and low consumptions
(works on 16A fuse) ()

* Electromagnetic fields (EMF) certified safety
» Wide range of operation (cable length 5 m)
* Very handy in any jobs

@ Alte correnti con bassi consumi (linee con
fusibile 16A) ()

* Sicurezza certificata per i campi elettromagnetici EMF
* Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)
e Massima praticita di intervento

@ Hauts courants avec basses consommations
(lignes avec fusibles 16A) (*)

 Sécurité pour les champs électromagnétiques EMF
* Champ élevé d’action, (longueur cables 5M)
¢ Meilleure praticité d’intervention

@ Altas corrientes con bajos consumos
(lineas con fusible 16A) ()

* Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF

* Elevado campo de accién (longitud del cable 5m)
¢ Maxima funcionalidad de intervencion

@ Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung) ()

 Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder

* Weiter Betriebsbereich (5 mt lange Kabel)
* Grofte EinsatzzweckmaRigkeit

@ Bbicokui ToK ¢ HeBoMbLIVM NOTPEBEHEM
(nuHnM ¢ Nnaskum npepoxpaHuTenem 16A) ()
* CepTuduKaT 6e30nacHOCT OT ANEKTPOMArHUTHBIX
nonen EMF

CAPS EXTRACTOR * LLlnpokoe none aercTams (kabenb ANMHON 5 MeTPOB)

H ¢ JlerkocTtb MCMnosb3oBaHma
@ 712331 -] l ] .]Il]] (*) (mod. 13000, 13500)

ErMTETE O e 0N *Con 6 @6 0 n

W,
V (50-60Hz) A €0S ¢ mm kg
Inverspotter 13500 Smart 823078 438 12 =01 T
| 13500 S AGUA g‘%?] 12000 84 41 16 09 5000 400 3+3+3 P20 450W
nverspotter mart AQ 823079 6,2 2 8

(***)

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoAgHbIM OXnaXaeHem
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INVERSPOTTER 13500 SMART AQUA

@ Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology,
microprocessor controlled resistance (spot) welding machines.
In comparison with traditional spotwelders, the POWER GUN
technology (power circuits integrated in the clamp) allows for high
spot-welding currents with low absorption rates, the use of longer
(5 m) and lighter cables for a better holding and a wider range of
action and minimum magnetic fields around the cables. Particularly
suitable for body shop applications and repair-shops and give
excellent results also on high strength steel (HSS) and galvanised
metal sheets.
The innovative SMART AUTOSET technology of Inverspotter 13500
SMART (AQUA) and 14000 SMART (AQUA), thanks to the automatic
recognition of the materials and thickness, eliminates set-up times
and guarantees optimal spot welding even if the types of steel to
be processed are not known. The digital multifunction panel makes
it simple to adjust spot-welding parameters automatically according
to chosen tool, the type of material and sheet thickness.
The programmes and reports generated can be transferred to a
USB flash drive for printing or viewing on a PC.
Characteristics: SMART AUTOSET technology (mod. SMART) ¢ 128
standard programmes and more than 400 customised ¢ automatic
recognition of the arm and inserted tool (mod. SMART) ¢ pre- and
post-heating for interventions on HSS and galvanized metals
(mod. SMART) e automatic cooling control of machine, clamp and
cables e regulation of approach, slope and welding times
* regulation in pulsed welding (pulse number and interval)
* automatic/manual regulation of pressure between electrodes.
Complete with air (mod. 13500 SMART ) or water-cooled
(mod. 13500 SMART AQUA, 14000 AQUA, 14000 SMART AQUA)
pneumatic gun and trolley.

COMPLETE
$ WITH OPTIONAL:
,  POLE AND BALANCER,
1 GUNHOLDING RING KIT
ig! (823078+802650+802694)

@ Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente
continua a media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore.
La tecnologia POWER GUN (circuiti di potenza integrati in pinza)
consente, rispetto alle puntatrici tradizionali, elevate correnti di
puntatura con ridotti assorbimenti di rete, I'utilizzo di cavi molto
pitl lunghi (5 m) e leggeri per una migliore maneggevolezza ed
un pitl ampio campo di azione, minimi campi magnetici presenti
nell’intorno dei cavi.

Particolarmente adatte allutilizzo in carrozzeria ed in officina,
assicurano ottimi risultati anche su acciai ad alta resistenza (HSS)
e su lamiere zincate.

L'innovativa tecnologia SMART AUTOSET di Inverspotter 13500
SMART (AQUA) e 14000 SMART AQUA, grazie al riconoscimento
automatico dei materiali e dello spessore, elimina i tempi di set-up
e garantisce puntature ottimali pur non conoscendo le tipologie di
acciai su cui si opera. Il pannello digitale multifunzione permette
una semplice regolazione automatica dei parametri di puntatura in
funzione dell'utensile scelto, del tipo di materiale e dello spessore
della lamiera. | programmi e i report generati possono essere
trasferiti su chiavetta USB per la stampa o visualizzazione da PC.
Caratteristiche: tecnologia SMART AUTOSET (mod. SMART) ¢ 128
programmi standard ed oltre 400 personalizzabili ¢ riconoscimento
automatico del braccio e dell’'utensile inserito (mod. SMART)

* preriscaldo e post-riscaldo per interventi su metalli HSS e zincati
(mod. SMART)  controllo automatico raffreddamento macchina,
pinza e cavi * regolazione tempi di accostaggio, di rampa, di
saldatura e regolazioni in pulsato (numero e intervallo tra impulsi)
* regolazione automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi.
Complete di pinza pneumatica raffreddata ad aria (mod. 13500
SMART) o acqua (mod. 13500 SMART AQUA, 14000 AQUA,

14000 SMART AQUA) e carrello.
OPTIONAL

LOAD BALANCER AND
POLE KIT

STUDDER KIT

GUN HOLDING RING KIT CAPS MA&IIVTTENANCE

s o Y
P B
g { _‘t'_;-J) Aa Gy B - N
i [ 13500 SMART “
802650 @ 802694 @ 802768 @ 802699 /./‘?'
“X“ GUN 360 RING KIT c“Psmwgﬁx‘\NCE ARMS & ELECTRODES
= 2 113500 SMART AQUA =
@ 801063 802866 [ 802767 Pag. 221




K reuim INVERSPOTTER 14000 AQUA

(((.,)) inverter SS i
3 T rover oY SulsE & Aaua
enl  EEDLY READY G 84

D &5 Y CET] AL

EEEEITETE D (F (D G O (@ @ B 20 0B E

V (50-60Hz) C0S ¢ daN kg
800 L
:Tie: )SPOtter oo 823077 g ?)(I')\ 14000 13 60 9 0,8 8000 550 3+3+3 2 IP20 520 W 100

1150 H

(***) AQUA = Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BoAgHbIM OXnaXaeHem
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@ Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant continu
a fréquence moyenne (MFDC), contrdlés par microprocesseur.

La technologie POWER GUN (circuits de puissance intégrée dans la pince),
permet, par rapport aux les postes de soudage par points traditionnel, APPROVED
by

un courant de pointage élevé avec absorptions réduites de réseau, la
jouissance de cables plus long (5m) et Iéger avec un meilleure maniabilité
et un plus grand champ d’action, une diminution non négligeable de
champs magnétiques autour des cables. Particulierement prévus pour
les applications en carrosserie et en milieu industriel, ils garantissent
résultats excellents aussi sur aciers a haute limite d’élasticité (HLE)

et les toles zinguées. La technologie innovatrice SMART AUTOSET du
Inverspotter 13500 SMART (AQUA) et 14000 SMART (AQUA), grace a la
reconnaissance automatique des matériaux et de I'épaisseur, élimine les
temps de réglage et garantit des soudages par points optimaux méme
si on ne connait pas les typologies d'acier sur lesquelles on opére. Le
tableau numérique multifonction permet la régulation automatique des
paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi, du type de matériau
de I'épaisseur de la tdle. Les programmes et les rapports géneres
peuvent étre transférés sur clé USB pour I'impression ou I'affichage en
provenance de PC. Caractéristiques: technologie SMART AUTOSET

(mod. SMART) e 128 programmes standards et plus de 400
personnalisables ¢ reconnaissance automatique outil inséré et bras
(mod. SMART) ¢ pré-réchauffement et post-réchauffement pour des
interventions sur des métaux et galvanises (mod. SMART) ¢ contréle
automatique refroidissement machine, et cables ¢ réglage temps
d’'accostage, de rampe, de soudage ¢ réglages en (nombre et intervalles
entre impulsions) © réglage automatique/manuel de la pression entre
les électrodes. Fournis de série avec pince pneumatique refroidie a
I"air (mod. 13500 SMART ) ou eau (mod. 13500 SMART AQUA, 14000
AQUA, 14000 SMART AQUA) et chariot.

@ Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia
inverter en corrente continua a media frecuencia (MFDC), controladas
por microprocesador. La tecnologia POWER GUN, (circuidos de potencia
integrados en pinza), permite,con respecto de los soldadoras por puntos
tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con reducidas absorciones
de red, el empleo de cables mucho més largo (5m) y ligero por una
mejor manejabilidad y un mas amplio campo de accién, minimo campo
magnético presente alrededor de los cables. Particularmente adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones, aseguran
optimos resultados también en aceros con alto |imite de deformacion
(HSS) y chapas zincadas. La tecnologia innovadora SMART AUTOSET
del Inverspotter 13500 SMART (AQUA) y 14000 SMART (AQUA), gracias
al reconocimiento automatico de los materiales y del espesor, elimina
los tiempos de configuracion